
A T25A, T25A2, T25A3 

TÍPUSÚ TRAKTOROK

javítási kézikönyv

M E Z Ő T Ú R





1. BEVEZETÉS

1.1 A “JAVÍTÁSI UTASÍTÁS" RENDELTETÉSE ÉS TAKTAIÍÍV

A "Javitási utasítás" a T25A, T25A2 és T25A3 tipusu traktorok javítá
sával foglalkozó személyek részére szolgál; az utasitás - kézikönyv a trak
tor és szerelési részegységei szétszereléséhez, összeszereléséhez az üzemel
tetés folyamán fellépő hibák elhárításánál. A könyvben rövid leírás van a 
traktor szerelési részegységeinek konstrukciójáról, fel vannak tüntetve a 
traktor és szerelési részegységeinek fontosabb iriiszaki adatai, fel vannak 
sorolva a szerszámok és berendezések, a szereléssel szemben támasztott mű
szaki követelmények és a szerelési munkák végzésével kapcsolatos biztonság
technikai előírások.

A műveleti utasítási lapokon fel vannak tüntetve a szerelési munkákhoz 
szükséges berendezések, készülékek és szerszámok, a műveleti sorrend feltün
tet valamennyi, a traktor, szerelési részegységei ős alkatrészei szétszere
lésénél és összeszerelésénél elvégzendő munkát.

A műveleti utasítási lapon felsorolt munkákhoz szükséges szerszámok és 
berendezésék minden egyes lap elején fel vannak tüntetve.

Ha a műveleti utasítási lapon feltüntetett munkák összefüggenek a mege
lőző lapokon előirt munkákkal, akkor a műveleti utasítási lapon hivatkozások 
•••annak a megelőző utasítási lapokra.

1.2 A TRAKTOROK MŰSZAKI ADATAI ÉS JELLEMZŐI
1.2.1 Általános adatok
A traktor típusa ..................... univerzális,

kerekes,
irányváltós

Vonóerő osztály ...................... 0,6
3efoglaló méretek, ítm:

hosszúság /felfüggesztő rendszerrel, 
mellső sulyokkal, középső beállítás
sal/ ............................  3180
szélesség /9,5-32" gumiabroncsokkal, 
legkisebb nyomtávnál/ ............  1472



magasság a motorházfedélnél /a be
állítástól függően/, nm:

magas ...................... 1420
közepes ....................  1350
alacsony....... ...........  1200

Nyomtáv /100 mit-énként állítható/, nm:
mellső kerekeknél ...............  1200-1400
hátsó kerekeknél, 9,5-32" abronccsal 1100-1500 
hátsó kerekeknél, 10-28" abronccsal 1200-1480

Tengelytáv /beállítástól függően/, inti:
magas .................... ..... 1630
közepes .......................  1775
alacsony ....................... 1837

Szállítási hasmagasság, /nm/ .........  278
Agrotechnikai hasnagasság /a tengelytokok 
alatt, a traktor beállításától függően/,
nm: 9,5-32" ab

roncsokkal
magas beállításnál ..............  657
közepes beállításnál ............  587
alacsony beállításnál ............ 450

Haladási sebesség /előre/ a motor 1800 
min fordulatszáránál, km/h:

I fokozat ...................... 6,4
II fokozat .....................  8,10
III fokozat ....................  9,40
IV fokozat .....................  11,90
V fokozat ...................... 14,90
VI fokozat ..................... 21,90
lassító I fokozat ...............  1,79
lassító II fokozat..............  2,64
lassító I fokozat a motor 900 min ̂  
fordulatszámál .................  0,90

Vonóerő /számított/, N:
I fokozat ...................... 7740
II fokozat ..................... 5760
III fokozat ....................  4700
IV fokozat.....................  3380
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10-28" ab
roncsokkal
634
564
427

6,15
7,8
9.0 
11,4 
14,3
21.0 
1,72 
2,54

0,86

8050
5990
4890
3520

V fokozat ......................  2360
VI fokozat .....................  1060
lassító I fokozat, max............. 7200
lassító II fokozat, max...........  7200

1.2.2 Dízelmotor

Márkajel ..........................  D21A1
Típus ............................. négyütenü,

kéthsngeres
Ktiverckképzési mód .................. közvetlen be

fecskendezés 
/dugattyukamrás/

A motor jellemzői szabványos légköri fel
tételek és üzananyagsürüség mellett: 
liasznos névleges teljesítmény, kW 21,32_̂

fajlagos tüzelőanyagfogyasztás,
q/kWh, max................... 253
a főtengely forgási sebessége,
min-1 .....................  1800±27

l.í>l)os névleges teljesítmény, k W __  22,8_3

lajlagos tüzelőanyagfogyasztás
<l/kWh, max.................. 245
a főtengely forgási sebessége,
min- 1  ......................  1800±27

A f fii (in[oly forgási sebessége üresjárat- 
Imii, min

nnx Im'i 11 s ......................  1950
minimál Is-stabil ................  800

A Immorvk működési sorrendje......... 1- 2 - 0 - 0

A linm|i'H'k t.-lrondezése ..............  függőleges,
soros

ll«i||i|ni íil uí’fn, nin ...................  105
l/tknl la ulti/., nm .....................  120

mit Ití'Ml vIn/.ony /számított/ ..........  16,5
N/e11*|»vi'v/'V 1 ósi fázisok /számított/, 
li >kuk Kin:

mkIv/ui ki-zdctc .................. 16 a FHP előtt
n/1 v.'m ....................  40 az AHP után

2450
1100

7490
7490
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kipufogás kezdete ..............  40 az AHP előtt
kipufogás vége ................. 16 a FHP után

Tüzelőanyag ....................... gázolaj: "L" vagy
"DL" nyáron, "Z" 
vagy "DZ” télen

Tüzelőanyag-adagolószivattyú ........  ND21/2-4-07,
egyctugattyus

Fordulatszámszabályozó .............  centrifugális,
univerzális, 
korrektoros

Porlasztó ........................  6T2, zárt cipusu,
többfuratos, 
csap nélküli

Tüzelőanyagszülők:
durvaszürű ............. ,.....  PG25, szitaszűrő
finoraszürő ....................  két cserélhető

elem szűrőpapírból
Levegőszürő ....................... inerciás, olaj

tükrös
Kenési rendszer ...................  kantoinált: nyanás

alatti és szóró
Olajszűrő ........................  reaktiv centrifugális
Hűtés ............................ kényszer léghütés
Hűtőventillátor ...................  axiális, terelő

szerkezettel a le
vegő belépésénél, 
ékszijhajtásu a fő
tengelyről

A mcrtorhőraérséklet szabályozása...... kényszer-szabályozás
idényenként, a hütő- 
levegő kilépésénél 
felszerelt fojtótár
csával

A motor kiegyensúlyozása ............ ellensúlyokkal el
látott tengely

A motor indítása...................  villamos indi-
tónotorral, a 
vezetőfülkéből

Műt orolaj .........................  dizel motorolaj:
MlOG2 - nyáron, 
M8G2 - télen

1.2 .1 Urűátvitel

Tni»|elykapcsoló ....................  száraz, egytár
csás, állandóan 
zárt

A tt'iK|rlyko|)Csoló csatlakoztatása a
rnidoK’l lyi'l ......................  merev, szétkap

csolható
,ik4«<intfMv.ilt<VnU ....................  mechanikus, irány

váltás, tolófogas
kerekes

l'iihi i/.nl i ik n/.'una:
(1 Ion-: ................................  8
11’iI in: ........................  6

liiriotniK-iaiinU ..................... egyszerű kupkere-
kes, két bolygóke
rekes, differen- 
ciálzáras

.......................  hengeres fogas
kerék-pár

I .JA A l i.iktor működtetése

a MI/«.li'Kmy.»|(tl,K)olás ...............  karral és pedállal
»\ iU»ki n|ii uMii/í>i .................... karral
i\ t..... ....................... a sebességváltó

szerkezettel rete
szelt pedállal

it4«inní»|v<i 11 .’i.i ..................... a padlón elhelye
zett két karral

L



A differenciálzár ...................  autanatikusan
visszatérő pe
dállal

A teljesitményleadó tengely.... -...... karral
Konnányszerkezet ....................  kormánykerékes

döntött kormány
oszlop és házban 
elhelyezett csi
gapár /görgős 
gübboiöesiga/ ; 
a kormánykerék 
forgási ir.'vya 
megegyezik i:rak- 
tor elfordul rsával 
előre és hátra ha
ladásnál

Fékek:
tipus ....... ...............  ..  cnbeállö szalagfék
száma ........................ - • 2 /egy-egy r,dirién

keréknél/
a fékek működtetése ..............  megosztott és a pe

dálok reteszelésé
vel /a jobb láb 
alatt/

a pótkocsifék működtetése.........  karral
a hidraulikus szivattyú és vezérlő
szerkezet működtetése............. a szivattyú működ

tető karjával és 
az elosztó két 
karjával

1.2.5 A traktor alváza és jérószerkezete

A traktor alváza .......... -.........  félig önhordó
A járószerkezet tipusa ...............  alacsony nyomású

gumiabroncsos ke
rekek:

a hátsók - hajtottak, 
az elsők - kormány
zottak; a mellső hid
- merev himbás fel
függesztési!

I '< >■ > ii 11. i:: i a traktor hossztenge-
lyí'in'l iieivc, in....................  3- 3,5

A <iniil.il.i<n»iK.)k mérete, nm /hüvelyk/:
n.'lh-. K<-t"kűker. ................  170-406 / 6,00-16"/
ll,t* í;‘' k'•»fkokén ................. 240-813 /9,5-32"/ vagy

280-711 /10-28"/
ki■ «j.•; 1írj berendezések

ii.iimK . «i| .i t.. ................................ reaktiv

r‘" 1 ,k .........................  2 /egy súly tömege
20 kg, a pótsulytartó 
tömege 20 kg/

a |.. k... fi 11.-k,-k működtetése..........  mechanikus, a traktor
fékeivel reteszelt

I't.l )nii 11 iii-ny hvitló tengely /TLT/ ....... a traktor végén el
helyezve. Forgási 
irány - az óramutató 
járása szerint /me
netirányt tekintve/. 
Forgási sebesség 549 
min  ̂a motor főten
gelyének 1775 min- 1  

forgási sebességénél
top ................  a meghajtó kerék

tengelyének külső 
pereméről

...11 •• •• ’t ......................  a felfüggesztő szer
kezet hosszanti má
jaira szerelt vonó- 
gererria

w.a.1 l.vul wmóhorog....... merev, a hidraulikus
rendszer által vezérelt



1.2.7 Hidraulikus rendszer a mezőgazda- 
sági munkaeszközök nüködtetésére

A szivattyú tipusa ................

A szivattyú meghajtása.............

A szivattyú be- és kikapcsolása .....

A szivattyú tengelyének forgási sebes
sége, min 1 ......................
A szivattyú szállítása 1760 min 1-nél 
és 0,9 volunetrikus hatásfoknál,
dm^/min .........................
A szivattyú forgási iránya / a tengely 
vége felől/ ......................

Legnagyobb üzemi nycmás, MPa ........
Az elosztó tipusa .................

A tolattyuk száma ..........
A tolattyuk helyzeteinek száma

Munkafolyadék..... ........

A nurikafolyadék szűrője

10

NS-10EL
fogaskerekes, nem 
szabályozható 
a tengelykapcsoló 
csőhüvelyére rög
zített fogaskerékkel 
a szivattyuhajtás 
házán elhelyezett 
karral

15,75

bal /az óramutató já
rásával szemben/
9,8
tolattyus, a tolattyuk 
semleges és üzani 
helyzetben rögzít
hetők, ill. semleges 
helyzetbe automatiku
san térnek vissza eme
lés vagy süllyesztés 
után.
2

4 /ssnleges, anelés, 
süllyesztés, üsző/ 
olyan minőségű olaj,
mint a motorolajték- 
rőben van
tiz szitaelemből álló 
készlet

M""k.ilmik|orek szám ................  egy, fomunkahenger
A iimiik. il u>jKjer tipusa ...............  kettős niiködésü,

hidraulikus löket- 
határolóval

a niiiiik.ihnKjer átm érője, mm.......................... 75

a 1 lih |.ii t yu lükete, n m ..............  110-ig

i.-'.m I'1 ■ 1 függesztő szerkezet

KcihIíi/.i-i >• ........................  hárempontos
' ós rögzitése............  a traktor hátulján
n..'h*n .••• ni 11 lyesztés ..............  a főhengerrel
a 1 ti. 11 i.iKmbh h,iromszög méretei, nm:

......................  460
11  ............................  600

/i . tud l.-ilíunt) i-suklók méretei /valamennyi 
1 l|«iHw.ilti)/,tlrajt, irm:

« Inltfi mlnál .................  25,5x51
iW íilufi rixlaknál ...............  28,5x38

A l.<Ifit'fi.'itatós csapjának elmozdulása

/niaiiilli il 1 /, nm ...................  goo

I -' ■ '* V|ll.-mii» lerendezés. ellerőrző- 
"h ii.'nii'iiiiszerek

i(fivli*li*n im / il11 sóg, V ..................................  12

Al.knnil.il. u I.-1.-I) .................  ZTSzT-150EMSz /kettő/,
kapacitás 150 Ah

........................  G306I, váltóáramú,
teljesititény 400 W 

I un n.-"|H.Mluly..zó ..................  RR362B, tranzisz
toros

.. .........................  SZT222, teljesitrrény
2 kW

........ I" ....................... SZL230, egy lapátos,
egy sebességű 

ié*I nt.l.il- l.".i I-. ....................  SZL900B



Mennyezetlámpa a fülke világítására ...  PK201
A vezetőfülke szellőző- és fűtőrendszere 
ventillátorainak villamos meghajtó mo
torjai ............................ ME219, teljesitmény

25 W, jobbos forgási 
irány a meghajtás 
felől

A fütő ventillátor ME219 villamos mo
torjának kapcsolója .................  VK57
A fülkeventillátor ME219 villamos mo
torjának és a fülkevilágítás 
átkapcsolója ....................... P57

1.2.10 Vezetőfülke, ülés, tüzelö- 
anyagturtály

Vezetőfülke .......................  merev, vázszerkezetű,
leszerelhető

Vezetősátor .......................  leszerelhető
Biztonsági váz .....................  leszerelhető, merev
Ülés .............................  puha, rugózott, a ve

zető súlya és magassá
ga szerint beállítható

Tüzelőanyagtartály.................. a motorház fedé1 alatt
van elhelyezve

1.2.11 Kiegészítő berendezések

Meghajtó szijtárcsa*:
átmérője, nro...................  300
szélessége, nm ..................  120

Forgási sebesség /a motor főtengelyének
1800 min- 1 farúulatszáma mellett/,
min' 1 ............................  1028

A H/l )tárcsa elhelyezése a traktoron...  jobb oldalon
A nzljtárcsa meghajtása ..............  a főhajtás előtétten

gelyének külső végéről

I . I IHWUTATÖ A TRAKTOR JAVÍTÁSÁNAK MEGSZERVEZÉSÉHEZ 
1. 1.1 Általános utasítások a javitás megszervezésére

A traktor szétszerelését és összeszerelését az iizsíeltetés folyamán a 
n»«lhibásodott alkatrészek és részegységek kicserélése, továbbá a beállitá- 
■H nwnkák elvégzése céljából hajtjuk végre.

A traktor szétszerelésénél és összeszerelésénél végzendő alapvető nrn-
l'./lk:

külső tisztítás és mosás;
a traktor hibafelvétele összeszerelt állapotban /műszaki diagnoszti
ka/;
a traktor részleges szétszerelése részegységekre; 
a hibás részegységek szétszerelése; 
a leszerelt részegységek és alkatrészeik mosása; 
a szétszerelt részegységek összeszerelése;
a motor, a tüzelőanyagellátó rendszer, a villamos berendezés, a hid
raulikus és kenési rendszer ellenőrzése és beállítása; 
az összeszerelt részegységek kipróbálása; 
az akkumulátor feltöltése; 
festés /utánfestés/.

I.J.2 Általános utasítások a részegységek és 
alkatrészek kicserélésére

Az alkatrészek és a szerelési részegységek leszerelésekor a traktorról 
'■inijy a részegységek szétszerelésékor a használható kötőelemeket ideiglene- 
inn tegyük vissza a helyükre, hogy ne vesszenek el.

A traktorról leszerelt részegységeket és alkatrészeket helyezzük áll
ványokra vagy fa tároló polcokra. A traktort, a leszerelt részegységeket

A kiegészítő berendezést a felhasználó megrendelésére szállítják külön fi- " alkatrészeket meg kell tisztítani a portól és nedvességtől, 
zetés ellenében.



A leszerelt beszabályozó alkatrész-készleteket tároljuk együtt az ősz- A csapágyakat készülékekkel szereljük ki. A csapágyak, karmantyúk és
szeszerelésig. töltések kiszerelésénél a csapágyfészkekből és a házakból ne engedjük meg

1/ alkatrészek közvetlen ütését fáiikalapáocsal. Erre a célra használjunk
A traktorról leszerelt minden részegységet és alkatrészt gondosan tis; | felületü rátéteket, tüskéket, kiverőket, valamint szerelőkészüléke-

titsuk meg a szennyeződéstől és az olajtól. A kicserélendő részegységek és Kt), ( melyek lehetővé teszik az adott műveletek elvégzését, 
alkatrészek beszerelési helyeit tisztítsuk meg a rozsdától is.

Az anyák és csavarok ki- és becsavarásánál csak hibátlan kulcsokat
Az alkatrészek és részegységek fontosabb nüszáki adatai a műveleti ut;|inHZriáljunk( melyek méretei azonosak legyenek az anyák és csavarfejek né- 

sitási lapok előtt vannak feltüntetve. iötéivel. A hornyolt csavarok kicsavarásánál olyan csavarhuzót használjunk,
nwlynek szélessége megegyezik a csavarfej átmérőjével.

2. BIZTONSÁGTECHNIKAI ELBÍRÁSOK A SZERELÉSI ..........----------------------------  A kalapacsokon, hidegvagokon, vésőkön es más ütőszerszáirokon nsn le-
MUNKAK végzésénél--------------  lm<.nek szétvert ütőrészek, a fanyeleken pedig törések és repedezések.

A szerelési munkák megkezdése előtt állitsuk a traktort sik és szilán az olajat és a tüzelőanyagot külön erre a célra szolgáló edényekbe en-
területre. inl)ük le.

A sebességváltó kart állitsuk semleges helyzetbe, a fékpedálokat pedi Az akkumulátorok leszerelésénél és felhelyezésénél védjük a kapcsokat
reteszeljük és rögzitsük. i rövidzárlattól és vigyázzunk, hogy elektrolit ne kerüljön a bőrre vagy a

i iiliAzatra.
Állitsuk le a motort és kapcsoljuk ki a "test" főkapcsolót.

A traktor szétszerelésekor és összeszerelésekor valamennyi munkát csa 3. A TRAKTOR KÜLS5 TISZTÍTÁSA
a motor leállítása után végezzük.

I. X BERENDEZÉSEK, KÉSZÜLÉKEK, SZERSZÁMDK
A traktor mellső és hátsó kerekei alá helyezzünk külön erre a célra 

szolgáló fém- vagy faékeket, melyek megakadályozzák a traktor véletlen el- Mosóberendezések: CM-336*, CM-5285, OM-5359, OM-5361; mosógépek:
mozdulását előre vagy hátra. M‘4610' “ -8370'' 3~16' 8~15~6 220/380 00521 789<>73 rendelteté

si villamos emelődaru; tartály az alkatrészekhez; mosószerek: labcmid-10 1

A traktor felemelését igénylő egyes részegységek le- és felszerelésé-/IU2/ és ipari viz; forró levegő, 
nél használjunk külön erre a célra szolgáló, hibátlan tartóállványokat.

1.2 A TRAKTOR ÉS RÉSZEGYSÉGEINEK KULSÖ TISZTÍTÁSA
A részegységek szétszerelésénél használjunk léhuzókat, készülékeket é 

speciális szerszámokat, melyek biztosítják a kiszerelendő alkatrészek közp a traktor és részegységeinek külső tisztítását ajánlatos gőzsugaras
tositását. A részegységeket és alkatrészeket /a 20 kg-nál nehezebbeket/ méniMÓlxarendezésekkel vagy nagy nyomású berendezésekkel végezni külön erre 
fogó szerkezetekkel és kengyelekkel emeljük fel. * <*Hra szolgáló helyiségben. Meleg időszakban /5 °C fölött/ a tisztítás

■Ivéî zhető egy külön területen, mely el van látva szerelőhiddal, leveze-
A nehéz részegységek és alkatrészek levételénél és felemelésénei csali Q l a .

ellenőrzött és az adott teherre méretezett berendezéseket használjunk.



A traktor és részegységeinek külső tisztítása érdekében végezzük el'a A li.iktor fel van szerelve mellső fényszórókkal, két hátsó fényszóró
következőket: 11 •' ''..maiott mezőgazdasági eszközök megvilágitására, jelzőlánpákkal

- vigyük a traktort /részegységet/ a mosóberendezéshez ;
- tisztítsuk meg a traktort;
- ellenőrizzük az elvégzett tisztitás minőségét, ha szükséges isrétel
jük meg a tisztítást;

- szállítsuk el a traktort hibafelvételre /a műszaki állapot ellenőrzé,, 
sére/ és javításra.

3.3 A KISEBB RÉSZEGYSÉGEK &3 AZ ALKATRÉSZEK TISZTÍTÁSA

A kisebb részegységek és alkatrészek tisztítását végezzük el erre a 
célra szolgáló helyiségben mosógépeken, mosószerek és érv.. a célra szolgáié 
edények /kosarak/ felhasználásával.

A kisebb részegységek és alkatrészek tisztításánál végezzük el a követ 
kezőket:

- rakjuk az alkatrészeket az edénybe;
- vigyük az alkatrészekkel megrakott edényt a mosógépbe;
- tisztítsuk meg /mossuk le/ az alkatrészeket;
- ellenőrizzük a tisztitás minőségét, ha maradtak szennyeződések, isme 
teljük meg a tisztítást;

- szállítsuk el az alkatrészeket hibafelvételre.

4. VILLAMOS BERENDEZÉSEK ÉS MŰSZEREK

4.1 ÁLTALÁNOS ISMERTETÉS

A traktoron egyvezetékes rendszer van, miközben második /negatív/ vezc 
tékként a traktor egész fém része szolgál.

A táprendszer a G306I generátorból és az RR362B feszültségszabályzóbó] 
áll. A dízelmotor indító rendszere áll a villamos índitóitDtorból, a sorbakc ,l'- 
tött két akkumulátorból /4,75 1 elektrolit mindenegyes akkumulátorban/, ai 11 
öninditó kapcsolójából, reléjéből, reteszelő reléjéből és a 400 W teljesít
ményű izzógyertyából.

•Mly/.H jelző lánpa, irányjelzők, féklánpa, rendszámtábla-világítás/, az 
l ■ ■' műszerek világításával és jelzőkürttel.

a v i1lamos energiafogyasztók /vontatott mezőgazdasági eszközök/ bekap
ni. 1:1.11.1 ,1 traktoron dugaszoló aljzat van elhelyezve. A szerelőlánpa részé- 
M/liili-n dugaszoló aljzat van felszerelve.

A 1 r.iktor műszerfalán helyezkednek el:
.1/. akkumulátor töltésének és kisülésének ellerőrző lánpája;
ol.i jhőnérő;
1 ’lajnycmásmérő;
.1/ izzógyertya ellenőrző lámpája /piros szinü lencsével/;
.1 "test" kapcsoló helyzetének, a táprendszer hibátlanságának és a 
mu<(hajtó ékszíj szakadásának ellenőrző lámpája /piros színű lencsé
vel/;

- a távfényszóró bekapcsolásának ellenőrző láirpája /kék vagy zöld szi
nti lencsével/;

- az irányjelző bekapcsolásának ellenőrző lámpája /zöld szinü lencsé
vel/.

Az átkapcsoló szerelvény a következőket foglalja magába:
- méretjelző lámpák kapcsolója;
- a hátsó és mellső fényszórók kapcsolói;
■ az öninditó és az izzógyertya kapcsolója; 
a "test" kikapcsoló, mely az akkumulátor kikapcsolására szolgál, ha 
.1 dízelmotor nem működik;

- lóklánpakapcsoló /fékezés/;
- biztosítók a műszerek rövidzárlat elleni védelmére.

A kormányoszlopon helyezkedik el: a jelzőkürt nyatóganbja, az iaányjel- 
k.i|*'i4olója, a fénytcmpitó-kapcsoló, az izzógyertya és az önirtíitó kap-
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4.2 A VILLAMOS BERENDEZÉS ÉS A MŰSZEREK SZERELÉSÉVEL 
SZEMBEN TÁMASZTOTT MŰSZAKI KÖVETELMÉNYEK

,i/. elektrolit folyása a telep repedései következtében; 
.1 z akkumulátor kimerülése.

A villamos berendezés alkatrészeinek és részegységeinek /műszerek/ a 
gyártómi villamos szerelési vázlatának megfelelően kell összekötve lenni 
vezetékekkel.

A vezetékek szigetelése és burkolása nem lehet sérUlt. A vezetékek 
szigetelésének színe szabványos legyen.

A vezetékeket hurkolások, csavarodás és a rögzítő bilincsek közötti 
belógás nélkül kell elhelyezni.

A vezetékek csatlakozási helyeinél megbizható vülr "os érintkezésnek 
kell lenni.

A vezetékeknek az akkumlátor kapcsaira való csatlakoztatása előtt a 
kapcsokat meg kell nedvesíteni GOSZT 786-41 szalmiákszesszel vagy GOSZT 
10689-63 kalcinált szóda ÍO %-os oldatával és szárazra törölni.

A rákapcsolás után a vezetéksarukat és az akkumulátor kapcsait kenjüi 
be vékony rétegben GOSZT 5774-51 műszaki vazelinnal.

A dugaszos csatlakozók összekapcsolása előtt az elosztók menetét ken
jük be CIATIM-203 GOSZT 8773-67 kenőanyaggal.

A villamos izzóknak megbizhatóan kell érintkezni a világítótestek foc 
lalatában.

A villamos berendezés működését működő traktoron kell ellenőrizni.

4.3 AKKUMULÁTOROK

Az akkunulátor alapvető meghibásodásai, melyek a traktorról való lesi 
relését igénylik javítás vagy kicserélés céljából:

- szulfátosodás;
- a lemezek rövidzárlata;
- a pozitív lemezekből az aktív massza kihullása;
- káros szennyeződés bekerülése az elektrolitba;

Az akkumulátor cserélésénél végezzük el az 1 . műveleti utasitási lap 
w-lfli 'il.

1 . műveleti utasitási lap 
Az akkuról látor levétele és felszerelése 

ni mz,imák: 8, 10, 12 és 14 mm-es villáskulcsok

«lvr> li
/.II ILI Műveletek

Csavarjuk le két oldalon a /3/ anyákat II. ábra/, vegyük le 
a /2/ alátéteket, a /4/ akkumulátorfedelet, az /l/ összefo
gó csavarokat.
Kapcsoljuk le a pozitív és a negatív kapocsról a villamos 
vezetékeket /2. ábra/ és vegyük le az /5/ keretet II. ábra/.
Toljuk az akkumulátort oldalra ütközésig, kapcsoljuk le az 
akkumulátorok áthidalóját /3. ábra/ és vegyük le az egyik 
akkumulátort, majd ellenkező irányba eltolva, vegyük le a 
másik akkumulátort.
Javítás /feltöltés/ után helyezzük fel az akkumulátorokat, 
miközben forditott sorrendben végezzük el- a felszerelési 
műveleteket.

1 . ábra
Az ákkunulátorfedél leszerelése
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miinl v.ilc'i táplálására.

2. ábra
A villamosvezetékek leszerelése az 
akkumulátor kapcsairól

/\ ' |rii ii 'rátör elektrarechanxkai acélból összeállitott állórészének ki
tt w  van, melyekre a háromfázisú tekercsek vannak felcsévélve; a fá- 
,in .1 lekeresek soros kötésüek. A fázistekercsek■ háromszögbe vannak kap- 
v.i, ,t lázisok végei sarus, hajlékony szerelővezetékekkel vannak kive-

A n.ijlolt acélfedelekben helyezkednek el a gerjesztőtekercsék, melyek- 
...I. iimielet hüvelyekre vannak felcsévélve. Az egyenirányitó a mellső fedé- 
..m helyezkedik el.

A 'lenerátor forgórésze hatágú csillag alakú, eléktrcmechanikai acélból 
■ iu/mAI I II ott és a tengelyre van felsajtolva. A tengely a fedelekben elhe- 
vk/oH t.idiális, zárt csapágyakban forog. A generátort a főtengely mellső 
i..|eie M/.erelt szijtárcsa ékszijhajtás közvetitésével forgatja. Az ékszij a 
i.mei Alnt elforditásával feszithető.

3. ábra
Az akkunulátorok áthidalójának lesze
relése

4.4 GENEKftTCR
4.4.1 Általános ismertetés

A G306I generátor /4. ábra/ - érintkezők nélküli, háranfázisu, egypó
lusú villamos gép, beépitett váltóárama szilicitm-egyenirányitóval, VA-10 
sziliciun-cellákra épülő háranfázisu hidkapcsolásban. A generátort az 1 

RR362B tranzisztoros feszültségszabályzóval való együttműködésre tervezték.;, 
A generátor párhuzamosan nűkűdik az akkumulátorral és annak utántöltésére i, 
szolgál, valamint a traktorra felszerelt villamos energiafogyasztók egyená-

4. ábra
A generátor elrendezése 
1 - anya; 2 - csavar; 3 - 
G306I generátor; 4 - feszi- 
tőlap csavarja; 5 - alátét;
6 - feszitőlap; 7 - ventillá
tor; 8 - a ventillátort meg
hajtó ékszij; 9 - a generá
tor szijtárcsájának burkola
ta; 10 - a generátor tartó
konzolja; 11 - a tartókon
zolt rögzitő anya

■I. Ki n 11 osabb műszaki adatok /20 C-on/
■vlnier. teljesitmény egyenirányitás után, W ..............  400
vlt-les feszültség /egyenirányitott/, V .................. 12
•/li«je»s áramerősség /egyenirányitott/, A .................  32
lt ii’:|tJtész névleges forgási sebessége, min * .............  3600±40G
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4.4.3 A generátor alapvető meghibásodásai, melyek a traktorról való 
leszerelését igénylik javítás vagy kicserélés céljából

Az áramkör megszakadása a gerjesztőtekercsekben.
Az egyenirányitó átütése.
Az állórész tekercsének tulmelegedése.
A forgórész tekercsének tulmelegedése.
Szakadás a vezetékekben és az érintkezés megszűnése a kivezetésekben 
A csapágyak kopása.

A generátor leszerelésénél és felszerelésénél tartsuk magunkat a 2. 
műveleti utasitási laphoz, a generátor szétszerelésénél és összeszerelésé 
nél pedig a 3. műveleti utasitási laphoz.

2. műveleti Utasitási Iái 
A generátor leszerelése a traktorról

Szerszámok: 8, 10, 12, 17 és 19 nm-es villáskulcsok.

5. ábra
A védősapkák leszerelése, 
a villamosvezetékék lekap- 
csolása a generátor kap
csairól

Művelet ,száma Műveletek

1 Vegyük le a védősapkákat a generátor kapcsairól /5. ábra/.
2 Szereljük le a villamos vezetékeket a generátor kapcsairól

15. ábra/.
3 Szereljük ki a generátor burkolatát és a feszitőlapot a gene

rátorhoz rögzitő csavart /6. ábra/.
4 Szereljük ki a generátort a konzolhoz rögzitő csavarokat /7.

ábra/, vegyük le a ventillátor éksziját, a generátor burkola
tát és a generátort /8. ábra/.
Cseréljük ki a generátort, miközben végezzük el a felszerelé
si műveleteket fordított sorrendben. 6. ábra A generátor burkolatát és a feszitőlapot 

rögzitő csavar kiszerelése
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7..ábra
A generátor rögzitő csa
varjainak kiszerelése

8. ábra
A generátor levétele

9. ábra Generátor:

1 - csapágy; 2 - gerjesztőtekercs; 3 - a gerjesztőtekercs 
hüvelye; 4 - forgórész; 5 - tömítőgyűrű; 6 - ventillátor
lapát; 7 - meghajtó ékszijtárcsa; 8 - az egyenirányitó háza;
9 - felfogó lap; 1D - mellső fedél; 11 - állórész; 12 - hát
só fedél

3. műveleti utasitási lap 
A generátor szétszerelése és összeszerelése 

n/Viiii ik: 8, 10, 12, 17 és 19 ítm-es villáskulcsok.

. 1 . .1 Műveletek

Ilajlitsuk vissza a rögzitő alátét fülét az ékszijtárcsát rögzi
tő anyáról. Csavarjuk le az anyát, vegyük le a rögzitő aláté
tet, az ékszijtárcsát a lapátokkal és huzzuk ki a reteszt a 
forgórész tengelyének hornyából.
Vegyük le a generátorról a gumigyűrűt. Szereljük le az anyákat 
a rugós alátétekkel és a sima alátétekkel együtt az egyenirányi
tó panelján lévő kivezető csavarokról; csavarjuk ki a panelt az 
egyenirányitóhoz rögzitő csavarokat a rugós alátétekkel és sima 
alátétekkel együtt. Vegyük le a panelt, huzzuk ki a kivezető 
csavarokat, vegyük le a tönitést és a szigetelő csövet.
llajlitsuk vissza a rögzitő alátétek füleit az egyenirányitót a 
mellső fedélhez rögzitő csavarokról és a fázistekercsek végeit, 
az egyenirányitó cellákat és a hütőbordát az egyenirányitóhoz 
rögzitő csavarról. Lazitsuk meg a végződéseket rögzitő csavart, 
szereljük ki az egyenirányitót rögzitő csavarokat a rugós alá
tétekkel és a rögzitő alátétekkel együtt. Válasszuk le az egyen
irányitót a mellső fedélről. Csavarjuk ki az anyából a végződé
seket rögzitő csavart a rugós alátéttel és a rögzitő alátéttel 
együtt. Vegyük le a szigetelésről a szigetelő alátéteket és vég
ződéseket. Huzzuk ki a szigetelést és vegyük le az egyenirányi- 
Lót.
Szereljük le az anyákat a rugós alátétekkel és a sima alátétek
kel együtt a fázistekercsek hátsó fedél paneljén található ki
vezető csavarjairól. Csavarjuk ki a panelt rögzitő csavarokat 
a rugós alátétekkel együtt, vegyük le a panelt, huzzuk ki a ki
vezető csavarokat a rögzitő alátétekkel együtt a fázistekercsek 
végződéseiből és vegyük le a tönitést.



Művelet
száma Műveletek Műveletek

Csavarjuk ki a fedélburkolatot a hátsó fedélhez rögzitő cse 
varokat a rugós alátétekkel együtt és vegyük le a fedélburl 
latot.

Csavarjuk ki a generátor fedeleit összefogó csavarokat a ru 
gós alátétekkel együtt.

Tisztítsuk iteg az összes kivezetés végződését a hátsó és a 
mellső fedél oldalán.

Sajtoljuk ki a forgórészt a mellső fedéllel együtt a hátsó 
fedélből.

Válasszuk szét az állórészt a mellső és a hátsó fedéltől.
Sajtoljuk lei a forgórészt a mellső fedélből.
Ellenőrizzük az alkatrészek állapotát és cseréljük ki a has 
nálhatatlan alkatrészeket.

Sajtoljuk be a csapágyat a hátsó fedélbe. A csapágynak elfei 
dülés nélkül kell feküdnie a fedélben.
Sajtoljuk be a forgórészt Ütközésig a mellső fedélbe. A forg 
résznek szabadon kell forognia a csapágyban.
Huzzuk át a hátsó gerj esz tőtekercs kivezetését az állórész p 
lusai között és az állórész fázistekercseinek két kivezetésé 
a hátsó fedél nyilasán és helyezzük az állórészt úgy a hátsó 
fedélre, hogy csapja bekerüljön a fedél résébe, az állórész 
fázistekercseinek kivezetései és a hátsó gerjesztőtekercs ki
vezetése pedig a mellső tekercs felől helyezkedjenek el.
Huzzuk át az állórész fázistekercseinek kivezetéseit és a hát, 
só gerj esztőtekercs kivezetését a mellső fedél nvilásán és 
sajtoljuk be a forgórészt a mellső fedéllel együtt a hátsó ff 
dél csapágyába, a mellső fedélnek az állórészre való egyideji 
rásajtolásával. A forgórésznek szabadon kell forogni a csapá
gyakban. A forgórész beverődése az állórész pólusaiba nan en
gedhető meg.

Huzzuk rá a rugós alátéteket az összefogó csavarokra és rög
zítsük ezekkel a generátor fedeleit. A forgórésznek akadozás 
leikül kell forognia a csapágyakban.
Ml lenőrizzük az állórész-tékercs és a vezetékek szigetelésé
in* állapotát a fedél "test"-hez viszonyítva 380 V feszültség 
/üO Hz frekvenciájú/ alatt 5 s-ig. Ehhez az ellenőrző lámpa 
egyik érintkezőjét a fedél festés nélküli illeszkedő részéhez, 
n másik érintkezőjét pedig az állórész tekercsének bármelyik 
kivezetéséhez kell helyezni. A lánpa kigyulladása /vagyis a 
fjzigetelés átütése/ nan engedhető meg.
I hízzuk rá a mellső fedél összes kivezetésére a csövet és he
lyezzük ezt a mellső fedél nyilásába. A csőnek a fedél felüle
tével egy szintben kell lennie.
Huzzuk rá az egyenirányítót a generátor tengelyére, helyezzük 
a szigetelőre a hütobordától, az egyenirányító házától és az 
állórész fázistekercseitől jövő egy-egy kivezetést. Huzzuk rá 
a szigetelőre a szigetelő tárcsát, majd ugyanilyen sorrendben 
szereljük rá a többi hat kivezetést. Hélyezzük a szigelőt a 
rászerelt kivezetésekkel együtt az egyenirányítóba, helyezzük 
bo a csavart a rugós alátéttel és a rögzitő alátéttel együtt 
az egyenirányító és a szigetelő furatába. Húzzuk rá a csavar
ra még a két szigetelő tárcsát és rögzítsük a kivezetéseket a 
speciális anyával. A hütobordától, az egyenirányító háztól és 
a fázistekercsektől jövő kivezetéseknek nem szabad kiállni az 
cgyenirányitóból.
Osszuk el a gerjesztőtekercsek kivezetéseit és a hütőborda 
/ogyenirányitó/ kivezetését a mellső fedélen lévő U és B jel
zéseknek megfelelően, huzzuk rá ezekre a kivezetésekre a szi
getelő csövet és az alátétet, helyezzük a csavarokat a kiveze
tések végeibe, tegyük a csavarokat a rájuk huzott végekkel a 
kivezetések paneljába és csavarjuk rájuk az anyákat a rugós 
alátétekkel és a sima alátétekkel együtt. Rögzítsük a panelt
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HNINHITO
Művelet
száma Műveletek

az egyenirányitóra csavarokkal, rugós és sima alátétekkel. 
Rögzitsük az egyenirányitót a mellső fedélhez csavarokkal, 
rugós és rögzitő alátétekkel, huzzuk meg a hütőborda, az e- 
gyenirányitó-ház és az állórész f ázistekercseinek kivezéseit 
rögzitő csavart, hajlítsuk a rögzitő alátétek füleit ennek < 
csavarnak a fejére és az egyenirányitót rögzitő csavarok fe
jére, és zárjuk le gumigyűrűvel az egyenirányitó és a mellsí 
fedél közötti teret.
Helyezzük a forgórész tengelyének hornyába a reteszt, huzzu) 
fel a tengelyre az ékszijtárcsát és rögzU-rak az anyával és 
a rögzitő alátéttel. A rögzitő alátét fülé-, hajlítsuk rá az 
anyára.
Helyezzük rá a hátsó fedél kivezetéseire az alátétet, szere) 
jük a két csavart a kivezetések végződéseivel együtt a panel 
re; a panel nagyobbik furatába helyezett csavar feje alá rö 
zitő alátétet kell tenni. A csavarokra szereljük rá az anyá 
kát a rugós és sima alátétekkel együtt, s rögzitsük a panelt 
csavarokkal, rugós és sima alátétekkel.
Helyezzük a hátsó fedélre a fedélburkolatot és rögzitsük cg 
varokkal, rugós alátétekkel.
Próbáljuk ki a generátort KI-968 tipusu egyetemes mérőpadon 
Ellenőrizzük a generátor gerjesztésének kezdeti /minimális/ 
sebességét terhelés nélkül, a generátor és környezet 20±5 ̂  
hátérsékletén. Az egyenirányitó kivezetésein 12,5 V feszült 
ség esetén a fordulatszám max. 1300 min 1 legyen.
Ellenőrizzük a generátor gerjesztésének kezdeti /minimális/ 
sebességét névleges terheléssel, a generátor és a környezet 
20+5 °C Hőmérsékletén. Az egyenirányitó kivezetésein 12,5 V 
feszültség és 20 A áramerősség esetén a fordulatszám max. 
2600 min- 1 legyen.

A11 •>lapos ianertetés

-> 1 i aki orra az SzT222 típusjelű öninditó /10. ábra/ van felszerelve, 
‘•IV 1 •' V névleges feszültségű, soros gerjesztésű, egyenáramú villarrcs 
A.-. í'mínditó forgási iránya jobbos. Az öninditó távkapcsolású, az ön- 

. Ilik'lőre szerelt elektromágneses relé segítségével történik. Az in- 
• 1 fordításakor a behúzó elektromágneses relé kapcsolatba hozza az 
«laskerekét a lendkerék fogaskoszorujával; egyidejűleg záródnak a 
/ ileli érintkezői; az öninditó bekapcsol és forgatja a motor fő-

• -Mi la 

•»111.

■' I* ‘ I V' l •

A/ KN/'y>2 segédrelé kapcsolja ki automatikusan az öninditót, amint a 
fi n»lkí'*k'':ilx2 lépett.

A/. lininditó általános képe:
I kollektor felőli fedél; 2 - az érintkezők tárcsája; 
i tolócsap; 4 - elektromágneses kapcsoló /behúzó relé/;

vasmag; 6 - a kar excentrikus csapja; 7 - a működte
ti kar villája; 8 - meghajtás felőli fedél; 9 - fogas-
..i'-; 10 - meghajtás; 11 - ház; 12 - forgórész; 13 - vé-

. l. .1 <it Kcxt.at; 14 - kollektor



4.5.2 Fontosabb műszaki adatok

11. ábra Az SzT222 öninditó szerkezete:
1 - tárcsa; 2 - kollektor felőli fedél; 3 - gyüjtősin;
4, 5, 6 - anyák; 7 - az érintkezők tárcsája; 8 - csavar;
9 - tolócsap; 10 - behúzó relé; 11 - vasnag; 12 - rugó;
13 - csapszeg; 14 - villa; 15 - a kar excentrikus csapja;
16 - meghajtás; 17 - fogaskerék; 18 - meghajtás felőli 
fedél; 19 - rögzitő gyürü; 20 - gyűrű; 21 - rögzitő gyürü;
22 - csapágypersely; 23 - a középső csapágy perselye;
24 - a középső csapágyház csavarja; 25 - ház; 26 - forgó
rész; 27 - tömítőgyűrű; 28 - kollektor; 29 - védőburkolat;
30 - a kollektor felőli fedél csapágya; 31 - burkolat rög- 
zitőcsavar

Az öninditó kikapcsolásakor a meghajtó fogaskerék szétkapcsolódik a 
visszahúzó rugó hatására.

Az öninditó karos írüködtetésű, görgős szabadonfutó kapcsolóval.

Az öninditó szerkezete a 11. ábrán látható.

Névleges feszültség, V ...............  12
Áramerősség üresjáratban, A, max.......  120
A forgórész forgási sebessége üres
járatban, min ̂ , min.................. 5000
Legnagyobb teljesitmény /az akkumulátor
150 Ah kapacitásnál/, k W ............. 2,1
Fékezőnyomaték, Nm, min...............  40
Áramfelvétel teljes fékezésnél, A, max. .. 950
Feszültség az öninditó kapcsain teljes
fékezésnél, V, max...................  9
Feszültség az öninditó kapcsain üresjá
ratban, V ..........................  11
A relé bekapcsolási feszültsége, V. max. 5,4
Hézag a rezgőnyelv és a vasmag között
zárt érintkezők esetén, mm ............ 0,35-0,45

4.5.3 Az öninditó alapvető meghibásodásai, melyek a 
traktorról való leszerelését igénylik iavitás 
vagy csere céljából
A kar visszahúzó rugójának törése.
A szénkefék kopása.
A behúzó relé érintkezőinek beégése.
A behúzó relé érintkezőinek ráégése /összeégés/.
A fogaskerék kopása.
A csapágyak kopása.
Vezetékszakadás.

Az öninditó leszerelésénél és felszerelésénél végezzük el a 4. műve
leti utasitási lap műveleteit, az öninditó szétszerelésénél és összeszere- 
Lésénél pedig az 5. műveleti utasitási lap műveleteit.

íú.
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4. miveleti utasitási lat
Az öninditó leszerelése

Készülékek, szerszámok: 10, 12, 14, 17 és 19 ntn-es villáskulcsok; 250 nm 
hosszú 17 és 19 rrm-es dugókulcs, csavarhuzók, 500 g-os kalapács, kiütőszer- 
száin, tüske.

Művelet
száma Műveletek

1 Vegyük le a vécJosapkákat /12. ábra/ a behúzó relé kapcsairól.
2 Szereljük le a villairos vezetékeket a behúzó relé kapcsairól

/13. ábra/.
3 Szereljük ki a generátort, a konzolhoz raj..; j csavarokat és

tegyük szabaddá a feszitSszerkezetet a 2. műveleti utasitási 
lapon feltüntetett sorrendben / 3. és 4. rrüvelet/. Forditsuk el 
a generátort a dízelmotor felé és toljuk jcfobra /14. ábra/. 
Megengedhető a generátor leszerelése is.

4 Szereljük ki az öninditót a lendkerékházhoz rögzitő csavarokat
/15. ábra/ és vegyük le az öninditót /16. ábra/. Cseréljük ki 
az öninditót és az újat szereljük fel, miközben végezzük el a
4. műveleti utasitási lap műveleteit fcsrditott sorrendben.

l I. ábra
A villamosvezetékék leszere
lése a behúzó relé kapcsairól

14. ábra
A generátor eltolása jobbra

15. ábra
Az öninditót rögzitő csa
varok kiszerelése

12. ábra
A védősapkák leszerelése

16. ábra
Az öninditó levétele

fA



5. rrüveletl utasitási lap 
Az öninditó szétszerelése és összeszerelése 

Készülékek, szerszámok: 10, 12, 14, 17 és 19 nm-es villáskulcsok, 250 nm 
hosszú 17 és 19 mm-es dugókulcs, csavarhuzók, 500 g-os kalapács, kiütőszer
szám, tüske.

Művelet
Elzárna

Művelet
száma

10

Műveletek

Szereljük le az öninditót, elvégezve a 4. műveleti utasitási 
lap műveleteit.
Csavarjuk le a behúzó relé gyüjtősinjét rögzitő anyát.
Csavarjuk ki a behúzó relét rögzitő négy csavart, vegyük le a 
relét és a gunialátétet.
Csavarjuk ki a burkolatot rögzitő hárem csavart, vegyük le a 
burkolatot.
Vegyük le a tömítőgyűrűt.
Huzzuk ki a kefetartókból a négy szénkefét a szigetelt vezeté
kekkel. Csavarjuk ki a vezetékeket az állórész tekercsének ki
vezetéseihez rögzitő csavarokat és vegyük le a keféket.
Huzzuk meg a nyanórugókat és huzzuk ki a keféket a szigetelet- 
len vezetékekkel.
Csavarjuk ki a két összefogó csavart.
Vegyük le a kollektor felőli fedelet és a tárcsát a fedélből 
vegyük ki.

Szereljük le a keféket a szigeteletlen vezetékekkel együtt a 
kollektor felőli fedélről, meglazítva a csavarokat. A csavarok 
elforditásakor tartsuk vissza az anyákat.
Huzzuk el a forgórészt a kollektor felé és vegyük le a tengely
ről a tárcsát, a rögzitő félgyürüket és a félgyürük házát.
Huzzuk ki a forgórészt, miközben forgatjuk.
Válasszuk szét a házat és a meghajtás felőli fedelet, miközben 
ütögessük könnyedén a házat kalapáccsal.

Csavarjuk ki a hárem csavart és vegyük le a középső csapágy 
házát.
Csavarjuk le az anyát a villa csapjáról és huzzuk ki a csapot. 
Vegyük le a villát. Huzzuk ki a fedélből a meghajtást.
Sajtoljuk ki a középső csapágyat a házából.
Sajtoljuk be a házba a középső csapágyat.
Sajtoljuk ki a csapágyperselyt a kollektor felőli fedélből.
Sajtoljuk be a csapágyperselyt a kollektor felőli fedélbe.
Sajtoljuk ki a csapágyperselyt a meghajtás felőli fedélből.
Sajtoljuk be a csapágyperselyt a meghajtás felőli fedélbe.
Helyezzük be a meghajtást a meghajtás felőli fedélbe.
Szereljük be a villát a fedélbe és tegyük be a csapot, rögzit
sük a csapot az anyával. A villát úgy szereljük be, hogy a 
villa agya az anya felé legyen.
Helyezzük be a középső csapágy házát a meghajtás felőli fedél
be és rögzitsük hárem csavarral.
Helyezzük be a forgórészt a meghajtás felőli fedélbe /könnye
dén forgatva a forgórészt/.
Szereljük rá a i'orgórész tengelyére a külső gyűrűt a fülgyü- 
rükkel és a tárcsát, s helyezzük a forgórész tengelyét a meg
hajtás felőli fedél csapágyába. Keljük meg a tengely hornyait, 
a meghajtás perselyét és az ütköző félgyürüket G0I54 GOSZT 
3276-54 konzisztens kenőanyaggal. Töröljük meg ronggyal a for
górész kollektorát és zsírtalanítsuk.
Szereljük fel a házat a meghajtás felőli fedélre, miközben 
egyeztessük a peremén lévő hornyot a fedélen lévő csappal. 
Szereljük a fedélre a keféket a szigeteletlen vezetékekkel, 
rögzitsük csavarokkal és anyákkal.

■ki



tetvelet
száma Műveletek

‘••tő kapcsa van:
"B” kapocs - a generátortól jövő pólusvezeték bekötésére; 
"ül" kapocs - a generátor gerjesztőtekercsének bekötésére ; 
"M" kapocs - a testvezeték bekötésére.Szereljük fel a tárcsát a forgórész tengelyére és a kollektor 

felSli fedelet, miközben egyeztessük a fedélen lévő csapot a 
ház hornyával. A feszüitségszabályozó rendelkezik egy szerkezettel a feszültség év-

zakonkénti beállítására, ami lehetővé teszi egy csavarral beállítani a fe- 
uUltséget a nyári üzemeltetéshez 13,2-14 V között és a téli üzemeltetéshez 
14,0-15,2 V között.

Csavarjuk be az összefogó csavarokat.
Szereljük rá az állórész tekercsének kivezetéseire a szigetelt
vezetékes négy kefe kapcsait és rögzítsük csavarokkal.
Huzzuk szét a nycmórugókat és helyezzük be a szigetelt és szí 
geteletlen vezetékes keféket a kefetartókba.
Szereljük fel a tömítőgyűrűt.
Szereljük fel a burkolatot és rögzítsük hárem csavarral. 
Helyezzük fel a behúzó relé alatti tömítést.
Helyezzük fel a relét az illesztőcsapra és kapcsoljuk össze a 
kapcsoló villával. Csavarjuk be a relé rögzitő csavarjait. 
Csavarjuk fel a relé gyüjtősinjét rögzitő anyát.
Szereljük fel az öninditót a dízelmotorra, fordított sorrend
ben végezve a 4. műveleti utasítási lap nüveleteit.
Csatlakoztassuk a vezetékeket az öninditó kapcsaihoz és szere] 
jük fel a védősapkákat.

A feszültségszabályozó meghibásodása, melynek következtében azt a trak- 
orról le kell szerelni és ki kell cserélni:

az érintkezők zárlata; 
a tekercsek leégése; 
a megszakító kalapács törése.

A feszültségszabályozó leszerelésekor és felszerelésekor végezzük el a 
>. nüveleti utasitási lap műveleteit.

6. műveleti utasitási lap 
A feszültségszabályozó leszerelése és 

felszerelése
«*«rszáitDk: 7810-0394 és 7810-0396 OOSZT 17199-71 szerelő csavarhuzók, 6 és 

8 rrm-es villáskulcs.

Szereljük fel a ventillátor burkolatát és szorítsuk meg a bi- »ilv*let 
lincseket. *ián»

4.6 KR362B feszültségszabályozó

A feszültségszabályozó a generátor feszültségének automatikus fenntar
tására szolgál' a megadott határokon belül a generátor terhelésének és for
gási sebességének változása esetén, ami az akkumulátor normális töltési ü- 
zaimódjának és a fogyasztók normális rrüködésénék biztosításához szükséges.

A szabályozó az FN feszültségszabályozóból és a rövidzárlat ellen vécE 
HZ jelű tranzisztoros védőreléből áll. A feszültségszabályozónak hárem kivi

Szereljük le a villamos vezetékeket a feszültségszabályozó kap
csairól /17. ábra/.
Csavarjuk ki a hárem rögzitő csavart /18. ábra/ és vegyük le a 
feszültségszabályozót.
Cseréljük ki újra a feszültségszabályozót és végezzük el a fel- 
szerelési műveleteket fordított sorrendben.

é l



17. ábra
A villamosvezetékék leszerelést
a feszültségszabályozó kapcsai
ról

18. ábra
A feszültségszabályozót rögzíti 
csavarok kicstwarása

4.7 FÉNYSZŐRÖK ftS HELYZETLáMPÁK /MELLSŐ ÉS H&TSÖ/
A traktorra fel van szerelve:
- két FG305 tipusu fcnytanpitós mellső fényszóró, 12 V, 50+21 ad kétkapcso: 
izzóval;

- két FG304 tipusu hátsó fényszóró, egycsapos 12 V, 32 cd izzóval;
- két mellső helyzetlánpa: a bal oldali PF204B tipusu, a jobb oldali PF204
tipusu, 12 V, 6 cd és 12 V, 21 od kétcsapos izzóval;

- két hátsó irányjelző lámpa: a bal oldali FP209, a jobb oldali FP209B tip
su, 12 V, 21 cd és 12 V, 26+6 cd kétcsapos izzóval.

A traktor haladásakor az ut normális megvilágitására állitsuk be a 
mellső fényszórók fényét a következő módon:

1 . Állitsuk a traktort szabályosan feltöltött gumiabroncsokkal sik pa
dozatra vagy sima területre, merőlegesen a fényszóró üvegétől 5 m távolság
ra elhelyezett vetitővászanra. A vetitövásznat a 19. ábrának megfelelően 
kell elhelyezni. Külön erre a célra szolgáló vetitővászon helyett használ
tató falfelület.

2. A fénytcnpitó-átkapcsoló segítségével győződjünk meg arról, hogy 
mindkét fázisban egyidejűleg világit-e a távfény vagy a tonpitott fény.

3. Lazitsuk meg a fényszórók rögzítését a beállításhoz.
4. Kapcsoljuk be a távfényt, az egyik fényszórót takarjuk le fényát- 

iwnereszto szövettel és a másik fényszórót úgy állitsuk be, hogy a fényfolt 
iiijy helyezkedjen el, mint a 19. ábrán látható.

5. Hasonló módon állitsuk be a másik fényszórót, ügyelve arra, hogy a 
Két fényfolt középpontja egy magasságban legyen.

Beállitás után mindkét fényszórónak vízszintes sikban közös éles fol
tot kell adni, melynek magját metszi a traktor A középvonalán áthaladó egye-

A beállitás befejezése után rögzitsük a fényszórókat.
A mellső és hátsó fényszórók, valamint a helyzetlánpák alapvető meghi- 

iiáaodásai, melyek azok leszerelését igénylik a traktorról javitás vagy cse
lt) céljából:

a fényszóró vagy a helyzet lámpa üvegének törése;
a fényszóró vagy a helyzetlánpa testének benyanódása;
az izzók kiégése.

A mellső és hátsó fényszórók, valamint a helyzetlánpák leszerelésénél 
■'*» felszerelésénél végezzük el a 7. műveleti utasitási lap műveleteit a 
iwllsö fényszóróknál, a 8. lap műveleteit a hátsó fényszóróknál és a 9. lap 
Műveleteit a helyzetlánpáknál.



7. műveleti utasitási lap 
A mellső fényszórók leszerelése és 

felszerelése
Szerszámok: 19 irm-es villáskulcs, 7810-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 sze

relő csavarhuzók.

Művelet
száné Műveletek

Vegyük le a fényszórót a traktorról /23. ábra/. Cseréljük ki 
hibátlanra, miközben végezzük el a felszerelési műveleteket 
fordított sorrendben.

19. ábra
A mellső fényszórók fényé
nek beállítása

Elteljük fel a rrotortourkolatot és szereljük le a csatlakozólap 
fedelét /20. ábra/.
Lazitsuk meg a csatlakozóig csavarjait és v  qyük le a vezeté
keket.
Szabadítsuk meg a vezetéket a sarutól /21. ábra/ és huzzuk át 
a motorburkolat nyilasán.
Csavarjuk le a fényszórót rögzitő anyát /22. ábra/.

20. ábra
A csatlakozólap fedelének 
leszerelése

2 1. ábra
A vezeték megszabadítása a sa
rutól

22. ábra
A fényszórót rögzitő 
anya leszerelése

23. ábra
A fényszóró levétele

X



8. műveleti utasítási lap 
A hátsó fényszórók leszerelése és 

felszerelése

9. műveleti utasitási lap 
A helyzetlánpák leszerelése és felszerelése 

Szerszámok: 7810-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 szerelő csavarhuzók.
Szerszámok: 19 mm-es villáskulcs.

Művelet
száma

Művelet
Máira Műveletek

Műveletek

Kapcsoljuk le a fényszóróról a vezeték hüvelyét /24. ábra/. 
Csavarjuk le a fényszórót a kcnzolhoz rögzitő anyát /25. ábra/. 
Vegyük le a fényszórót, cseréljük ki újra, miközben fordított 
sorrendben végezzük el a felszerelési itüvele l eket.

Csavarjuk ki a burákat a helyzetlárnpa testéhez rögzitő csava
rokat /26. ábra/ és vegyük le azokat /27. ábra/.
Csavarjuk ki a helyzetlánpa testét rögzitő csavarokat /28. áb
ra/ és vegyük le a testet /29. ábra/.
Csavarjuk ki a szorító csavarokat és kapcsoljuk le a vezetéke
ket a lámpák kapcsairól /30. ábra/. Cseréljük ki a helyzetlám
pa testét hibátlanra, és végezzük el a felszerelési művelete
ket forditott sorrendben.

24. ábra
A hátsó fényszóró villamos
vezetőkének kiszerelése

Ni íbra
25. ábra A burákat rögzitő csava-

A fényszórót rögzitő anya le- tok kiszerelése 
szerelése

27. ábra
A burák levétele
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28. ábra
A lámpatestet 'rögzitő csava
rok kiszerelése

30. ábra
A villamosvezetékek leszere
lése a lánpák kapcsairól

29. ábra
A lámpatest levétele

5. IiEVBGSSZOrO

A traktor dízelmotorjára inerciás-olajtükrös levegőtisztitó /légszűrő/ 
v*n felszerelve. Ez áll az inerciás tisztítóból, a szürőelemekből, a kap- 
uonkóccal töltött kazettákból és az olajteknoből. Az olajtékncben helyezke-
ilik el az olaj fürdő.

A légszűrő alapvető meghibásodásai, melyek a traktorról való leszerelé
sét igénylik javítás vagy csere céljából:

a ház vagy a fenék benyanődása, repedései; 
a kazetták összenyomódása; 
a kazetta vagy a szürőelemek kicserélése; 
a bilincsek törése;
a levegő-bevezető cső tömlőjének öregedése és repedései.

A légszűrő leszerelésénél és felszerelésénél végezzük el a 10. művele- 
I;1 utasitási lap műveleteit, a légszülő szétszerelésénél és összeszerelésé
nél pedig a 1 1. műveleti utasitási lap műveleteit.

10. műveleti utasitási lap 
A légszűrő leszerelése és felszerelése 

Kurszánok: 10, 12 és 14 rnn-es villáskulcsok, GOSZT 2839-71.

Nttvelet
•Ilma Műveletek

1 Kapcsoljuk ki a notorburkolat bilincseit és emeljük fel a motor
burkolatot.

2 Szereljük le az /1/ szőritóbilincset /31. ábra/ és válasszuk 
szét a légszűrő bevezető csövét a légszüroháztól.

) Csavarjuk ki az összefogó csavart /32. ábra/, kapcsoljuk le a
szűrő kengyelét és vegyük le a szűrőt a tartóbakról /33. ábra/. 
Cseréljük ki a légszűrőt hibátlanra és végezzük el a felszere
lési műveleteket forditott sorrendben.



*** 32. ábra
A csővezeték szoritóbilincsének Az összefogó csavar kiszere-
leszerelése: la=e
1 - bilincs

A l é g s z ű r ő  s z é t s z e r e l é s e
1 Tisztítsuk meg a légszűrő külső felületét.
2 Lazitsuk neg a szoritóbilincset és vegyük le az /!/ légszürőfe-

jet /száraz szűrőt/ /34. ábra/. Tisztítsuk meg a szitát és a 
réseket a szürőfejben.

2 Csavarjuk le a /14/ szárnyas anyát és vegyük le az /1/ szürőfej
fetjeiét. Tisztítsuk meg a fedélben lévő furatokat a szennyeződé
sektől .

4 Kapcsoljuk ki a hárem bilincset a légszűrő fenekénél, vegyük le

ábra
A légszűrő levétele

Hlvolet
■Rima

1 1. nüveleti utasitási lap 
A légszűrő szétszerelése és összeszerelése

Készülékek, szerszámok: 10, 12 és 14- rim-es villáskulcsok, GOSZT 2839-71; 
(110-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 szerelő csavarhuzók; kaprankefe, tü 
« furatok kitisztítására; 0P-7 vagy 0P10 mosófolyadek; hántolókés; csiszo- 
I6«nyag; dizel-olaj.

34. ábra
A dízelmotor légszűrője:
I - szürőfej; 2 - cső; 3 - légszürőház;
4 - fincm szürőelem; 5 - szürőelem;
6 - durva szürőelemes kazetta; 7 - bi
lincs; 8 - légszűrő fenék; 9 - a megen
gedhető legmagasabb olajszint jelzése;
10 - a betöltendő olaj szintjelzése;
II - a fenék szárnyas anyája; 12 - olaj
fürdő
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6. FG25 TÜZEIjBMTOG DUKVASZÜK5
Művelet
száma Műveletek

a /3/ házat a /4/ és /5/ szürőelemekkel együtt. Huzzuk ki a /6/ 
kazettát a szürőelertrael.

5 Vegyük a /4/ és /5/ poiuretánhab szürőelemeket, a kapron-elaies
kazettát és mossuk át 2-3 %-os OP-7 vagy QP-10 GOSZT 8433-57 ol
datban, azután száritsuk meg. Távolítsuk el csipesszel a nagyolt 
szemcséket a kspron-elanből, tisztítsuk meg a kazetta hüvelyé
nek belső részét.

6 öntsük ki az olajteknőből a szennyeződött olajat.
7 Csavarjuk le a fenék /ll/ szárnyas anyáját é.p vegyük ki az olaj-

teknőt. Mossuk át az olajteknőt, tisztítsuk rwg a fenekrész fa
lait és az olajteknőn lévő utántöltő furatokat.

A l é g s z ű r ő  ö s s z e s z e r e l é s e
8 A megtisztított és átmosott /3/ házba helyezzük be a /4/ és /5/

szürőelemet. A felső réteg az apró pórusu, az alsó réteg a na
gyobb pórusu legyen.

9 Szereljük össze a /8/ fenékrészt a /12/ olajteknovel és öntsünk
bele tiszta olajat a /10/ alsó jelzésig.

10 Helyezzük be a szürőelenes /6/ kazettát.
11 Helyezzük a /8/ fenékre a /3/ légszürőházat és rögzitsük a /7/

bilincsekkel.

12 Szereljük fel a /2/ központi csőre az /1/ szürőfejet és rögzit
sük bilinccsel.

13 Ne döntsük meg és ne tartsuk vízszintes helyzetben az olajjal 
feltöltött légszűrőt.

A durvaszürő a légszűrő tartóbakjára van felszerelve. A szűrő szerkeze
te a 35. ábrán látható.

A szűrő fontosabb műszaki adatai
Alt itáramló legnagyobb olajmennyiség, kg/h .............  25
A  mechanikai szennyeződések kiválasztása, %, min.........  38
A Víz kiválasztása, %, min............................ 80
Hidraulikus ellenállás, Pa, max........................ 350
lifoglaló néretek, n m ...............................  120x122x194

A szűrő alapvető rreghibásodásai, melyek a traktorról való leszerelését
ífénylik:

a ház vagy az ülepitőpohár repedései;
a tömítőgyűrűk tcmitő képességének megszűnése;
a szürőelem szitájának szakadása.

A szűrő leszerelésénél és felszerelésénél végezzük el a 12. műveleti 
Utiaitási lap műveleteit, a szűrő szétszerelésénél és összeszerelésénél pe
dig a 13. lap műveleteit.

ábra
PG25 tüzelőanyag-durvaszürő:
1 - leeresztő csavar; 2 - üle
pitőpohár; 3 - a pohár pereme;
4 - csavar; 5 - szürőház;
6 - csavar; 7 - tömítőgyűrű;
8 - szürőelem; 9 - ülepítő
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12. nüveleti utasH-ági lap 13. műveleti utasitási lap
Az FG25 szűrő leszerelése és felszerelése Az PG25 szűrő szétszerelése és összeszerelése

Szerszámok: 12, 17 és 19 rrm-es villáskulcsok. ||«rszánok: 12, 17 és 19 irm-es villáskulcsok.

Művelet
száma Műveletek Művelet

•Ráma Műveletek

Csavarjuk ki a /9/ szűrőn lévő /5/ és /8/ tüzelőanyag csőveze
tékek végeit rögzitő /6/ és /7/ csavarokat /36. ábra/.
Csavarjuk ki a /9/ szűrőt a /2/ konzolhoz rögzitő /3/ csavaro
kat és vegyük le .a szűrőt. Szereljük vissza a kijavitott szű
rőt és végezzük el a felszerelési műveleteket fordított sorrend 
ben.

36. áhra
Az PG25 szűrő leszerelése és 
felszerelése

1  - a légszűrő tartóbakja; 2 - a tüzelőanyag durvaszürő kon
zolja; 3 - csavar; 4 - rugós alátét; 5 - a tartályt és a 
durvaszürőt összekötő csővezeték; 6, 7 - csővégszsn-csava- 
rok; 8 - a durvaszürőt és a tüzelőanyag tápszivattyut ösz- 
szekötő csővezeték; 9 - tüzelőanyag durvaszürő

1 Csavarjuk ki a szűrő 11/ leeresztő csavarját /35. ábra/ és önt
sük ki a tüzelőanyagot a szürqpohárból.

2 Csavarjuk ki a szürcpoharat a házhoz rögzitő négy /6/ csavart
és vegyük le a /3/ peremet, a /2/ poharat, a /7/ tíitiitőgyürüt.

3 Csavarjuk ki a /8/ szürőelemet.
4 Csavarjuk be a /8/ szürőelemet.
5 Helyezzük fel a /7/ tömítőgyűrűt, a /2/ poharat, a /3/ peremet 

és csavarjuk be a négy /6/ csavart.
6 Csavarjuk be az /I/ leeresztő csavart.

7. DÍZELMOTOR

fii Általános adatok
A traktorra D21A1 tipusu, kéthengeres, léghűtésű dizelmotor van fel- 

INrelve.

A dizelmotor menetirány szerinti bal oldalán /37. ábra/ helyezkedik 
Ki az ND21/2-4-07 tipusu egydugattyus adagolószivattyú, a szivó- és a ki- 
ÉUogócső, a középső levegőszabályozó /terelölemez/ és az izzógyertya. A 

oldalon /38. ábra/ helyezkedik el: a motor dekcmpresszorja, az SZT222 
llinditó, a G306I generátor.

A motor mellső részén helyezkedik el: a ventillátor, az olajbeöntő nyi- 
|flr a reaktiv centrifuga /olajszűrő/, a tüzelőanyag finomszűrő, az olaj- 

rő-pálca, a ventillátort és a generátort meghajtó ékszijtárcsa a 
"HMT" és "T" jelzésekkel az első henger dugattyújának felső holtpon-



ti beállítására és a tüzelőanyag befecskendezés kezdetének beállítására. 7 .2 PONTOSABB BEÁLLÍTÁSI PARAMÉTEREK

A motor működtetése a vezetőfülkéből végeztető: a gázadagoló karral, 
a gázpedállal, a dekoipresszor működtető karjával.

A dízelmotor leszerelésénél a traktorról kicserélése vagy javítása cél
jából végezzük el a 14. műveleti utasitási lap műveleteit.

37. ábra
D21A1 dízelmotor /bal oldali nézet/:

1 - a sebességmérő meghajtása; 2 - adagoló
szivattyú; 3 - izzógyertya; 4 - szívócső;
5 - kipufogócső; 6 - tüzelőanyag finomszű
rő; 7 - az olajbeöntő nyilás zárócsavarja;
8 - olaj szintmérő-pálca

Dízelmotor
iielephézag a s z í v ó - és a kipufogószelepnél

hideg motoron 15-20 °C-on, nm .................. 0,3
Olajnycmás a kenőrendszerben meleg motoron

/üzemi nyomás/, bár..........................  1,5-3,5
hí olaj hanérséklete a fővezetékben, °C ............  40-120
(toghuzó erő 0,5 m-es karon, N:

a hengerfejet rögzitő anyáknál .................  220-260
a főcsapágyak ászokcsavarjainak anyáinál ........  280-320
a hajtókar-csavarok anyáinál........... .......  200-240
a ventillátort meghajtó ékszijtárcsa rögzitő
csavarjánál .................................  380-420

A lendkereket rögzitő csavarok meghúzási nyanaté-
ka, N m ....................... ..............  120-140

A csavarok és anyák meghuzási nyanatéka a me
nettől függően:
menetméret .......
meghuzási nyomaték, Nm 21'

M8
•,+9

M10
._+3

M12xl,5
™+5

M16xl,5
■, r~+10

38. ábra
D21A1 dizelmotor /jotb oldali nézet/:

| - olajteknő; 10 - G306I generátor; 11 - a dizelmotor olajteknője; 12 - 
£7222 öninditó; 13 - a ventillátor bilincse; 14 - ventillátor burkolata; 
|| - olajszűrő; 16 - a ventillátor védőrácsa; 17 - a FHP jelzése



A tüzelőanvaaellátó rendszer 14‘ -nüveleti utasitási lap
A porlasztót rögzitő anya meghúzó ereje a ZIP A dízelmotor leszerelése a traktorról

készletben lévő kulccsal /hosszabbitó nél- ^rendezések, szerszámok, készülékek: megfogószerkezet /speciális/ a motor
kül/, N ................................... 240-300 i*l«neléséhez; 2 t emelő képességű daru; 200-as laposfogó GOSZT 5547-56;

/ekkor a nyomaték u>» 12, 14, 17, 19, 22 és 27 imt-es kombinált villáskulcsok, kocsiemelő; 
80-100 Ha/ <0 g-os lakatoskalapács; alátétek.

A porlasztó-tű emelésének kezdeti nycmása, bár....  170+  ̂ _____________________________________________________________
A tüzelőanyag-adagolás kezdetének szöge /a du- t-Uvelet Műveletek

gattyu FHP-ja előtt a főtengely elfordulási "líüL__________________________________________________________
szöge szerint/, fok ........................ 24-26 a dizelmotor traktorról való leszerelése előtt végezzük el a 45.

A szivattyú bütyköstoigelyének névleges forgá- műveleti utasitási lap "A hidraulikus szivattyú és meghajtásának
si sebessége, min ........................ 900 leszerelése és felszerelése" 1.-3. műveleteit, továbbá a 33. mü-

A tüzelőanyag átlagos ciklusos adacplasa /a veleti utasitási lap "A tengelykapcsoló leszerelése és felszere-
próbapadi fuvókás, motor nélküli próbapad lése„ 4-_6- életeit.
csőcsonkján, a szivattyú bütyköstengelyé-, - , , , ..................3 , 1 Kapcsoljuk ki jobbról és balról a motorburkolat bilincseit ésnek nevleges forgási sebességenél /ma / ciklus .. 52,2-54. . , , billentsük előre a burkolatot /39. ábra/.A szivattyú bütyköstengelyenek forgási sebes
sége, melynél teljesen automatikus a tüze- * Kapcsoljuk szét a villamosvezetékék szoritóbilincseit a vezeték-
lőanyag adagolása a porlasztón keresztül, köteget a traktor hanlokburkolatához /40. ábra/ és a motorhoz
min-'*', max................................  1020 rögzitő helyeken /41. és 42. ábra/.

A szivattyú bütyköstengelyének forgási sebes- j Csavarjuk ki a csatlakozólap fedelének csavarjait /43. ábra/ és
sége a regulator automatikus működésbe lé- szereljük le a villamosvezetékeket /44. ábra/.
pésének kezdeti pillanatában, min-  ̂..........  905-915. 4 Vegyük le a védősapkákat /45. ábra/ és szereljük le a villamos-A tüzeloanyag-adagolás kezdetének szöge a , , ,„ ., _ vezetékeket az öninditó es a generátor kapcsairól /46. abra/,motor első hengerehez tartozó bütyök el-„ , ,, helyezzük oldalra a vezetekköteget.fordulási fokában.......................... 5711

I Vegyük le a védősapkákat és szereljük le az olajhonérséklet jela-
v^üanloŝ eren<̂ ez®s dójának /47. ábra/ és az izzógyertya villanosvezetékeit /48. áb-

Feszültség a szabályozókapcsoló alábbi be- ra/.
itási csavarjanak helyzeténei, V. I Szereljük le az olajnycmás jeladójának csővezetékét /49. ábra/,
téli /csavarja ki ütközésig/ ............. 14-15,2
nyári /csavarja be ütközésig/ ............ 13,2-14 7 Szereljük le a tüzelőanyag visszafolyócsövét a násodi* porlasz-

Az elektrolit szintje az akkumulátorban, n m ....... a lemezek fölött tótól /50. ábra/.
12-15 tuti I Szereljük le a tüzelőanyag-csővezetéket a tüzelőanyagszüroről

/51. ábra/.

54

fcák.







53. ábra
A levegőszabályozó alsó lapja 
csavarjainak kiszerelése

55. ábra
A dízelmotor gázadagoló rudja 
sasszeges biztositásának meg
szüntetése

Művelet
száné Műveletek

12 Huzzuk ki a sasszeget, csavarjuk le az anyát és kapcsoljuk le 
a korrránytolórudat a kormánykarról /57. ábra/.

13 Emeljük fel a traktor mellső részét, helyezzük be a tartóbakot

ÜlMlet
Nlna

54. ábra
A dekcmpressror rudjából a sas
szeg kiszeri -'se és a rúd lékap
csolása a lécről

a differenciálház alá /58. ábra/.
Fogjuk meg az emelöcsavamál a dízelmotort és az emelőszer
kezettel , valamint a speciális megfogószerkezettel biztosít
suk.
Huzzuk ki a sasszeget /59. ábra/ és szereljük ki a motor mell
ső tartóbakjainak rögzitőcsavarjait a félalvázból /60. ábra/.
Csavarjuk ki a félalváz rögzitőcsavarjait a tengelykapcsolóház
ból /61. ábra/ és gördítsük előre 1-1,5 m-re a traktor mellső 
hidját /62. ábra/.
Csavarjuk ki a lendkerékházat a tengelykapcsolóházhoz rögzitő 
csavarokat /63. ábra/ és kapcsoljuk szét a motort a tengelykap
csolóháztól. Helyezzük a motort a szállitókocsira.
Szereljük le a tengelykapcsolót a motor lendkerekéről, ahogyan 
ezt a 33. műveleti utasítási lap előírja.
A dízelmotor traktorra való felszerelése előtt a motor lendke
rekére szereljük fel a tengelykapcsolót, ahogyan ezt a 33. mű
veleti utasítási lap előírja.

Helyezzük a hibás motort az erre a óéira szolgáló kocsira javí
tásra való szállítás céljából /65. ábra/ és szereljük fel az 
uj motort a traktorra, miközben végezzük el a felszerelési mű
veleteket fordított sorrendben.
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61. ábra
A félalváz rögzitőcsavarjainak 
kiszerelése

63. ábra
A dizelmotor leszerelése a ten
gelykapcsolóházról

58. ábra
A traktor ráhelyezése a tar
tóbakra

56. ábra
A gázadagoló rúd leszerelése

57. ábra
A kormánytolórud leszerelése a 
kormánykarrc'

59. ábra
A csavarok sasszegeinek eltávo- 
volitása

13. ábra
, A félalváz leszerelése

*>• ábra
A nütor mellső tartóbakjait 
rögzitő csavarok kiszerelése



Speciális megfogószerkezet a dizelmotc; 
felemeléséhez

15. nüveleti utasitási lap
A dízelmotor szétszerelése 

/a henger-dugattyu csoport alkatrészeinek cseréjénél/

Hizülékek, szerszámok: 200as kaiibináltfogó GOSZT 5547-52; 8, 10, 12, 14, 
17, 19, 22, 24, 27, 30, 32 és 36 mm-es villáskulcsok; csavaranyahajtó; sze- 

csavarhuzó; 500 g-os kalapács; alátétek.

Műveletek

1 A h a n g t o m p í t ó  és k i p u f o g ó c s ő  
■' k o n z o l j á n a k  l e s z e r e l é s e

65. ábra
Dízelmotor felhelyezése a kocsira 
javításra való szállitás céljából 
1 - szárnyas anya; 2 - pajzs

66. ábra
A hangtcnpitó leszerelé
se és felszerelése 

1 - hangtcnpitó; 2,3- anyák;
4 - rugós alátét; 5 - konzol;
6 - a hangtarpitó tömítése;
7 - kipufogócső

Csavarjuk le az /l/ hangtonpitót a /7/ kipufogócső pereméhez 
rögzitő ászokcsavarokról a négy /3/ anyát. Vegyük le a hangtom
pítót, cseréljük ki a /6/ tönitést.
Csavarjuk le az /5/ konzolt a /7/ kipufogócschöz rögzitő /2/ 
anyákat és szereljük ki az /5/ konzolt a motorhoz rögzitő há
rem csavart. Vegyük le az /5/ konzolt.



a 15. imiv. lap folytatása



a 15. rnüv. lap folytatása
Hlvelet
•láma Műveletek

XI
■

12
13

14

15

16

Szereljük le a /16/ nagynyomású csöveket a porlasztókról, miután 
lecsavartuk a /38/ hollandi anyákat.
Csavarjuk ki az első hengerfejből a /12/ konzolt és a nagynyaná- 
su csővezetékeket összefogó /9/ bilincset rögzitő /13/ csavart.
Csavarjuk ki a /42/ csővégszsn-csavart és vegyük le a /8/ csőve
zetéket.
Csavarjuk le a hollandi anyákat és szereljük le a /16/ csőveze
tékeket a /21/ adagolószivattyúról, s vegyük le a csovezetek-kö- 
teget a motorról.
Szereljük be a technológiai dugócsavarokat és védősapkákat az 
adagolószivattyú, a porlasztók csőcsatlakozóiba és a nagynyonásu 
csővezetékek furataiba.
Szereljük le a szelepszerkezet kenését ellátó /14/ csövet /72. 
ábra/ a hengerfejektől, miután lecsavartuk a /13/ anyákat.

riasztó; 2 - a szelepfedelet rögzitő anya; 3 - szelepfedél; 4 - szi-
5 - csőcsank; 6 - tüzelőanyagszürő; 7 - konzol; 8 - légtelenítő cső;

2 3 * 5

n 16 15 13 12 II S S 1 6
69. ábra

A dizelmotor üzananyagellátó rendszere
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a 15. xtüv. lap folytatása a 15. iriiv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

9 - bilincs, 10 - anya; 11 - csavar; 12 - konzol; 13 - csavar; 14 - csővég- 
szem-csavar; 15 - bilincs; 16 - nagynyomású csővezeték; 17 - ventillátor;
18 - hangtorrpitó; 19 - anya; 20 - a felesleges tüzelőanyagot a tápszivaty- 
tyuba visszavezető cső; 21 - adagolószivattyú; 22 - a tápszivattyut és a 
tüzelőanyag finomszűrőt összekötő cső; 23 - a tüzelőanyag finomszűrőt és 
az adagolószivattyút összekötő cső; 24 - az olajbeöntő nyilás zárósapkája;
25 - a tüzelőanyag durvaszürőt és a tápszivattyut összekötő cső; 26 - olaj
szűrő; 27 - tüzelőanyag durvaszürő; 28 - csővégszem-rsavar; 29 - csavar;
30 -bilincs; 31 - összekötő tömlő; 32 - légszűrő; 33 - bilincs; 34 - csa
var; 35 - légszürőfej; 36 - tüzelőanyagtartály; 37 - a . zalőanyagtartályt 
és a durvaszürőt összekötő cső; 38 - hollandi anya; 33- , uzelőanyag-visz- 
szafolyócső a porlasztóktól; 40 - a tüzelőanyag-visszafolyócső csővégszem 
csavarja; 41 - a tüzelőanyag-visszafolyócső hollandi anyája; 42 - csővég- 
szem-csavar; 43 - szárnyas anya; 44 - a ventillátor -ácsa; 45 - bilincs;
46 - csavar; 47 - a ventillátor burkolatát rögzitő bilincs; 48 - ventil- 
láturburkolat
17 Csavarjuk ki a /15/ csővégszem-csavart, szereljük le a szelep

szerkezet kenését ellátó /14/ csővezetéket a motorról és ve
gyük le a csövet.

18 Csavarjuk ki a /14/ csővégszem-csavarokat /69. ábra/ és szerel
jük le a 1221 és /23/ tüzelőanyagvezetékeket.

A v e n t i l l á t o r  l e s z e r e l é s e  
/69. ábra/

19 Kapcsoljuk szét a /48/ ventillátorburkolat /47/ bilincseit és 
vegyük le a burkolatot.

20 Csavarjuk le a /44/ ventillátor-rácsot rögzitő /43/ szárnyas
anyákat és vegyük le a rácsot. Csavarjuk le az /l/ szárnyas 
anyákat /65. ábra/, szereljük le a ventillátort meghajtó szij- 
tárcsa /2/ burkolatát és a tárcsát.

21 Lazítsuk meg a generátort a konzolon rögzitő anyákat /7. ábra/,
a feszitőlap csavarját /6. ábra/ és vegyük le a ventillátort 
meghajtó ékszijat.

Í|S2 Csavarjuk ki a /17/ ventillátort rögzítő /45/ bilincs /46/ csa
varját /69. ábra/ és vegyük le a ventillátort.

A l e v e g ő s z a b á l y o z ó  a l k a t r é s z e i n e k
. l e s z e r e l é s e
1 /70. ábra/

9 10 11 ÍZ 13- H 15 16

70. ábra
A levegőszabályozó leszerelése és felszerelése: 

i« alsó léc; 2 - alátét; 3, 8 - csavarok: 4 - ventillátorburkolat; 5 - hát- 
levegőszabályozó; 6, 7, 15, 17, 18 - alátétek; 9 - felső léc; 10 - a kö- 

kső levegőszabályozót rögzitő ászokcsavar; 11, 12 - bilincsek; 13 - anya;
- középső levegőszabályozó; 16 - szárnyas anya; 19 - csavar; 20 - mellső 
Wígőszabályozó; 21 - a ventillátor tárcsája

3 Csavarjuk ki a /19/ csavart, vegyük le a /9/ felső lécet, a /17/
és /18I alátéteket.
Csavarjuk ki a /3/ csavarokat, vegyük le az alsó lécet és a /2/ 
alátéteket.



a 15. nüv. lep folytatása
Művelet
száma Műveletek

25

26

Csavarjuk ki a két /8/ csavart, vegyük le a hátsó levegőszabá- 
lyozót /5/, a /6/ és /7/ alátéteket.
Csavarjuk le a /16/ szárnyas anyákat, vegyük le a /15/ alátétet
és a /14/ középső levegőszabályozót.

27 Csavarjuk le a /13/ anyát, vegyük le a /ll/, /12/ bilincset és
a /10/ ászokesavart.

A v e z é r m ü  é s  a p o r l a s z t ó k  a l k a t r é 
s z e i n e k  l e s z e r e l é s e  
/71. ábra/

71. ábra
A hengerfej és a szelepfedél

1 - anya; 2 - szelepfedél; 3 - a sze
lepfedél tönitése; 4 - hinba; 5, 7 - 
- anyák; 6 - himbatartó; 8 - a szelep- 
emelőrud hüvelye; 9 - tömítőgyűrű; 10
10 - szelepemelőrud s

28 Csavarjuk le a /2/ szelepfedeleket rögzitő két /l/ anyát, vegyük
le a /2/ fedelet és a /3/ tömítést.

a 15. müv. lap folytatása
h»let
Itna Miveletek

Biztosítsuk ki és csavarjuk le a /6/ himbatartót rögzitő /5/ és 
/7/ anyákat. Vegyük le a /6/ himbatartót.
Szereljük ki a /10/ szelepemelőrudakat.
Vegyük le a szelepemelőrudak /8/ védőhüvelyét.
Huzzuk ki a /9/ tömítőgyűrűket a hengerfejekből.
Csavarjuk ki a hengerfejekből az /l/ porlasztókat /69. ábra/. 
Huzzuk rá a porlasztókra a védősapkákat.

W II

72. ábra
A hengerfejek és a hengerek 
leszerelése és felszerelése

1 - a motor forgattyuháza; 2 - hen
ger; 3 - ászokcsavar; 4 - henger
fej; 5 - mellső levegőszabályozó;
6 - alátét; 7 - anya; 8 - szelep
rugó; 9 - szelephimba; 10 - himba
tartó; 11 - szabályozócsavar;
12 - anya; 13 - kalapos anya;
14 - a szelepszerkezetet kenő cső;
15 - csővégszan-csavar

A h e n g e r f e j e k  és a h e n g e r e k
l e s z e r e l é s e
112. ábra/

I Csavarjuk le a hengerfejeket rögzitő /3/ ászokcsavarok /7/ anyá
it és vegyük le a /4/ hengerfejeket.
Vegyük le a /2/ hengereket.

í



7.3 DÜGATTYU, IXGMTXUCSAPSZEG, HWTŐKAR, HENGER

Fontosabb műszaki adatok
A dugattyu névleges átnérője, írni ....................  105
A henger névleges átnérője, m n ......................  105
A dugattyu-henger méretcsoport tűrése, nri ............. 0,02
Hézag a hajtókar persely és a dugattyucsapszeg

között, ítm.................................... 0,019-0,030
A dugattyucsapszeg névleges átnérője, mn .............  35
A hajtókar persely furatának ovalitása, írni, max........  0,005
A hajtókarszem és a hajtókarfej középvonalának

távolsága, mn .................................  215+0,03
A hajtókarszem és hajtókarfej középvonalai 

párhuzamosságának eltérése /behajlás/
100 mn hosszén, ítm, max.........................  0,04

A hajtókarszem és a hajtókarfej középvo
nalainak eltolódása /elcsavarodás/
100 nm hosszon, nm, max.........................  0,06

A dugattyugytirük rugalmassága az átlago
lásban, 0,3-0,6 irm hézagig való össze
nyomásnál, N:

az első, második és harmadik kcrrp-
ressziógyürünél ............................  22±4,4
az alsó olajlehúzó gyűrűnél .................. 14±3
a felső olajléhuzó gyűrűnél .................. 13±2,5

A dugattyucsapszeg tulfedése a dugattyu-
szaonek furatába való besajtolásnál, m n ............ 0,011-0,000

h javításnál megengedhető hézag, m n .................. 0,02

Hézag a felső horony és a korrpressziógyü-
rü között, m n .................................  0,095-0,135

Hézag a dugattyu szoknyarész és a henger 
között /12 mn széles, hosszú hézag- 
mérővel ellenőrzik a dugattyu felső
holtpontjában/, mn .............................  0,140-0,100

Határ-hézag, mn, max...............................  0,5

A hajtókar d̂ugattyucsapszeg, a dugattyucsapszeg-dugattyu, a dngattyu- 
inger csoportok kcnplettálásánál az alkatrészeken lévő jelzésekhez és az 
i“4. táblázat adataihoz tartsuk magunkat.

1. táblázat
A d u g a t t y u  m é r e t c s o p o r t j a i

dugattyú méretcso- A dugattyuszoknya átnérője az alsó ré-
STtjai /jelzés/ szén a legnagyobb ítérésnél, nm

B

i c
M

2. táblázat
A h e n g e r e k m é r e t c s o p o r t j  ai

henger méret- 
Dportja /jelzés/ A henger belső átmérője, írni

! B

1 c

M l05+O,02

3. táblázat
A d u g a t t y u k és a d u g a t . t y u c s a p -

s z e g e k  mé r e t c s o p o r t j  ai

digattyu 
petcso- 
ítja 
(lzés/

A dugattyuszem 
furatának át
mérője, rtm

A dugattyu- A dugattyucsap- 
csapszeg mé- szeg átmérője, 
retcsoportja rrm 
/jelzés/

:oi
02

35-0,004
-0,009
-0,009
-0,014

01 35-0,004
02 35-<3,0O3

-0,007

í



4. táblázat
A p e r s e l y e k  é s  a d u g a t t y u -  
c s a p s z e g e k  m é r e t c s o p o r t j a i

A hajtókar 
néretcso- 
portja 
/jelzés/

A hajtókarper
sely furatának 
átmérője, mm

A dugattyucsap
szeg méretcso
portja /jelzés/

A dugattyucsap
szeg átmérője, 

mm

B ,-+0,026
+0,021

01 35-0,004

M ,,+0,020
+0,015 02

3-0,003
-0,007

Megjegyzések: 1. A henger méretcsoportjának jelzése a t> ő hosszú borda
öntési osztósikja mentén lévő szembe van beütve / lásd a 
75. ábrát/, a dugattyué - a fenékrészen.

2. A hajtőkar méretcsoportjának jelzés: a hajtókarszan olda
lán van beütve vagy a hajtókar szára festve van: "M" - 
piros szinü, "E" - nincs festve, a dugattyucsapszeg méret
csoportjának jelzése pedig savas eljárással van felvive 
a külső hengeres felületre.

16. nüveleti utasitási lap

a henger leszerelése és felszerelése

Berendezések, szerszámok, készülékek: 20014 tipusu pad a hajtökar-dugattyu 
csoport szétszereléséhez; készülék a dugattyugyürük le- és felszereléséhez; 
150-es kombináltfogó QOSZT 5547-52; OKSz-75-43 tipusu berendezés a dugattyu* 
felmelegítésére; PIM-1468-17-370 vörösréz kalapács; 484.000.004 dinanónéte- 
res kulcs; hézagmérő 1. sz. GOSZT 88264.

i

A d u g a t t y ú  k i s z e r e l é s e  a h a j t ó k a r r a l
és a d u g a t t y u g y ü r ü k k e l  és a g y ű r ű k
l e s z e r e l é s e  a d u g a t t y ú r ó l
/73. ábra/

1 Csavarjuk le a hajtókarcsavarok /22/ anyáit; vegyük le a hajtókar
fejek /23/ fedeleit; szereljük ki a hajtókarokat a dugattyúkkal és 
a dugattyugyürükkel együtt; helyezzük vissza a /23/ hajtókar-fede
leket a /6/ hajtókarokra és csavarjuk fel a /22/ anyákat a hajtó
karcsavarokra .

2 Szereljük le a dugattyugyürüket.
A d u g a t t y ü  és a h a j t ó k a r
s z é t s z e r e l é s e  
/73. ábra/

3 Szereljük le a /7/ dugattyucsapszeg /8/ rögzitőgyürüit.
4 Sajtoljuk ki a /7/ dugattyucsapszeget. A kisajtolás előtt melegít

sük fel a dugattyut olajban 120-150 °C hőrérsékletre.
5 Válasszuk szét a /II/ dugattyut és a /6/ hajtókart.
A d u g a t t y u  és a h a j t ó k a r  ö s s z e s z e 
r e l é s e  a h e n g e r b e  
l'li. ábra/

6 Válasszuk ki a dugattyut a henger méretének megfelelően. A /ll/
dugattyu fenekén legyen msg a méretcsoport jelzése. A dugattyu 
súlya 1350+5 g legyen.

7 Melegítsük fel a /11/ dugattyut olajban 120-150 °C-ra. Helyezzük
a 111/ dugattyut állványra, kenjük meg a /6/ hajtókarszem perse
lyét olajjal és helyezzük a hajtókart a dugattyúba, s egyeztessük 
össze a dugattyucsapszeg furatait. Sajtoljuk be a /7/ dugattyu
csapszeget. Helyezzük be a dugattyucsapszeg /8/ rögzitőgyürüit a 
/ll/ dugattyúba.
A hajtókart és a dugattyut úgy szereljük össze, hogy a hajtókar-



a 16. nnüv. lap folytatása

29 26

73. ábra
Forgattyus hajtómű:

1 - a ventillátort és a generátort meghajtó ékszijtárcsa; 2 - speciális csa
var; 3, 4 - az olaj szivattyút és a vezémüvet neghajtó fogaskerekek; 5 - a 
hajtókar csapágyperselye /felső fél/; 6 - hajtókar; 7 - dugattyucsapszeg;
8 - a dugattyucsapszeg rögzitőgyürüje; 9 - olajlehuzó gyürü; 10 - kcrapresz- 
sziógyürük; 11 - dugattyu; 12 - felső távtartó félgyürü; 13 - henger; 14 - 
a főcsapágy perselye /felső fél/; 15 - lendkerék a fogaskoszoruval; 16 - kai 
mantyus tömités; 17 - ütközőtárcsa; 18 - csavar; 19 - golyóscsapágy; 20 - 
hátsó olajszóró tárcsa; 21 - a főcsapágy perselye /alsó fél/; 22 - anya;
23 - a hajtókarfej fedele; 24 - főtengely; 25 - alsó távtartó félgyürü;
26 - ellensúly; 27 - a főcsapágy fedele; 28 - mellső olajszóró tárcsa;
29 - rögzitő alátét

fej furatában lévő hornyok a csapágypersely fülei alatt és a 
dugattyufenékben lévő égőtér a dugattyucsapszeg középvonalától 
egy oldalon helyezkedjenek el.
Szereljük fel a /ll/ dugattyúra az /l/, /2/, /3/ kcnpresszió- 
gyürüket /74. ábra/ és a /4/ olajlehuzó gyűrűt. A gyűrűk fel
húzásakor a dugattyúra ne huzzuk szét 30 rrm-nél jobban a gyűrűk 
végeit. A dugattyugyürüknek szabadon, beszorulás nélkül kell el
helyezkedni a dugattyuk hornyaiban. A dugattyu forgatásakor víz
szintes helyzetben a gyűrűknek szabadon kell mozogni a hornyok
ban és önsúlyúk hatására besüllyedni azokba.
Szereljük be a dugattyut a hajtókarral konpletten a /13/ henger
be /73. ábra/.
A dugattyufenékben az égőtémek - a dugattyu beszerelésekor a 
hengerbe - a legalacsonyabb oldalsó bordák felől kell elhelyez
kedni /lásd a 75. ábrát/.

f e 1 s z e -A h e n g e r - d u g a t t y u  
r e l é s e  a m o t o r r a  
/73. ábra/

c s o p o r t

10 Állitsuk a főtengely forgattyucsapját alsó helyzetbe, töröljük 
neg ronggyal a csapot és kenjük be dízelolajjal.
Helyezzük a motor forgattyuházára a henger tömítését /vagy el
lenőrizzük, hogy ott van-e/.
Vegyük le a hajtókarfej fedelét és helyezzük be a hengert a du
gattyúval és a hajtókarral kompletten a motor forgattyuházának 
nyilásába, közben egyeztessük össze a hajtókarfejet a főtengely 
csapjával.
A felszerelésnél vigyázzunk arra, hogy a dugattyúban az égőtér 
és a hajtókar csapágyperselyének fülei a motor jobb oldalán he
lyezkedjenek el /a vezértengely felőli oldalon/. A henger lega
lacsonyabb oldalsó bordái szintén a motor jobb oldalán helyez
kedjenek el.

i



a 16. müv. lap folytatása a 16. niiv. lap folytatása
Művelet
száma

74. ábra
A dugattyugyürük felszerelése:

1 - felső kompressziógyürü; 2 - második 
kcmpressziógyürii; 3 - harmadik kanpresz- 
sziógyürü; 4 - olajlehúzó gyürü; 5 - tá- 
gitó gyürü

75. ábra
A dugattyu beszerelése a hen
gerbe /a dugattyúban lévő égő
tér elhelyezkedése a henger 
bordázatához viszonyítva/:

1 - henger; 2 - dugattyu; 3 - a 
dugattyu égőtere; 4 - a henger 
méretcsoportja jelzésének helye;
I - alacsony oldalsó bordák /a

motor jobb oldalán/;
II - magas oldalsó bordák /a

motor bal oldalán/.

13 Szereljük fel a hajtókarfej /23/ fedelét, huzzuk meg a hajtókar
csavarok 1221 anyáit. Az anyák meghuzási nycmatéka 100-120 N. 
Meghúzás után a hajtókamak kézi erőtől szabadon kell elmozdul
ni a főtengely csapján. A hajtókarfej tengelyirányú játéka a csa

llvalet Műveletek
Ilma ________________ ______________________________________

pcn 0,17-0,51 írni lehet. Felső szélső helyzetben a dugattyufe- 
nék 1 ,2^ ' ^  mrt-rel legyen mélyebben a henger felső síkjánál.

14 Ismételjük mag a 6-13. niiveleteket a másik dugattyúval és haj
tókarral.

A h e n g e r f e j e k  f e l s z e r e l é s e  
/72. ábra/

15 Helyezzük a /4/ hengerfejeket a /3/ ászokcsavarokra; huzzuk a 
16/ alátéteket az ászokcsavarokra és kis erővel rögzítsük a 
hengerfejeket a /7/ anyákkal.
Huzzuk meg átlósan az anyákat több fogással, minden fogásnál 
legfeljebb egy-két lappal elfordítva /76. ábra/. A hengerfeje
ket rögzítő anyák meghuzási nycmatéka 110-130 Nm.

7 6. ábra
A hengereket és a hengerfeje
ket rögzitő ászokcsavarok anyái
nak meghuzási sorrendje

A v e z é r m ü  a l k a t r é s z e k  é s  a p o r 
l a s z t ó k  f e l s z e r e l é s e  
/71. ábra/

16 Sajtoljuk be a /10/ szelepemelőrudak /8/ védőhüvelyeinék /9/ 
tömítőgyűrűit a hengerfejekbe a vállba való ütközésig.

17 Kenjük be a /8/ védőhüvelyék külső felületének végeit dízelo
lajjal és helyezzük be a hüvelyeket a /9/ tömítőgyűrűk furatá
ba, azután a hüvelyekbe a szelepemelőrudakat.

Cc■\ c
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a 16. müv. lap folytatása
Művelet
szárta

A védőhüvely felső éle 1 imt-rel mélyebben legyen a tömítőgyű
rű felső hanlokfelületénél. A védőhüvely kinyulása a gyűrű 
felső homloklapja fölé nem engedhető meg.
Vegyük le a védősapkákat a porlasztókról és győződjünk meg, 
hogy megvannak-e a tömítések a porlasztók fuvókáin. Szereljük 
be a porlasztókat a hengerfejekbe és huzzuk meg a porlasztók 
anyáit. A porlasztónak kézi erővel, akadozás nélkül kell be- 
bemenni a hengerfej furatába. A tüzelőanyagot hozzá vezető 
csőcsatlakozónak a főtengely középvonalára merőleges síkban 
kell elhelyezkedni.
Helyezzük be a /10/ szelepemelőrudakat a /8/ védőhüvelyekbe. 
Helyezzük rá a himbákat a himbatartókkal együtt a hengerfejek 
ászokcsavarjaira és rögzitsük az /5/ és /7/ anyákkal, miután 
alájuk helyeztük a biztositólemezeket. Rögzitsük az anyákat a 
biztositólemezek füleit ráhajlitva az anyák lapjaira, az orron 
biztositólemezeknél pedig a rövid orrot az anya lapjára, a 
hosszút a himbatartóra hajlitva.

Szabályozzuk be a hézagot a himba feje és a szelepszár vége 
között. Hideg motoron a hézag 0,3 mu legyen. A szelepemelőru- 
dakriak szabadon kell forogni a fészkeikben.
Helyezzük fel a /3/ tomitéseket és a /2/ szelepfedeleket a 
hengerfejekre, egyeztetve a fedélben lévő furatot a hengerfej
ben lévő csappal. Csavarjuk rá a szelepfedelek /1/ anyáit az 
ászokcsavarokra és huzzuk meg azokat.

A l e v e g ő s z a b á l y o z ó  a l k a t r é s z e i n e k
f e l s z e r e l é s e
/70. ábra/

Helyezzük fel az /1/ alsó lécet és rögzitsük a két /3/ csávái 
ral, a /2/ rugós alátétekkel.
Helyezzük fel a /9/ felső lécet, rögzitsük a két /19/ csavar
ral, a /17/ alátétekkel és a /18/ rugós alátétekkel.

Uvelet
láma

a 16. niiv. lap folytatása

Szereljük fel a /10/ ászokcsavart, a /ll/ és /12/ bilincset a 
hengerek közé és rögzitsük a /10/ ászokcsavart a /13/ anyával.
Szereljük rá az ászokcsavarra a /14/ középső levegőszabályo
zót és rögzitsük a /16/ szárnyas anyával, a /15/ rugós alátét
tel.
Helyezzük fel az /5/ hátsó levegőszabályozót, bevezetve a csa
pokat a motor forgattyuházának furataiba, és rögzitsük a két 
/8/ csavarral, a /6/ alátétekkel és a /7/ rugós alátétekkel.
Helyezzük fel a / 20/ mellső levegoszabályozót, bevezetve a 
csapokat a forgattyuház furataiba, és rögzitsük a /8/ csavar
ral, a 16/ alátéttel és a /7/ rugós alátéttel, 

v e n t i l l á t o r  f e l s z e r e l é s e
/69. ábra/

Szereljük fel a /17/ ventillátort a vezérmi-fogaskerekek fede
lére, egyeztessük össze a ventillátor vezető részében lévő fu
ratokat a fecélben lévő csappal, valamint a ventillátort a 
mellső levegőszabályozó nyílásával. Rögzitsük a ventillátort 
a /45/ bilinccsel és a /46/ csavar meghúzásával.
Mozditsuk el a /3/ generátort /4. ábra/ a motor felé és tegyük 
fel a főtengely, a ventillátor és a generátor ekszijtárcsáira 
a ventillátort és a generátort meghajtó ékszijat.
Engedjük vissza a generátort. Szerelővassal a generátoron ke
resztül feszitsük meg a ventillátor éksziját, és huzzuk meg a 
generátor /6/ feszitőlapjának /4/ csavarját. A főtengely és a 
ventillátor ékszijtárcsái közötti szakasz közepén az ékszij
40 N erőval való lenyomásakor a szij behajlása 15-22 mn legyen.
Huzzuk íreg a generátort a /ÍO/ konzolon rögzitő /2/ csavarok
111 anyáit.
Helyezzük fel a ventillátor ászokcsavarjaira a rácsot és rög
zitsük a három /43/ szárnyas anyával /69. ábra/, rugós aláté
tekkel. Szereljük fel a ventillátort meghajtó ékszijtárcsa /2/
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36

pajzsát /65. ábra/ az ászokcsavarokra, helyezzük fel az aláté
teket és rögzítsük az /l/ szárnyas anyákkal.
Szereljük fel a /48/ burkolatot /69. ábra/ a motorra és rögzít
sük a /47/ bilincsekkel.

A t ü z e l ő a n y a g -  é s  az o l a j c s ö v e k
f e l s z e r e l é s e
/69. ábra/

Szereljük fel a stelepszerkezet kenését ellátó /14/ csövet /72. 
ábra/ a hengerfejek csőcsatlakozóira, a csővégszarek alá helyez 
ve a vörösréz alátéteket.
Helyezzük be a csővégszem /15/ csavarját, a két vörösréz aláté
tet a csővégszem mindkét oldalán és huzzuk meg a /15/ csavart.

37 Csavarjuk rá a hengerfej csőcsatlakozóira a /13/ záróanyákat,
miután aláhelyeztük a vörösréz alátéteket és huzzuk meg a /13/ 
anyákat.

38 Vegyük le a zárósapkákat az adagolószivattyú csőcsatlakozóiról
és a porlasztókról, csavarjuk ki a védődugókat a nagynyomású 
csővezetékek anyáiból.

39 Szereljük fel a /16/ csővezetékeket /69. ábra/ a /21/ adagoló
szivattyúra és az 11/ porlasztókra, s rögzitsük a hollandi anyák 
kai. A csővezetékek felszerelésénél a hollandi anyáknak kézi 
erővel rá kell csavarodni az adagolószivattyú és a porlasztók 
csőcsatlakozóira.

40 Szereljük le a porlasztókról a /40/ csővégszen-csavarokat, he
lyezzük fel a porlasztóktól jövő tüzelőanyag visszafolyócsövet 
/39/, a csővégszem mindkét oldalára tömítést helyezve, szerel
jük be a /40/ csavarokat és huzzuk meg.

41 Kapcsoljuk össze a /39/ csövet a 18/ csővel a /41/ hollandi 
anya segítségével.

42 Csavarjuk be a /8/ cső csővégszemének /42/ csavarját, a csővég-
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szán mindkét oldalára helyezve a tömítéseket.
43 Rögzitsük a /12/ konzolt a /16/ és /8/ csövekkel együtt a 

/13/ csavarral, rugós alátéttel.
44 Szereljük fel a /22/ és /23/ tüzelőanyag csővezetéket és csa

varjuk be a /14 / csővégszemcsavarokat, a csővégszemek mindkét
oldalára felhelyezve a tömítéseket.

45 Helyezzük fel a /4/ olajteknő /6/ tömítését /68. ábra/ a mo
tor forgattyuházára.

46 Szereljük fel a /4/ olajteknőt a helyére, rögzitsük a huszon
nyolc 19/ csavarokkal és /8/ rugós alátétekkel, aláhelyezve
a /3/, 15/, Hl lemezeket és a fület a kipufogóéi alsó végé
nek rögzítésére.
Töltsük fel a motort friss olajjal.

A s z í v ó c s ő  f e l s z e r e l é s e  
/67. ábra/

,47 Helyezzük fel a két /13/ alátétet és a /2/ szívócsövet a hen-
i gerfejek ászokcsavarjaira. Rögzitsük a /2/ szívócsövet a négy

anyával, alájuk helyezve a fogazott biztositólemezeket.
48 Csavarjuk be az uj /3/ gyertyát és rögzitsük a /4/ anyával.

49 Kapcsoljuk rá a vezetéket a gyertyára és rögzitsük az /5/ 
anyával.

A k i p u f o g ó c s ő  f e l s z e r e l é s e  
/67. ábra/

50 Helyezzük fel a két /11/ tcmitést és a /10/ kipufogócsövet a 
hengerfejek ászokcsavarjaira. Rögzitsük a /10/ kipufogócsövet 
a négy /12/ anyával, alájuk helyezve a fogazott biztositóle- 
mezeket.
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A h a n g t o m p í t ó  f e l s z e r e l é s e  
/ 66. ábra/

Helyezzük fel az /5/ konzolt és rögzitsük a motor forgattyuhá- 
zához hárem csavarral, alátétekkel. Csavarjuk fel az /5/ kon
zolt a /7/ kipufogócsőhöz rögzitő két /2/ anyát.

7.4 HENGERFEJEK, VEZÉRMÜ ÉS SZELEEFEDELEK

A motor mindegyik hengerére külön hengerfej van felszerelve /77. áb
ra/.

A hűtőfelület növelése céljából a hengerfejeken vékony bordák vannak.

A hengerfejbe a szivó- és a kipufogószelep fészkei és a szelepvezető
perselyek vannak besajtolva. A hengerfejbe egy betét van becsavarva, mely
nek menetes furatába csavarható be a porlasztó.

J-
2'

77. ábra
Az összeszerelt hengerfej:

1 - szívószelep; 2 - szelepfészek; 3 - szelepvezető-persely; 4 - külső sze
leprugó; 5 - szelepék; 6 - kipufogószelep; 7 - rugótányér; 8 - hengerfej;
9 - belső szeleprugó; 10 - ütköző alátét

Fontosabb műszaki adatok
a szívószelep szára és a vezetőpersely

között, nm .................................... 0,035-0,09
hézag, rím............................  0,18

a kipufogószelep szára és a vezetőper
sely között, ntn...............................  0,07-0,12
gedhető hézag, mn ............................  0,18

■zivószelep szárának átnérője, m n .................. ^5*06
i Jcipufogószelep szárának átnérője, m m ...............  9-0>09
i szivószelep-tányér átnérője, r m .... ...............  44
i kipufogószelep-tányér átmérője, rím................. 38
azelepfészek letörési szöge, fok ................... 45
i szelepfészek felfekvő szalagjának szélessége, mn .....  2,0-2,6

i szeleptányér letörési szöge, fok................... 45°30'+30'
szelepfészek felfekvő szalagja felületé
nek ütése a vezetőpersely felületéhez
viszenyitva, rím, max............................  0,07

lfedés a vezetőpersely besajtolásánál a
hengerfejbe, rím...............................  0,035-0,09

ető tulfedés, m n ..........................  0,04
fedés a szívószelep fészkének besajto
lásánál, n m ................................... 0,100-0,175

tt tulfedés, rím...........................  0,08
fedés a kipufogó szelep részkének besajto
lásánál, n m ................................... 0,09-0,165

tt tulfedés, n m ...........................  0,07
fedés a fedél csapjának besaj tolásánál, rím.........  0,011-0,041

tt tulfedés, n m ...........................  0,01

lis bemélyedés a B síkhoz viszenyitva 
összecsiszolás után, mn:

a szívószelepeknél .........................  1,65-2,55
a kipufogószelepeknél ....................... 1,15-2,05

, szelepek megengedhető banélyedése a B
sikhoz viszonyítva, m n .........................  3,0



Hézag a szelepszárak vége és a hiitibák ka
lapácsai között a s z í v ó - és a kipufo
gószelepeknél, hideg motoron, írni................  o,3

Hézag a tengely és a himbák perselyei között, nm ...... 0,03-0,072
Megengedhető hézag, nm ............................  0,12
Tulfedés a persely besajtolásánál a himbába, írni ....... 0,075-0,135
Megengedhető tulfedés, nm .........................  0,02
Tulfedés a hinbatengely besajtolásánál

a himbatengely állványába, n m ................... 0,01-0,048
A hengerfejet rögzitő anyák meghúzó nyamatéka, Nm .....  110-130
A szelepékek kiemelkedése /bemélyedése/ a

rugótányér felső sikjához viszonyítva, mm, max.....  0,6

A szeleprugók karakterisztikái:

A rugó állapota
Külső rugó Belső rugó

hossz,
nm

erő,
N

hossz,
im

erő,
N

Szabad állapotban 72 - 52 -

összeszerelt állapotban 49,5 121,3-140,9 45,9 54,1-62,9
Nyitott szelepnél 37,92 183,7-213,5 34,32 156,1-181,3

17. műveleti utasitási lap 
A hengerfej szétszerelése és összeszerelése

Berendezések, készülékek, szerszámok: FT-1468-P-460 fogók a biztositó- 
gyürük kiszereléséhez és beszereléséhez; sajtó; toldatok: d = 8 nm és 
d = 15 nm, h = 120 nm; lépcsős toldat; 7811-0023 SzlH9 GOSZT 7722-70 kulcs; 
csavarhuzó; speciális laposfogó; 70-7826-1002 pad a hengerfej szétszerelé
séhez és összeszereléséhez; berendezés a hengerfej felmelegítésére; 
GAZ-4086108A hordozható köszörűgép; PIM-1357-27 kulcs az ászokcsavarokhoz; 
7843-0039-N12xl GOSZT 7213-72 pontozó; 7850-0053 GOSZT 2310-70 kalapács; 
készülék a szelepékek kiszereléséhez és beszereléséhez; sablon a szelepek 
besüllyedésének ellenőrzésére.

Nycmjuk össze a /4 és a 9/ rugókat /77. ábra/, vegyük ki az /5/ 
szelepékeket és engedjük fel a rugókat. A szelepékek és a rugó
tányérok összecserélése nem engedhető meg.
Vegyük le a /7/ rugótányért.
Vegyük le a /4 és a 9/ szeleprugókat.
Vegyük le a /10/ ütköző alátétet.
Huzzuk ki a szelepet.
Ismételjük meg az 1-5. műveleteket á másik szelepnél.
Mérjük meg a szelepvezető-perselyekben a furatok átmérőjét a 
persely mindkét végén /dugós idomszerrel vagy indikátorórás fu
ratmérővel mérjük/.
Ellenőrizzük a perselyek illeszkedésének szorosságát a henger
fejben rézkalapáccsal ütögetve. Az alkalmatlan vezetőperselye
ket óvatosan sajtoljuk ki. Az uj perselyt ütközésig sajtoljuk 
be a hengerfejbe.
Az alkalmatlan ászokcsavarokat /sérült menet, túl rövid vagy 
hosszú és más hibák/ csavarjuk ki a 8-14 mm átmérőjű ászokcsa- 
varokhoz való excenteres kulccsal és csavarjuk be az uj ászok
csavarokat, miközben zsirkővel kenjük meg a meneteket. Az ászck- 
csavarok a menetkifutasig legyenek becsavarva.
Csavarjuk ki az alkalmatlan porlasztó tartó betétet /sérült me
net/ az erre szolgáló készülékkel és csavarjuk be az újat a hen
gerfejbe. Pontozással rögzitsük a betétet két helyen.
A hengerfejet gondosan tisztitsuk meg a ráégéstől és más szeny- 
nyeződéstől drótkefével és hántolókéssel.
Helyezzük rá a hengerfejet a függőleges fúrógép asztalára rög
zített készülékre. Fürjük fel a furatokat a két vezetőpersely- 

+0 1ben, először nagyoló fúrással 8,9 ' mm átmérőre, majd simitó
fúrással g40' 03 nm átmérőre.
Csiszoljuk át a szelepfészkek felfekvő szalagjait hordozható 
köszörűgéppel. A fészek felfekvő szalagjának megkövetelt széles-
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sége 45° szögű kővel való csiszolással érhető el. Ráégés és a 
szelepfészek kis kopása esetén /a felfekvő szalag felületének 
ütése a vezetőpersely furatához viszonyítva nem nagyobb 0 ,1 Hin
nél; a fészek szeleppel érintkező szalagjának szélessége nem na
gyobb 2,6 ítm-nél; nincsenek gázátfuvási nycrnak/ elegendő megtisz
títani a hengerfejet a ráégéstől és a tamités maradványoktól 
drótkefével és hántolókéssel, továbbá összecsiszolni a köszörült 
szelepeket a fészek előzetes felköszörülése nélkül.
A helyesen összecsiszolt szelepen és fészken gyürü alakú, 2+° ' 5 

nm egyforma szélességű matt sáv van. A matt sáv megszakadásai a 
fészek és a szelep felületén nem engedhetők meg. A matt sáv nem 
lehet közelebb a szelep tányér hengeres felületéhez 1,5 irm-nél.
Az uj szivószelep tányérjának homlokfelülete 2,55-1,65 rrm-rel, 
a kipufogószelepé 2,05-1,15 rnn-rel, a régi felhasználható szele
peké max. 3,0 nm-rel mélyedjen be a hengerfej kiesztergált felü
letéhez viszonyítva.
Mossuk le a hengerfejet és a szelepeket a csiszolópasztától elő
ször petróleumnál, majd tri-nátriumfoszfát vizes oldatával /I 1 

vízhez 10 g tri-nátriumfoszfát/. Lemosás után fuvassuk le az al
katrészeket süritett levegővel.
Helyezzük be a szelepet.
Helyezzük fel a /10/ alátétet.
Helyezzük fel a /4 és a 9/ szeleprugót.
Helyezzük fel a /7/ rugótányért.
Nyomjuk össze a rugókat, helyezzük be az /5/ szelepékeket és en
gedjük fel a rugókat. Szorítsuk be a szelepékeket, rézkalapács- 
csal ütögetve a szelepszárat. A rugótányér billegése nem enged
hető meg.
Ismételjük meg a 14-18. műveleteket a másik szelepnél.
Ellenőrizzük a szelepek felfekvésének tömítettségét a szelepfész
keken. Állitsük a hengerfejet rugókkal lefelé, a szeleptányérok-
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ra öntsünk egy kevés dízelolajat. A szivó- és a kipufogószele
pek peremeihez egymás után nyomjuk hozzá a gumialátétes tolda
tot. A toldatot gumicső köti össze a légnyomás szabályozóval 
és tovább a süritett levegő vezetékkel. A toldaton keresztül 
engedjünk 0,3-0,5 bár nyomású süritett levegőt a szeleptányé
rok alatti térbe. Ha a tüzelőanyag felülete nyugodt állapotban 
marad, akkor a szelepek tünitenek és jól vannak összecsiszolva. 
Ha buborékok figyelhetők meg, akkor a szelep nt-ii tcmit és újból 
be kell csiszolni.

.5 A t-DTOR KIEGYENSÚLYOZÁSA

A mechanizmus a forgattyus hajtómű kiegyensúlyozására szolgál a dizel- 
Pfeor működésekor. A mechanizmus a főtengely középvonalával párhuzamosan el- 
llyezkedő tengelyből és a tengelyre szorosan rögzitett két ellensúlyból 
. A tengelyt a vezérmü közbeeső fogaskereke forgatja a kiegyensulyozo 

izet közbeeső és hajtott fogaskerekén keresztül /83., 85., 86. ábra/, 
sebessége ugyanaz, mint a főtengelyé, de ellenkező irányba forog.

Pontosabb műszaki adatok
1 mellső és a hátsó ellensúly illeszkedő át

mérője, inti..........  .....................  25
1 mellső és a hátsó ellensúly felszerelésére

szolgáló tengely átnérője, ítm.................. 25±0,007
ngedheto hézag, m n ............................ 0,05

i kiegyensúlyozó mechanizmus hajtott fogaske
rekének illeszkedő átmérője, n m .................  25

| kiegyensúlyozó mechanizmus hajtott fogaske
rekének felszerelésére szolgáló tengely 
átmérője, írni.................................  25

+0,023

j-+0,023

+0,030
+0,015

ető hézag, m n ............................ 0,04
ékhorony szélessége a kiegyensúlyozó mecha
nizmus hajtott fogaskerekénél, valamint a

90 91



mellső és a hátsó ellensúlynál, nm ..............  5+0,065+0,015
Az ives retesz vastagsága, m m ......................  5^
Megengedhető hézag a tengelynél, m m .................  0,041
Megengedhető hézag az ellensúlyoknál és a 

kiegyensúlyozó mechanizmus hajtott fo
gaskerekénél, n m .............................  0,015

A kiegyensúlyozó mechanizmus szétszerelése a 18. írüveleti utasitási 
lap 23-25., 31. és 35. műveleteinek elvégzésénél, összeszerelése pedig a
18. műveleti utasitási lap 57., 75-79. műveleteinek elvégzésénél történik.

7.6 FŐTENGELY

A főtengely sajtolt kivitelű.
A főtengely a motor forgattyuházában három fekvőcsapágyon helyezkedik 

el /73. ábra/.

Fontosabb műszaki adatok
A főtengely csapjának átmérője a fogaskerekek

felsajtolásánál, m m ........................... 3840'035“+0,018
A fogaskerék illesztése a főtengely csapjára, nm:

tulfedés ....................................  0,035
hézag ......................................  0,009

Megengedhető hézag a főtengely csapja és
a fogaskerék között, nm .......................  0,03

A főtengely átmérője a hátsó olajszóró
tárcsa illesztési helyén, nm ...................  85.8-0,14

Tulfedés a hátsó olajszóró tárcsa felsaj -
tolásánál, irm................................ 0,260-0,560

A fekvő- és a forgattyucsapok ovalitása és
kupossága, hcrtorusága és hordóssága, nm, max......  0,013

A forgattyucsapok palástjának párhuzamostól 
való eltérése, beleértve a csapok ku- 
posságát is a szélső forgattyucsapok
alátámasztásánál 100 irm hosszon, ítm, max.........  0,03
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i középső fekvőcsap ütése a szélső fekvő
csapokhoz viszcnyitva, irm, max.................. 0,03

+0 17l forgattyucsapok szélessége, ran.................... 42 '
i motor forgattyuházába szerelt főtengely

tengelyirányú játéka, ítm......................  0,05-0,32
tegengedhető játék a főtengelynél, irm.....
t forgattyucsapok első névleges méretű át

mérője, írni........................
k forgattyucsapok második névleges méretű

átmérője, irm.................... .
fekvőcsapok első névleges méretű átmé

rője, n m .........................
[ fekvőcsapck második névleges méretű át

mérője, n m .......................
lézag a fekvőcsapágyakban, nm:

névleges .........................
határérték ........................

lézag a forgattyucsapágyakban, nm:
névleges .........................
megengedhető ......................
határérték .......................

{ forgattyucsap első javítási méretének
átmérője, nm ..................... .

Ifegengedhető hézag a forgattyucsapágyakban 
a forgattyucsap első javítási méreté
hez, m m .........................

Jk forgattyucsap második javítási méretének
átmérője, irm.....................

ttsgengedhfitő hézag a forgattyucsapágyakban a 
forgattyucsap második javitási mére
téhez, n m ........................

h forgattyucsap harmadik javitási méretének
átmérője, irm.....................

Megengedhető hézag a forgattyucsapágyakban 
a forgattyucsap harmadik javitási mé
retéhez, n m ......................

0,6

-0,060
65 , 25- 0,080

65,00-0,060
- 0,080

7o’°°2:m 5
0,26
0,45

0,055-0,113
0,24
0,40

64,5-0,060'-0,080

0,22

™-0,060
64,00-0,080

0,20

63 50-0'060 
'  - 0,080

0,17



A forgattyucsap negyedik javitási méretének
átmérője, m m ............................... 63,00^'°^

Megengedhető hézag a forgattyucsapágyakban 
a forgattyucsap negyedik javitási mé
retéhez, irm................................ 0,13

A fékvőcsap első javitási méretének át
nérője, írni................................  69,50^'°g5

Megengedhető hézag a fekvőcsapágyakban a
fekvőcsap első javitási méretéhez, n m ..........  0,20

A fekvőcsap második javitási méretének
átmérője, n m ............................... 69,00^'^

Megengedhető hézag a fekvőcsapágyakban a
fekvőcsap második javitási méretéhez, írni.......  0,18

A fekvőcsap harmadik javitási méretének
átnérője, ítm............................... 6 8 ^ 5

Megengedhető hézag a fékvőcsapágyakban a
fekvőcsap harmadik javitási méretéhez, n m ......  0,16

A fekvőcsap negyedik javitási méretének
átmérője, n m ...............................  68,00^'°gg

Megengedhető hézag a fékvőcsapágyakban a
fekvőcsap negyedik javitási méretéhez, nm ......  0,14

Határhézag a forgattyucsapágyakban, n m .............  0,45
Határhézag a fekvőcsapágyakban, n m ................ 0,40
A forgattyucsapágyak anyáinak meghúzásai

nycmatéka, M n ..............................  140-160
Megengedhető kiegyensúlyozatlanság a fő

tengely mindkét végén, mg ....................  60

, 18. műveleti utasítási lap
[f A főtengely leszerelése és felszerelése
[(•rendezések, készülékek, szerszámok: 0-0,5 0PT-1753 forgókonzolos daru; 
17611-0023 GOSZT 2839-71 kulcs; megfogószerkezet a főtengelyhez; lehúzó ké- 
[Mülék a fogaskerék lesajtolásához; csavarhuzó; PIM-1468-17-370 rézkala- 
Lftcs; Q0SZT 7226-54 kézi satu; 7851-0163 OOSZT 7214-72 pontozó; 150-es 
Unibináltfogó GOSZT 5547-52.

Műveletek

A g e n e r á t o r  k o n z o l j á n a k  és  a 
n y o m á s c s ö k k e n t ő  s z e l e p  
l e s z e r e l é s e  
178. ábra/

1 Végezzük el a 15. műveleti utasitási lap 1., 2., 6-9., 12., 13., 
18-22. műveleteit.

2 Végezzük el a 2. műveleti utasitási lap 1-4. műveleteit és ve
gyük le a generátort a konzolról.

3 Csavarjuk le a generátor konzolját rögzitő hárem /5/ anyát /78. 
ábra/ és vegyük le a /4/ konzolt.

4 Csavarjuk ki az /l/ nyomáscsökkentő szelepet rögzitő két /2/ 
csavart és vegyük le a szelepet, valamint a /3/ tömitést.

78. ábra
A generátor konzoljának és 
a nyomáscsökkentő szelep 
leszerelése és felszerelé
se

1 - nyomáscsökkentő szelep;
2 - csavar; 3 - tömítés; 4 - a 
generátor konzolja; 5 - anya;
6 - ászokcsavar
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a 18. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Az  ö n i n d i t ó  l e s z e r e l é s e
5 Végezzük el a 4. műveleti utasitási lap 1-4. műveleteit.

A n a g y n y o m á s ú  t ü z e l ő a n y a g 
c s ő v e z e t é k e k  l e s z e r e l é s e

6 Végezzük el a 15. műveleti utasitási lap 11., 12. és 14. művele
teit.

A k i s n y o m á s ú  t ü z e l ő a n y a g -  
c s ő v e z e t é k e k  l e s z e r e l é s e

Végezzük el a 15. műveleti utasitási lap 9., 10., 13. és 18. mű
veleteit .

Az o l a j b e ö n t ő  n y i l á s  l e s z e r e l é s e  
/79. ábra/

79. ábra
Az olajbeöntő nyilás leszerelése és felszerelése

1 - anya; 2, 7 - csavarok; 3 - a sébességnérő meghajtá
sa; 4 - az olajhőnérséklet jelző adója; 5 - olajbeöntő 
nyilás; 6 - az olajbeöntő nyilás fedele; 8 - adagoló

szivattyú

a 18. müv. lap folytatása
Klvelet
■zárna Műveletek

Csavarjuk le a hárem /l/ anyát, melyek az /5/ olajbeöntő nyí
lást és a sebességmérő /3/ meghajtását rögzítik, vegyük le a 
rugós alátéteket és az /5/ beöntő nyilást együtt a sebességmé
rő /3/ meghajtásával.

A v e n t i l l á t o r t  m e g h a j t ó  é k s z i j -  
t á r c s a  l e s z e r e l é s e  
/73. ábra/

Csavarjuk le a ventillátort meghajtó ékszijtárcsa /2/ burkola
tát rögzitő 111 szárnyas anyákat /65. ábra/, vegyük le az alá
téteket és a /2I burkolatot.
Hajlitsuk le a /29/ biztositólemezt, csavarjuk ki a /2/ csavart 
és vegyük le a /29/ biztositólemezt. A kicsavarásnál tartsuk 
vissza a főtengelyt vagy a lendkereket az elfordulástól fa alá
téttel vagy szerelővassal.
Sajtoljuk le az /1/ ékszijtárcsát a főtengely végéről.
Huzzuk ki a reteszt a horonyból.

A z  a d a g o l ó s z i v a t t y ú  l e s z e r e l é s e  
/79. ábra/

Csavarjuk ki az adagolószivattyút rögzitő négy /7/ csavart, ve
gyük le a rugós alátéteket.
Vegyük le az adagolószivattyút /8/ és a tömitést.

A t ü z e l ő a n y a g - f i n o m s z ü r ő  
l e s z e r e l é s e  
/80. ábra/

Csavarjuk ki a szűrőt a konzolhoz rögzitő hárem /1/ csavart és 
vegyük le a /2/ szűrőt.
Csavarjuk ki a szemescsavart, a négy /5/ anyát és vegyük le a 
konzolt.

1





a 18. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

82. ábra
Vezérmü:

1 - olajszivattyú; 2-4,
8, 16, 20 - biztositólere- 
zek; 3, 5, 7, 11, 15, 19 - 
csavarok; 6 - az olajszivaty- 
tyutól a nyanáscsökkentő sze
léhez tartó olajvezetőcső;
9 - a mellső lemezt a motor 
forgattyuházához rögzitő 
csavar; 10 - biztositólemez;
12 - a vezérmü hajtott fogas
kereke; 13 - a vezérmü köz
vetítő fogaskereke; 14 - az 
adagolószivattyút meghajtó

81. ábra
A vezérmü-fogaskerekek fede
lének leszerelése és felsze
relése

1 - a vezérmü fogaskerekeinek 
fedele; 2 - az adagolószivaty- 
tyut meghajtó fogaskerék;
3 - csavar

(i
aV.«^ jí\
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a 18. nüv. lap folytatása
Klvelet
■zárna Műveletek

fogaskerék; 17 - a kiegyensúlyozó mechanizmus meghajtásának közvetítő fo- 
faskeréke; 18 - a kiegyensúlyozó mechaniznus meghajtásának hajtott fogas
kereke; 21 - mellső lemez; 22 - az olajszivattyu szürőkosarának csöve.-

83. ábra
A közvetítő fogaskerék elrendezése:

1 - csavar; 2 - ütköző alátét; 3 - biz
tositólemez; 4 - csavar; 5 - ütköző tár
csa; 6 - csap; 7 - orros biztositólemez;
8 - a vezérmü közvetítő fogaskereke

Hajlitsuk le a biztositólemez széleit, csavarjuk ki a /6/ csa
vart, vegyük le a /7/ ütköző tárcsát. Vegyük le az /5/ mellső 
ellensúlyt és üssük ki az íves reteszt.
Vegyük le a kiegyensúlyozó mechaniznus meghajtásának /4/ hajtott 
fogaskerekét és üssük ki az íves reteszt.
Hajlitsuk le a /8/ biztositólemez széleit /82. ábra/ és csavar
juk ki a /6/ olajcsővezetéket a nyomáscsökkentőhöz rögzítő két 
/7/ csavart.
Hajlitsuk le a /2/ biztositólemezek széleit és csavarjuk ki az 
olajszivattyút a motor forgattyuházához rögzitő négy /3/ csa
vart, vegyük le az /l/ olajszivattyut a 1221 és a /6/ csövekkel 
együtt.
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a 18. miiv. lap folytatása
Művelet
száma

A v e z é r m ü t e n g e l y  
/82. ábra/

l e s z e r e l é s e

Végezzük el a 13. műveleti utasítási lap 24, 25, 26. nüveleteit.
Szereljük ki a vezérmütengelyt a /12/ hajtott fogaskerékkel 
együtt. A kiszerelésnél csavarjuk el a tengelyt, hogy bütykei 
szabaddá váljanak a szelepanelöktől.

84. ábra
A kiegyensúlyozó mechaniznus tenge
lyének maghajtása:

1  - a kiegyensúlyozó mechaniznus tenge
lye; 2 - a motor forgattyuháza; 3 - mell
ső lemez; 4 - a kiegyensúlyozó mechaniz
mus meghajtásának fogaskereke; 5 - mell
ső ellensúly; 6 - csavar; 7, 8 - ütköző 
tárcsák; 9 - biztositólemez; 10 - a kiê  
gyensulyozó mechanizmus meghajtásának 
közvetítő fogaskereke; 1 1  - csap

A m e l l s ő  l e m e z  l e s z e r e l é s e  
/82. ábra/

Biztosítsuk ki a mellső lemezt a motor forgattyuházához rögzítő 
négy /5/ csavart és az öt /9/ csavart. Csavarjuk ki a /9 és az 
5/ csavarokat, vegyük le a /4/ biztositólemezeket és a /21/ írell- 
ső lemezt. A mellső lenez levételénél óvatosan járjunk el és ne 
sértsük meg a lemez alatti tömítést.
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85. ábra
A lendkerék és a lendkerékház elrendezése:

1 - lendkerékház; 2 - a lendkerékházat rögzítő 
anya; 3 - lendkerék; 4 - a tömitogyürü-ház tö
mítése; 5 - a tömítőgyűrű házát rögzítő csavar;
6 - biztositólemez; 7 - a lendkereket rögzítő 
csavar; 8 - karmantyus tömítőgyűrű; 9 - a tömí
tőgyűrű háza; 10 - főtaigely; 11 - a lendkerék
ház tömítése



a 18. ntív. lap folytatasa
a 18. rríiv. lap folytatása

Művelet fl ,száma Műveletek

A l e n d k e r é k  é s  a l e n d k e r é k 
h á z  l e s z e r e l é s e  
/85. ábra/

31 Biztosítsuk ki a lendkereket rögzítő /7/ csavarokat a /6/ bizto- 
sitólemez széleinek lehajlitásával. Csavarjuk ki a hat /7/ csa
vart, vegyük le a /6/ biztositólemezt és a /3/ lendkereket két 
csavar /M8x80/ és az M8 méretű technológiai furatok felhasználá
sával.

32 Biztosítsuk ki és csavarjuk ki a tömítőgyűrű házát rögzítő hat 
15/ csavart. Vegyük le a biztositólanezeket, a tömítőgyűrű /9/ 
házát a 18/ tcrrútőgyürüvel együtt és a /4/ tanítást.

33 Vegyük ki a /8/ karmantyus tömítőgyűrűt a /9/ házból.
34 Biztosítsuk ki az /l/ lendkerékházat a notor forgattyuházához 

rögzítő nyolc /2/ anyát, csavarjuk le az anyákat, vegyük le a 
biztositólanezeket, szereljük ki a lendkerékház illesztőszegeit 
és a /ll/ tömítést.

A k i e g y e n s ú l y o z ó  m e c h a n i z m u s  
t e n g e l y é n e k  l e s z e r e l é s e  
/86. ábra/

35 Szereljük le az /5/ tengelyt a /6/ hátsó ellensúllyal együtt.

A f ő t e n g e l y  l e s z e r e l é s e  
/73. ábra/

Figyelem!
A fekvő- és a forgattyucsapágyak fedeleinek összecserélése, a 
csapágybetétek és a fedelek áthelyezése, a fedelek felfurása 
nem engedhető meg.
A fekvő- és a forgattyucsapágyak fedeleit úgy kell szerelni, 
l»*iy a forgattyuházan és a fékvőcsapágyak fedeleiben a csapágya 
U-télok fülei alatti hornyok a vezértengely felőli oldalon legye
nek.

»uYeiet Műveletek■zama _____________________________________

Ha a fekvőcsapágyak fedelein hiányoznak a jelzések, pótoljuk 
azokat.

86. ábra
A kiegyensúlyozó mechaniznus:

. - a kiegyensúlyozó nechaniznus meghajtásának hajtott fogaskereke; 2 - 
aiirfi ellensúly; 3 - a vezérnü közvetítő fogaskereke; 4 - a kiegyensulyo- 
[6 mechanizmus közvetíts fogaskereke; 5 - a kiegyensúlyozó mechaniznus ten- 
jelye; 6 - há'-só ellensúly; 7 - a motor forgattyuháza

36 Biztosítsuk ki a /27/ fedelet rögzítő hat anyát a biztositóle- 
mezek széleink lehajlitásával. Csavarjuk le az anyákat és ve
gyük le a biztositólanezeket.

37 Vegyük le a /27/ fedeleket az alsó csapágybetétekkel együtt. Ve
gyük ki a /21/ alsó csapágybetéteket és a /25/ rögzítő félgyürü- 
ket a 121/ fedelekből. Készülék hiányában Ml2x80 csavart csavar
juk be a 127/ fedélbe és a csavar fejét kalapáccsal egyhén ütö- 
getve vegyük le a fékvőcsapágyak fedeleit.

38 Csavarjuk le a forgattyucsapágyak fedeleit rögzítő /22/ anyákat
és vegyük le a /23/ fedeleket az alsó csapágybetétekkel együtt.
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a 18. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

51

Vegyük ki a hajtókarokból az /5/ felső csapágybetéteket, a /23/ 
fedelekből pedig az alsó betéteket.
Vegyük le a /24/ főtengelyt a motor forgattyuházáról, tegyük 
vissza a helyükre a /27/ és a /23/ fekvő- és forgattyucsapágyak 
fedeleit és rögzitsük az anyákat.
Helyezzük a főtengelyt a szerelőasztalra.
Szereljük le a főtengely végéről a /4/ meghajtó fogaskereket.
Vegyük ki a főtengelyből az ives reteszt.
Sajtoljuk le a /20/ olajszóró tárcsát a főtengely hátsó végé
ről.
Konzerváljuk ki az uj főtengelyt.
Helyezzük az uj főtengelyt a szerelőasztalra.
Helyezzük be a horonyba az ives reteszt.
Sajtoljuk fel a főtengelyre a /4/ meghajtó fogaskereket.

Sajtoljuk fel a /20/ olajszóró tárcsát a főtengely hátsó végé
re.

A f ő t e n g e l y  f e l s z e r e l é s e  
/73. ábra/

Töröljük meg ronggyal a motor forgattyuházának felületeit a 
fekvőcsapágyak perselyei alatt.
Helyezzük a fekvőcsapágyak perselyeit a fedelekbe és a forgaty- 
tyuház fészkeibe, egyeztessük össze a perselyek füleit a csapágy
fészkekben lévő hornyokkal.
Helyezzük a /12/ és /25/ ütköző félgyürüket a második fekvő
csapágy fészkének peremére és fedelébe. A /12/ félgyürüket a si
ma felületükkel helyezzük a forgattyuház fészkeinek felfékvő fe
lületére, a /25/ félgyürüket pedig a sima felületükkel helyezzük 
a második fekvöcsapágy /27/ fedelének felfékvő felületére a csa
pokra.

a 18. müv. lap folytatása
Művelet 
iszáma Műveletek

Helyezzük a /24/ főtengelyt kompletten a motor forgattyuházába, 
miközben egyeztessük a tengely forgattyucsapjait * hajtókarok
kal. Behelyezés előtt a főtengelyt töröljük meg, a forgattyu- 
csapokat, valamint a felső és alsó csapágyperselyeket kenjük 
be vékonyan dizeolajjal.
Helyezzük fel a /27/ fedeleket a csapágyperselyekkel együtt az 
ászokcsavarokra a sorszámoknak megfelelően, melyek a fedél kül
ső felületén a furat közéletien az anya felőli oldalon helyezked
nek el.
A fekvőcsapágyak fedeleinek szorosan kell feküdni a forgattyu
ház fészkeiben. A fedelek átcserélése az egyik motorból a másik
ba és helyeiknek összecserélése nan engedhető meg. A fekvőcsapá
gyak fedeleinek anyáit egyenletesen huzzuk meg, legfeljebb a 
kulcs 1/3 elf ordításával. Az anyák meghuzási nyomatéka 140-160 Nm 
legyen. Az anyák meghúzása után a főtengelyt 2,5 Mn nycmatékkal 
el kell tudni forgatni.

A h a j t ó k a r o k  f e l s z e r e l é s e  a 
f ő t e n g e l y  f o r g a t t y u c s a p j a i r a  
/73. ábra/

Áilitsük a főtengely első forgattyucsapját felső helyzetbe. Tö
röljük meg ronggyal a forgattyucsapot, az első hajtókarfej fel
ső csapágyperselye alatti fészket és a fedelében lévő fészket.
Helyezzük a csapágyperselyeket a hajtókarfej és fedelének fész
kébe, kenjük be a főtengely forgattyucsapját és a csapágyperse
lyeket dízelolajjal.
A hajtókarban és fedelében a csapágyperselyeket helyezzük a fü
lekkel a vezértengely felé, miközben egyeztessük ezeket a hajtó
karfejben és a fedélben lévő hornyokkal. Helyezzük fel a hajtó
karfej 1231 fedelét és csavarjuk rá a /22/ anyákat.
A végleges meghuzási nyomaték 100-120 Nm legyen. Meghúzás után 
a hajtókart kézi erővel szabadon lehessen elfordítani a főten
gely csapján. A hajtókar tengelyirányú házagja a forgattyucsa-
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a 18. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

pon 0,17-0,44 írni lehet.

Ismételjük meg az 54. és 55. műveletet a főtengely második for
gat tyucsapj ánál és a másik hajtókamái. A motor bekapcsolt de- 
kaipresszor ja, meghúzott fekvő- és forgattyucsapágyak mellett, 
lendkerék nélkül a főtengelynek szabadon kell elfordulnia egy 
teljes fordulat határain belül.

A k i e g y e n s u l . y o z ó  m e c h a n i z m u s  
t e n g e l y é n e k  f e l s z e r e l é s e  
/86. ábra/

Helyezzük be az /5/ tengelyt a /6/ hátsó ellensúllyal együtt a 
forgattyuház perselyébe.

A l e n d k e r é k h á z
/85. ábra/

f e l s z e r e l é s e

Helyezzük fel a /II/ tanitést a forgattyuház hanlokfelületére 
és egyeztessük össze a forgattyuház alsó üregével. A tömítés 
felhelyezése előtt kenjük neg alsó részét kenőzsírral.
Sajtoljuk rá az /1/ lendkerékházat a forgattyuház két illesztő
szegére. Tegyük fel a biztositólemezeket az ászokcsavarokra és 
rögzítsük a lendkerékházat a nyolc /2/ anyával. Biztosítsuk az 
anyákat a bíztosítólemezek száléinak az anyák lapjaira való fel
haj litásával. A meghúzást egyenletesen végezzük az átmérősen 
szeriben lévő anyáknál.

A k a r m a n t y u s  t ö m í t ő g y ű r ű  b e 
s z e r e l é s e  a l e n d k e r é k h á z b a  
/85. ábra /

Sajtoljuk be a /8/ karmantyus töndtagyürüt a /9/ házba.
Helyezzük be a /9/ házat a /8/ tömítőgyűrűvel együtt a lendke
rékházba, alátéve a /4/ tömítést, rögzítsük a házat hat csavar
ral és a csavarokat biztosítsuk az alájuk helyezett biztosító- 
lemezekkel.

a 18. nüv. lap folytatása
1 Művelet 
i száma Műveletek

A l e n d k e r é k  
/73. ábra/

f e l s z e r e l é s e

Szereljük fel a motor /15/ lendkerekét a főtengelyre, s közben 
egyeztessük a lendkeréken lévő furatokat a főtengelyen lévő 
illesztőszegekkel. Helyezzük fel a /17/ biztositólemezt, csa
varjuk be és huzzuk meg a /18/ csavarokat nycmatékmérő kulcs
csal 120-140 Nm nyanatékkal. A meghúzást az átmérősen szemben 
lévő csavaroknál végezzük egyenletesen, fogásonként a csavar- 
fej legfeljebb 1/4 elfordításával. A csavarok meghúzása után 
ellenőrizzük a lendkerék ütését a hcrnlokfelületen R=165-170 nm 
sugáron. Az ütés nem lehet nagyobb 0,3 irm-nél.
Biztosítsuk a /15/ lendkereket rögzítő /18/ csavarokat a /17/ 
biztosító lemez széleinek a csavarfejek lapjaira való hajlitá- 
sával.
A további összeszereléshez állítsuk a motort a lendkerékre, 
stabil helyzetbe.

A m e l l s ő  l e m e z  f e l s z e r e l é s e  
/82. ábra/

helyezzük rá a tömítést és a /21/ mellső lemezt a motor for- 
gattyuházában lévő két csapra. A tömités felhelyezése előtt 
kenjük annak felső és alsó részét kenőzsírral..
Rögzítsük a /21/ mellső lemezt az öt /9/ süllyesztettfejü csa
varral és a négy /5/ csavarral. A csavarok feje alá helyezzük 
el a /4/ biztositólemezeket.
Pontozóval rögzítsük a süllyesztettfejü csavarok fejét és biz
tosítsuk a többi csavart a biztositólemezek felhajlitásával.

A z  o l a j  s z i v a t t y ú  f e l s z e r e l é s e  
/82. ábra/

168 Helyezzük fel az /l/ kcnplett olaj szivattyút és rögzítsük a
négy /3/ csavarral, alájuk helyezve párosával a /2/ biztositó-

< 65
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száma

lemezeket.
69 Még az olajszivattyút rögzitő csavarok teljes meghúzása előtt 

helyezzük a /6/ cső pereme alá /a forgattyuházra/ a tömitést. 
Helyezzük a /7/ csavarok feje alá a /8/ biztositólemezeket.

70 Huzzuk meg a /6/ cső /7/ csavarjait, az /l/ olajszivattyu /3/ 
csavarjait és hajlitsuk fel a /2 és 8/ biztositólanezek füleit 
a csavarok fejére és a perein oldalára.

A v e z é r t e n g e l y  f e l s z e r e l é s e  
/82. ábra/

71 Helyezzük be a vezértengelyt a /12/ fogaskerékkel együtt a mo
tor forgattyuházába. A vezértengely beszerelése előtt töröljük 
meg a csapágyhelyeket és a bütyköket tiszta ruhával és kenjük 
meg dízelolajjal.

A v e z é r m ü  k ö z v e t í t ő  f o g a s k e 
r e k é n e k  f e l s z e r e l é s e  
/83. ábra/

72 Kenjük meg dízelolajjal a közvetitő fogaskerék /6/ csapjának 
felületét, helyezzük a csapra a /2/ ütköző gyűrűt és a /8/ fo
gaskereket. A közvetitő fogaskereket úgy szereljük fel, hogy a 
fogárókban lévő "C" jelzés a vezérmü meghajtó fogaskerekének fo
gán lévő "C" jelzéshez, a közvetitő fogaskerék fogárkában lévő 
"P" jelzés pedig a vezérmü hajtott fogaskerékének fogán lévő "P" 
jelzéshez kerüljön /82. ábra/.

73 Helyezzük fel az /5/ ütköző tárcsát /83. ábra/ és rögzitsük a 
csapon a két /4/ csavarral, miután alájuk helyeztük a /3/ bizto- 
sitólanezéket.

74 Biztosítsuk a csavarokat a biztositólanezek végeinek ráhaj Uta
sával a csavarfejekre.
A csavarok biztosítása előtt ellenőrizzük a tengelyirányú héza
got a közvetítő fogaskerék agya és az ütköző tárcsa között,

a 18. nüv. lap folytatása
elet Műveletek

melynek 0,03-0,4 mm-nek kell lenni. Ellenőrizzük a hézagmérővel 
a radiális hézagot is az összes fogaskerék fogai között. Ennék 
a hézagnak 0,1-0,4 rtrt-nek kell lenni, miközben hárem mérés kü
lönbsége a kerület mentén nan lehet nagyobb, 0,06 mm-nél.

A k i e g y e n s ú l y o z ó  m e c h a n i z m u s t  
m e g h a j t ó  f o g a s k e r e k e k  f e l s z e 
r e l é s e  
/82., 84. ábra/

Helyezzük be az ives reteszt az /l/ tengely /84. ábra/ hornyába 
és huzzuk fel a kiegyensúlyozó mechanizmus meghajtásának /4/ 
hajtott fogaskerekét.
Helyezzük be az ives reteszt az /l/ tengely hornyába és szerel
jük fel az /5/ mellső ellensúlyt.
Helyezzük fel az ütköző tárcsát és a biztositólanezt, csavarjuk 
be a /6/ csavart. Hajlitsuk rá a biztositólemezt a csavarfej 
lapjára.
Helyezzük fel a kiegyensúlyozó mechanizmus meghajtásának /K>/ 
közvetitő fogaskerekét a /ll/ csapra, s közben egyeztessük ösz- 
sz-2 az "Y" jelzést a vezérmü /13/ közvetitő fogaskerekének /82. 
ábra/ "Y" jelzésével, valamint a "B" jelzést a kiegyensúlyozó 
mechanizmus meghajtásának /18/ hajtott fogaskerekén lévő "B" 
jelzéssel.

Csavarjuk be a közvetitő fogaskereket rögzitő két csavart, elő
zőleg alájuk helyezve a /8/ ütköző tárcsát és a 19/ biztosító- 
lemezt /84. ábra/. Hajlitsuk rá a /9/ biztositólemezt a csavar
fejek lapjára.

a d a g o l ó s z i v a t t y ú t  m e g h a j -  
f o g a s k e r é k  f e l s z e r e l é s e

A z 
t ó 
/82. ábra/

Szereljük fel a /14/ fogaskereket a homyos peremei együtt a
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a 18. rrüv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

mellső lenezre, kapcsolatba hozva a vezérmü /13/ közvetítő fo
gaskerekével. Az adagolószivattyút meghajtó fogaskerék fogán 
lévő "T" jelzésnek egybe kell esnie a vezérmü /13/ közvetitő 
fogaskerekének fogárkánál lévő ”T" jelzéssel.

A z  o l a j s z i v a t t y u  m e g h a j t ó  f o 
g a s k e r e k é n e k  f e l s z e r e l é s e  
/73. ábra/

81 Helyezzük fel az ives reteszt és az olajszivattyu /3/ meghajtó 
fogaskerekét a főtengely végére /mellső részére/.

82 Szereljük fel az olajszóró tárcsát a főtengely mellső végére.

f e -

SZ

A v e z é r m ü - f o g a s k e r e k e k  
d e l é n e k  f e l s z e r e l é s e  
/81. ábra/

Sajtoljuk be a vezérmü-fogaskerekek fedelének fészkébe a karman
tyus tömítőgyűrűt.

Helyezzük fel a tömítést és a vezérmü-fogaskerekek fedelét az 
illesztőszegekre.

Rögzítsük a fedelet a motor forgattyuházán a tizenhárom csavar
ral és rugós alátétekkel.

Helyezzük a két csavar alá a felső holtpont jelzését.
Helyezzük a vezénnü-fogaskerekek fedelének kipufogócső alatti 
furatába a tanitőgyürüt és helyezzük fel a kipufogócsövet. Rög
zítsük ászdkcsavarral, aláhelyezve a rugós alátétet.

A t ü z e l ő a n y a g  f i n o m s z ű r ő  és 
a c e n t r i f u g á l i s  o l a j s z ű r ő  
f e l s z e r e l é s e  
/80. ábra/

Helyezzük fel a szűrő /3/ konzolját, csavarjuk be a négy /5/ 
anyát a rugós alátétekkel. Csavarjuk be a /8/ szenescsavart.

a 18. nüv. lap folytatása

Műveletek

89 Helyezzük fel a /2/ tüzelőanyag finomszűrőt a konzolra és rög
zítsük a hárem /1/ csavarral.

90 Helyezzük rá az ászokcsavarra a /7/ tömitést, tegyük fel a cent
rifugális olajszűrőt és rögzitsük hárem anyával és öt csavarral, 
alájuk helyezve a leszerelt alátéteket.

A z  a d a g o l ó s z i v a t t y ú  f e l 
s z e r e l é s e  
/87. ábra/

Helyezzük a /6/ tcmitést a szivattyú /5/ peremére és szereljük 
fel az adagolószivattyút, miközben a szivattyú tengelyét vezes
sük be az adagolószivattyút meghajtó /3/ fogaskerékbe és a /7/ 
mellső lemez furatába.
Az adagolószivattyú felszerelésénél fordítsunk figyelmet a szi
vattyú peremének helyes illesztésére a mellső lemezre.

ábra
Az adagolószivattyú meghajtása, 
az olajbeöntő nyilás és a sebes
ségmérő meghajtása:

, - a sebességmérő meghajtása; 2 - 
ajbeüntő nyilás; 3 - az adagoló- 
izivattyu meghajtó fogaskereke;
I - tömités; 5 - az adagolószivaty- 

illesztő pereme; 6 - a perem tö
ltése; 7 - mellső lemez; 8 - a ve- 

ü-fogaskerekek fedele; 9 - hor- 
perem; 1 0  - biztositólemez;

- a bomyos peremet a fogaskerékhez rögzitS csavar; 1 2 - a 
ajtásának kengyele; 13 - tömités; 14 - az olajbeöntő nyilás tömítése; 

>. - a sebességmérő meghajtásának rögzítő csavarja



Művelet
száma

a 18. miiv. lap folytatása

95

Rögzitsük az adagolószivattyút a négy /7/ csavar /79. ábra/ 
becsavarásával.

A v e n t i l l á t o r  m e g h a j t ó  
é k s z i j t á r c s á j á n a k  f e l 
s z e r e l é s e  
/73. ábra/

Helyezzük be a reteszt a főtengely végén lévő horonyba.
Sajtoljuk fel a ventillátor /l/ meghajtó ékszijtárcsáját a fő
tengely végére. Csavarjuk be a /2/ csavart a /29/ biztositóle- 
mezzel a főtengely végébe és huzzuk meg. A meghuzási nyomaték 
220-240 Nm legyen.

Hajlitsuk rá a /29/ biztositólemezt a /2/ csavar lapjára.

A z  o l a j b e ö n t ő  n y i l á s
f e l s z e r e l é s e
/79. ábra/

96 Helyezzük fel az /5/ olajbeöntő nyilás tömítését a sebességné-
rő 13/ meghajtásával együtt a vezérmü-fogaskerekek fedelének há
rom ászokcsavarjára és rögzitsük az /1/ anyákkal, alájuk helyez
ve a rugós alátéteket.

A k i s n y o m á s ú  t ü z e l ő a n y a g 
v e z e t é k e k  f e l s z e r e l é s e

97 Végezzük el a 16. műveleti utasitási lap 40-44. műveleteit.

A n a g y n y o m á s ú  t ü z e l ő a n y a g 
v e z e t é k e k  f e l s z e r e l é s e

Végezzük el a 16. nüveleti utasitási lap 38., 39. és 43. művele
teit.

A n y o m á s c s ö k k e n t ő  s z e l e p
f e l s z e r e l é s e
/78. ábra/

a 18. müv. lap folytatása

Műveletek

Helyezzük fel a /3/ tcmitést és rögzitsük az /I/ nyomáscsökken
tő szelepet két csavarral.

A g e n e r á t o r  k o n z o l j á n a k
f e l s z e r e l é s e
/78. ábra/

Helyezzük a generátor /4/ konzolját a hárem ászdkesavarra, te
gyük fel a rugós alátéteket és az /5/ anyákat; rögzitsük a kon
zolt a hárem /5/ anyával.
A konzol összekapcsolása a motor forgattyuházával szoros és fix 
legyen.

A g e n e r á t o r  f e l s z e r e l é s e
Végezzük el a 2. műveleti utasitási lep 1-4. műveleteit fordí
tott sorrendben.

A z  ö n i n d i t ó  f e l s z e r e l é s e
Végeztük el a 4. műveleti utasitási lap 1-4. műveleteit fordí
tott sorrendben.
Az öninditó összekapcsolása a lendkerékházzal szoros és fix le
gyen.

A v e n t i l l á t o r  f e l s z e r e l é s e
Végezzük el a 16. nüveleti utasitási lap 29-34. műveleteit.

A z  o l a j t e k n ő  f e l s z e r e l é s e
Végezzük el a 16. műveleti utasitási lap 45. és 46. nüveleteit.

A h a n g t o m p í t ó  f e l s z e r e l é s e
Végezzük el a 16. nüveleti utasitási lap 50-52. műveleteit.
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7.7 A MJTOR FOFGATTYUHAZA

Fontosabb műszaki adatok
A hengerfurat átmérője, írni ........................ 116+0'140
A vezértengely mellső perselye alatti furat

átmérője, nm ...............................  60*0'030
A vezértengely mellső perselyének átmérője, nm ......  gQ+0,083+0,053
A szelepemelő perselye alatti furat átmérője, mm ..... 31+0,027
A szelepemelő perselyének /külső/ átmérője, írni......  31*?'?!̂+0,035
A vezértengely hátsó perselye alatti furat

átmérője, irm...............................  ^+0,030
A vezértengely hátsó perselyének /külső/

átmérője, nm ............................ -,+0,083........................ +0,053
A forgattyuház csapágyfészkének mérete a fek

vőcsapágyak fedele alatt, n m .................. 13440'024
A fekvőcsapágy fedelének mérete a forgattyu

ház fészke alatt, nm ....................  13440'085....... +0,058
A dékcnpresszor tengelye alatti furat átmérője, mm ...  10+0/030

A dekompresszor tengelyének átmérője, mm ............ ^-o'oss
Az illesztőszeg alatti furat átmérője, nm ...........  12+o'o45
Az illesztőszeg átmérője, mn ......................  12-0'®-*-2
A vezérmü közvetitő fogaskerék csapja alatti

furat átmérője, m m .......... ................ 25+0,023
A vezérmü közvetitő fogaskerék csapjának

átmérője, m n ........................  25*0*062................  +0,039
A kiegyensúlyozó mechanizmus tengelye mellső

perselyének /külső/ átmérője, nm ..............  43̂ ' q2;!
A kiegyensúlyozó mechanizmus tengelyének mell

ső perselye alatti furat átmérője a for-
gattyuházban, m n .................... ........ , 43+0>°27

A kiegyensúlyozó mechanizmus tengelye hátsó
perselyének átmérője, mn .....................  1̂+o'o75

kiegyensúlyozó mechanizmus tengelyének hátsó 

perselye alatti furat átmérője a forgaty-
,,+0,027

tyuhazban, mm...............................................................................  41
lfedés a vezértengely mellső perselyének

besajtolásánál a forgattyuházba, mm ................  0,023-0,083
gedett tulfedés, n m ................................  0,01

lfedés a szelepemelő perselyének besajtolá-

sánál a forgattyuházban, m n ....................  0,008-0,052
gengedett tulfedés, mn ................................  0,008

lfedss a vezértengely hátsó perselyének

besajtolásánál a forgattyuházba, nm .............  0,023-0,083
engedett tulfedés, mn ................................  0,01

lfedés a fekvőcsapágyák fedeleinek behe

lyezésénél a forgattyuház fészkébe, nm ............ 0,034-0,085
gedett tulfedés, mm................................................................... 0,01

lfedés a vezérmü közvetitő fogaskerék 

csapjának besajtolásánál a forgattyu

házba, m m ..........................................  0,016-0,062
lfedés a kiegyensúlyozó 1 echanizmus tengelye 

perselyeinek besajtolásánál a forgattyu
házba, mm .........................................  0,048-0,125

gengedett tulfedés, mn ................................  0,02

2 0 . műveleti utasitási lap
A motor for̂ attyuházának szétszerelése és 

összeszerelése
ndezések, készülékek, szerszámok: 

b5.20027 tip. készülék a szelepemelőrudak perselyeinek kisajtolására; 70- 
p823-5005 készülék a vezértengely és a közvetitő fogaskerék csapja perse- 
einek kicserélésére; tüske a vezértengely 52 mm átmérőjű hátsó perselyé- 
kisajtolására; 7850-0053 és 7850-0051 GOSZT 2310-70 kalapácsok; készü- 
a kiegyensúlyozó mechanizmus tengelye perselyeinek kisajtolására; 7811- 
G0SZT 2839-71 kulcs; CPR-3570 készülék az illesztőszegek kisajtolásá- 

z; PM-1357-27 kulcs a 8-14 ászdkcsavarokhoz; 7810-0380 GOSZT 17199-71 
avarhuzó; 7811-0021 GOSZT 2839-71 kulcs; 6100x0142 szükitő hüvely; 2363-



a 20. miiv. lap folytatása 
-0379Sz QOSZT 1672-71 dörzsár; IP-3107 GUSZT 10210-74 csavaranya-behajtó; 
12-es cserélhető fej GOSZT 3329-54; UP-60 GOSZT 3749-65 készülékbak; 3. sz. 
hézagnérő készlet GOSZT 882-64; PIM-1754 GOSZT 7211-72 nycrratékmérő kulcs; 
2810-154 hidegvágó; 0,5 Mj ôs futódaru GOSZT 7075-74; megfogó szerkezet a 
motor forgattyuházához.

Művelet
száma Műveletek

A f o r g a t t y u h á z  s z é t s z e r e l é s e  
/89. ábra/

Sajtoljuk ki a szelepemelőrudak, a vezértengely és a kiegyensú
lyozó mechaniznus tengelyének kopott perselyeit.
Csavarjuk ki az /!/ csavarokat /83. ábra/, vegyük le a Hl aláté
teket, sajtoljuk ki a /8/ közvetitő fogaskerék kopott /6/ csap
ját készülék segítségével.
Sajtoljuk ki a kiegyensúlyozó mechaniznus /lO/ közvetitő fogas
kerekének kopott /ll/ csapját /84. ábra/.
Sajtoljuk ki a mellső lemez és a vezérmü-fogaskerBkek fedelének 
kopott illesztőszegét.
Sajtoljuk ki a lendkerékház két kcpott vezetőcsapját.
Csavarjuk ki a kopott és sérült menetű ászökcsavarokat az excen
teres kulccsal.
Megjegyzés: A perselyek és az illesztőszegek kisajtolását az il
lesztések meglazulása és kiselejtezés esetén végezzük el; az 
ászökcsavarokat az illesztések meglazulása és kiselejtezés ese
tén csavarjuk ki.
Csavarjuk ki az olajfuratok dugócsavarjait.
Szállítsuk el a forgattyuházat mosásra.

Fuvassuk át süritett levegővel a forgattyuház furatait és a kie
gyensúlyozó mechaniznus tengelye perselyeinek fészkeit a vezér
tengely perselye alatti furatokon keresztül.

a 20. itüv. lap folytatása

[ Művelet 
I száma Műveletek

Csavarjuk be a hiányzó ászökcsavarokat, de előzőleg kenjük be 
GOSZT 482-67 cinkfehérrel. A forgattyuház furataiban a kopott 
menetet a furatok felfúrásával, a nagyobb furatba menetvágás
sal, s névleges nenetü menetes betétek becsavarásával ujitsuk 
fel. Az ászokcsavatok merőlegestől való eltérése max. 0,7 ítm 
lehet.
Sajtoljuk be a vezértengely perselyeit. A vezértengely mellső 
perselyét a vállba való ütközésig sajtoljuk be a forgattyuház- 
ba, a hátsó perselyt egy szintbe a forgattyuház megnunkált fe
lületével. A perselyek illesztésének lazitása nem engedhető meg. 
A hátsó persely besajtolásánál egyeztessük össze a persely ke
nőfuratait a forgattyuház olajfurataival. A furatok középvona
lainak eltérése max. 0,4 nm lehet. Ellenőrizzük 6 nm átmérőjű 
idomszerrel a forgattyuház felső felülete felől és 3 nm átmérő
jű idomszerrel a főtengely felől a hátsó persely és a forgattyu
ház furatainak egybevágását. A mellső perselyt 3 nm átmérőjű 
idomszerrel ellenőrizzük.
Sajtoljuk be a kiegyensúlyozó mechanizmus tengelyének perselye
it. A perselyeket a vállakba való ütközésig kell besajtolni. A 
perselyek középvonalainak eltolódása max. 0,03 mm lehet. A ten
gely perselyeinek ovalitása és kúpossága 0,015 ítm, a vezérten
gely perselyeinél pedig 0,02 nm lehet.
Sajtoljuk be a vezérlés közvetitő fogaskerekének csapját. A csap 
illesztésének lazulása nem engedhető meg.
Sajtoljuk be a kiegyensúlyozó mechanizmus közvetitő fogaskereké
nek csapját. A csap illesztésének lazulása nem engedhető meg.
Sajtoljuk be a mellső lemez és a vezérmü-fogaskerekek fedelének 
illesztőszegét 0,003-0,034 nm tulfedéssel, betartva a 30 ítm mé
retet. Az illesztőszeg lazulása nem engedhető meg.
Sajtoljuk be a lendkerékház két vezetőcsapját 0,003-0,034 ítm 
tulfedéssel, betartva a 16 nm méretet; az illesztés lazulása 
nem engedhető meg.



a 20. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Ellenőrizzük festéssel a dugócsavarokat. A dugócsavarok kiemel
kedése a felületekhez viszonyítva nem engedhető meg.

7.8 VEZÉRMÜ

A vezérnühöz tartozik: a vezértengely, a vezérrtíi-fogaskerekek, a sze- 
lepemelőrudak; szelepemelők, himbatartók és a himbák, szelepek, szelepru
gók és a szeleprűgzitS alkatrészek /90. ábra/.

89. ábra
A motor forgattyuháza:

- forgattyuház; 2 - a fekvőcsapágyak fedeleinek ászokcsavarja; 3 - rögzi- 
5 alátét; 4 - anya; 5 - az első és a harmadik fekvőcsapágy fedele; 6 - a 
iBodik fekvőcsapágy fedele; 7 - a vezetőcsap; 8 - illesztőszeg; 9 - csavar; 
) - biztositólemez; 11 - a közvetitő fogaskerék csapja; 12 - a vezértengely 
Olső perselye; 13 - a szívószelepek szelepeirelöinek perselyei; 14 - a ki- 
ifogószelepek szelepemelőinek perselyei; 15 - a vezértengely hátsó perse- 
•; 16 - rövid ászokcsavar; 17 - hosszú ászokcsavar; 18 - illesztószeg; 
i - ászokcsavar; 20 - menetes dugócsavar; 21 - a kiegyensúlyozó mechaniz- 
• közvetitő fogaskerékének csapja; 22 - a kiegyensúlyozó mechanizmus ten- 
llyének mellső perselye; 23 - csap; 24 - a kiegyensúlyozó mechanizmus ten- 
lyének hátsó perselye
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90. ábra
A vezérmü:

I - nyomáscsökkentő szelep; 2 - a karok vezetőléce; 3 - a dekcmpresszor kar
ja; 4 - forgattyuház; 5 - vezértengely; 6 - szelepemelő; 7 - a dekcmpresszoi 
tengelye; 8 - a szelepemelö perselye; 9 - tömítőgyűrű; 10 - szelepemelőrud;
II - a szeleponelö burkolata; 12 - csavar; 13 - szelepfedél; 14 - szelephim
ba; 15 - rugótányér; 16 - szelepék; 17 - rugók; 18 - szelep; 19 - hengerfej;
20 - a szelep vezetőperselye; 21 - szelepfészék; 22 - henger; 23 - dugattyu; 
24 - hajtókar; 25 - közvetítő fogaskerék; 26 - mellső lemez; 27 - az adago
lószivattyú meghajtó fogaskereke; 28 - a kiegyensúlyozó mechanizmus meghaj
tásának közvetitő fogaskereke; 29 - mellső ellensúly; 30 - a kiegyensúlyo
zó mechanizmus meghajtásának közvetitő fogaskereke; 31 - az olajszűrő csöve;
32 - az olajszivattyu meghajtó fogaskereke; 33 - az olajszivattyu hajtott 
fogaskereke; 34 - olajszivattyu; 35 - a kiegyensúlyozó mechanizmus meghajtó 
fogaskereke; 36 - cső; 37 - a kiegyensúlyozó mechanizmus hajtott fogaskereki ■ 
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Fontosabb nüszaki adatok
, vezértengely bütyökjeinék magassága, írni:

névleges .................................... 41,2+1
javításnál megengedett, min....................  40,80

|k vezértengely felfekvő csapjainak ovali-
tása és kî ossága, rrm, max........................ 0,02

[Tulfedés a csap-vezértengely-hajtott fogas
kerék illeszkedésnél, nm:

névleges .................................... 0,001-0,039
javításnál magengedett ........................ 0,01

lfedés a támasztócsapágy-vezértengely 
illeszkedésnél, nm:

névleges .................................... 0,005-0,048
javításnál megengedett ........................ 0,01
a fogaskerék-vezértengely illeszke

désnél, irm:
névleges .................................... 0,023-0,021
javításnál megengedett ........................ 0,04

Szag a vezértengely-mellső persely illesz
kedésnél, mn:

névleges .................................... 0,065-0,135
megengedett .................................  0,18

ézag a vezértengely-hátsó persely illesz
kedésénél, nm:

névleges .................................... 0,050-0,112
megengedett .................................  0,18

21. műveleti utasitási lap 
A vezértenqely szétszerelése és összeszerelése

számok: 12 ítm-es villáskulcs; 7810-0394 lakatos csavarhuzó; PJM-1468-17- 
•370 rézfejü kalapács.



21. műveleti utasitási lap
Művelet
száma

A v e z é r t e n g e l y  
/91. ábra/

s z é t s z e r e l é s e

Helyezzük a vezértengelyt állványra. Biztosítsuk ki és csavar
juk ki a /4/ csavarokat, vegyük le a /3/ biztositólanezt, huz- 
zuk le a vezéntü hajtott fogaskerekét. Ezt a műveletet atban 
az esetben végezzük el, ha az /1/ vezértengely vagy a /2/ haj
tott fogaskerék kicserélésre szorul.
Sajtoljuk ki a támcsapágyat. Ez a művelet a csapágy illesztésé
nek meglazulása esetén végzendő el.
Sajtoljuk ki a /6/ illesztőszeget. Ezt a műveletet az illesztő
szeg kicserélése esetén végezzük el.

A v e z é r t e n g e l y  ö s s z e s z e r e l é s e  
/91. ábra/

Vizuálisan ellenőrizzük az alkatrészek felületének állapotát és 
mérjük meg a fontosabb méreteket. A felfekvő csapok és a bütykök 
megnunkált felületei tiszták, beverődésektől és repedésektől 
mentesek legyenek.

Helyezzük a vezértengelyt a satupadhoz rögzitett állványra. Saj
toljuk be a vezértengelybe a /6/ illesztőszeget. Az illesztő
szeg kiemelkedése a vezértengelycsap melletti síkjából 10 írni 
legyen.

Helyezzük fel a /2/ hajtott fogaskereket a vezértengelyre és 
egyeztessük össze a fogaskerék agyában lévő furatot az illesztő- 
szeggel. Sajtoljuk rá a /2/ hajtott fogaskereket a vezértengely
re.
Rögzítsük a /2/ hajtott fogaskereket a vezértengelyen a hárem 
/4/ csavarral, alájuk helyezve a /3/ biztositólemezt.
Biztosítsuk a /4/ csavarokat a /3/ biztositólemez széleinek a 
csavarok fejére való felhajtásával.

a 21. icüv. lap folytatása

•1. ábra
A vezérlés hajtott fogaskerékének 
elhelyezése:

, - vezértengely; 2 - a vezérlés hajtott 
3 - biztositólemez? 4 - csa- 

r; 5 - támcsapágy; 6 - illesztőszeg

Sajtoljuk be a támcsapágyat a vezértengelybe.

A v e z é r m ü - f o g a s k e r e k e k  
f e l s z e r e l é s e

Az uj vezérmü-fogaskerékék fogai közötti foghézag 0,1-0,4 nm legyen 
/ellenőrzés hézagméróvel/; a megengedett hézag 0,6 nm.

Szereljük fel a vezérnü közvetitő fogaskerekét a persellyel együtt 
a csapra. Az illesztési hézag: névleges 0,04-0,093 nm, a megenge
dett 0,18 nm.
A vezérmü közvetitő fogaskerékének tengelyirányú játéka /vagyis 
az agy és a tárcsa felülete közötti hézag/ 0,14-0,49 nm legyen.
A kiegyensúlyozó mechanizmus közvetítő fogaskerékének tengelyirá
nyú játéka /vagyis a fogaskerékagy és az ütköző tárcsa közötti hé
zag/ 0,13-0,34 mm legyen.
A főtengely forgásakor a vezérnü-fogaskerekek fogainak kapcsoló
dása sima, akadozásnentes legyen.

126



7.9 A MOTOR DEKQMPHESSZORJA

Fontosabb műszaki adatok 
A tengely átmérője a forgattyuházban lévő
furatnál, m m ................................  ^-2*055

A furat átmérője a forgattyuházban a de-
kcrtpresszor tengelye alatt, n m .................  10+ű'°~*°

Hézag a dekcrrpresszor tengelye és a for
gattyuház illeszkedésnél, nm:

névleges .................................  0,015-0,085
megengedett ..............................  0,20

22. nüveleti utasitási lap 
A dekcmpresszor szétszerelése és összeszerelése 

Szerszámok: 12 rrm-es villáskulcs; 150-es kaitoináltfogó GOSZT 5547-52;
7810-0389 GOSZT 17199-71 csavarhuzó.

Művelet
száma Műveletek

Vegyük ki a dekonpresszor karjának sasszegét.
Vegyük le a karok /2/ vezetőléoét és kapcsoljuk le a vezetőléc 
/3/ visszahúzó rugóját.

Csavarjuk ki a /7/ rögzitő csavart és huzzuk ki a /9/ tengelyt 
az /ll karral együtt.
Vegyük le a /10/ taiútőgyürüt.
Szereljük fel az uj /10/ tcmitőgyürüt.
Szereljük be a /9/ tengelyt az /1/ karral együtt és huzzuk meg 
a Pl rögzitőcsavart.
Szereljük fel a /3/ rugót.
Szereljük fel a /2/ vezetőlécet a karokra.
Sasszeggel biztosítsuk a dekcmpresszor karjait.

92. ábra
A motor dekcmpresszorja:

II - a dekanpresszor karja; 2 - a karok vezetőléce; 3 - rugó; 4 - a kar csapszege; 5 - fedél; 6 - vonórud; 7 - csavar; 8 - lemez; 9 - a dekaipresszor 
tengelye; 10 - tömitőgyürü; 11 - a szelepemelőrud burkolata; 12 - szelepe- 
előrud; 13 - t&nitőgyürü; 14 - a szelepemelő perselye; 15 - szelepemelő;

16 - sasszeg

|7.10 OLAJSZIVATTYU

A motor kenőrendszerébe az olaj adagolására fogaskerékszivattyut hasz
nálnak /93. ábra/, mely a motor mellső lanezére van felszerelve /lásd a 82. 
ábrát/. Az olaj az olajteknöből kerül a szivattyúba az olajszűrő csövén ke
resztül és a centrifugális szűrőhöz vezető csövön jut a fővezetékbe. A szi
vattyút a főtengely hajtja meg fogaskerékáttételen keresztül.

Fontosabb nüszaki adatok
J Hézag a szivattyuház és a szivattyú fo

gaskerekeinek fogfejei között, nm ..............  0,075-0,150

ÍMegengedett hézag, m m ........................... 0,48
A szivattyú fogaskerekeinek bemélyedése 
a szivattyuház osztósikjához viszo
nyítva, m n ..................................  0,045-0,140

['Megengedett bemélyedés, írni ......................  0,24
[Tulfedés a hajtott fogaskerék tengelyé

nek a szivattyuházba való besajtolásánál, nm ...... 0,048-0,010
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Megengedett tulfedés, irm.......................  0,01
Tulfedés a perselyek besajtolásánál a 
szivattyú házába, fedelébe és a haj
tott fogaskerékbe, ircn ........................  0,095-0,027

Megengedett tulfedés, nm .......................  0,01
Tulfedés a szivattyú meghajtása hajtott 
fogaskerekének felsajtolásánál a szi
vattyú tengelyére, nm ........................  0,034-0,003

Megengedett tulfedés, nm .......................  0,03
A szivattyú meghajtó fogaskerekének il
lesztése a szivattyú tengelyére, mm:

tulfedés ................................. 0,024
hézag ...................................  0,007

Megengedett hézag, nm ..........................  0,005
Hézag az olajszivattyú tengelye és a szi- 
vattyuház, valamint a fedél perselyei, 
továbbá a szivattyú hajtott fogaske
rekének tengelye és perselye között, nm ......... 0,030-0,072

Megengedett hézag, nm ..........................  0,18
Az olajszivattyu fogaskerekeinek foghé
zaga, m m ...................................  0,15-0,60

Az olajszivattyu tengelyének átmérője, n m .........  -̂ -0,012
A furatok átmérője az olajszivattyu há
zának, fedelének és hajtott fogas
kerékének perselyeiben, nm ....................  15+o'o30

A furat átmérője az olajszivattyu meg
hajtásának hajtott fogaskerekében, nm ........... ^0*034

A furat átmérője az olajszivattyu házá
ban a hajtott fogaskerék tengelye

....................
A furat átmérője az olajszivattyu meg
hajtó fogaskerekében, irm...................... 15̂ ’o24

A furatok átmérője a szivattyú házában 
és hajtott fogaskerékében a perse
lyek alatt, n m ..............................  ĵ +0,023

, szivattyuház és a hajtott fogaskerék
perselyének /külső/ átmérője, nn ................ 19to'050
, furat átmérője az olajszivattyu fede
lében a persely alatt, nm ...................... 30+0'®2^

olajszivattyu fedele perselyének
/külső/ átmérője, ran ..........................  °̂4o'o50

. olajszivattyu fogaskerekei alatti fé
szek mélysége a szivattyuházban, n m .............  ^0*045
olajszivattyu fogaskerékéinek széles- ,--0,035sege, m m ....................................  12
olajszivattyu fedelénél a felület meg
engedett kapási mélysége a fogaskerekek
kel való érintkezés helyein, nm ................. 0,05

Az olajszivattyu szétszerelése és 
összeszerelése /93. ábra/

ezések, készülékék, szerszámok: 20018 tip. pad az olajszivattyu szét- 
ére /vagy satu/; IP-3107 GOSZT 10210-74 pneimatikus csavarbehajtó; 

cserélhető fej, GOSZT 3329-54; 150-es kcmbináltfogó, GOSZT 5547-52; 
810-0386 GOSZT 17199-71 csavarhuzó; 7811-0021 és 7811-0004 GOSZT 2839-71 
les; PIM-1468-17-370 rézfejü kalapács; 0-125x0,1 tolcrérce QOSZT 166-63; 
élységmérő GOSZT 9384-60; prés.

Műveletek

Szereljük le az olajszivattyu meghajtásának /3/ hajtott fogas
kerekét a 16/ tengelyről és vegyük ki a reteszt.
Csavarjuk ki a négy /11/ csavart és vegyük le az illesztősze
gekről az /5/ fedelet.
Vegyük le a /6/ tengelyt és a /4/ meghajtó fogaskereket a ten
gelyről.



a 23. imiv. lap folytatása
Művelet
száma

93. ábra
Olajszivattyu a szivószürő csövével:

1 - az olajszivattyu meghajtásának hajtó fogaskereke; 2 - az olajszivattyu 
háza; 3 - az olajszivattyu meghajtásának hajtott fogaskereke; 4 - az olaj
szivattyu meghajtó fogaskereke; 5 - fedél; 6 - az olajszivattyu tengelye;
7 - a szivattyú fedelének perselye; 8 - az olajszivattyu hajtott fogaske
reke; 9 - a hajtott fogaskerék tengelye; 10 - a hajtott fogaskerék perse
lye; 11 - csavar és rugós alátét; 12 - ives retesz; 13 - a ház perselye;
14 - biztositólenez; 15 - csavar; 16 - a szürőcső perenének tölti tése; 17 - 
az olajszivattyu szivószürőjének csöve; 18 - csavar 
Feliratok az ábrán:
/fent/: Hézagot biztosítani a biztositólenez felhajlitásánál.
/lent/: Az alátéteket úgy helyezzük fel, ahogy a rajz jelöli.

Vegyük le a /8/ hajtott fogaskereket a /9/ tengelyről.
Sajtoljuk ki a /9/ tengelyt, a /13/ perselyt a /2/ szivattyú- 
házból és a /7/ perselyt az /5/ fedélből.
Sajtoljuk ki a /10/ perselyt a /8/ hajtott fogaskerékből. 
Sajtoljuk be a /10/ perselyt a /8/ hajtott fogaskerékbe.
Sajtoljuk be a /13/ perselyt, a /9/ tengelyt a /2/ szivattyuház- 
ba és a /7/ perselyt a /5/ fedélbe.
Szereljük fel a /8/ hajtott fogaskereket a /9/ tengelyre.
Szereljük fel a /4/ meghajtó fogaskereket a /6/ tengelyre és 
szereljük be a fogaskereket a tengellyel együtt a /2/ szivattyú- 
házba.
Helyezzük fel a /5/ fedelet és csavarjuk be a négy /11/ csavart, 
alájuk helyezve az alátéteket.
Helyezzük be a reteszt a /6/ tengelybe és szereljük fel a /3/ 
hajtott fogaskereket.
Az összeszerelt szivattyúban a fogaskerekeknek simán forgathatók- 
nak kell lenni kézi erővel.
Az összeszerelt szivattyúnak ki kell elégíteni a következő köve
telményeket:

a./ a fogaskerekeknek egyenletesen és zajtalanul kell mű
ködni;

b./ a szivattyú szállítása legalább 24 dm3 /min legyen a haj
tott fogaskerék 2650 min-1 fardulatszámánál. Az össze
szerelt szivattyú vizsgálatát 1-2 percig végezzük. Fo
lyás és a fedél vagy a ház "izzadása" nem engedhető meg, 
kivéve az olaj jelentéktelen szivárgását a ház és fedél 
illeszkedésénél, valamint a perselyek és a tengely kö
zötti hézagban, a szivattyú szállító képességének meg
maradása mellett. A fogaskerekek foghézaga 0,15-0,3 írni 
között legyen.
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7.11 OLSJSZÜF6

A karterolaj tisztítására a teljes átfolyású GOSZT 10556-63 centrifu
gális olajszűrő /94. ábra/ szolgál. A szűrő a vezérmü-fogaskerekek fedelé
re van felszerelve.

Fontosabb műszaki adatok 
Hézag a forgórész tengelyének alsó és 
felső csapjai és a forgórész talpában
lévő furatok között, n m ....................  0,030-0,074

Megengedett hézag, nm ........................ 0,15
Tulfedés a közlekedőcső besajtolásánál
a forgórész tengelyébe, m ...................  0,01-0,07

Megengedett tulfedés, nm .....................  0,01
Hézag a forgórész fedele és talpa között
/átmérő 105/, írni..........................  0,05-0,21

Hézag a forgórész fedele és a fedél
anyája között, mm .........................  0,17-0,60

A forgórész-tengely alsó csapjának átmérője, ítm ... -^lo’oss

A forgórész-tengely felső csapjának átmérője, irm .. 17Iq #055

94. ábra
Olajszűrő /reaktív centrifuga/:

1 - fuvóka; 2 - a forgórész fedele;
3 - kupak; 4 - ütköző alátét; 5, 6, 7 - 
anyák; 8 - rögzitőgyürü; 9 - a forgórész 
tengelye; 10 - olajvisszaverő; 11 - a for
górész talpa; 12, 13 - tömítőgyűrű; 14 - 
szürőház
Felirat az ábrán: Hézag 0,4-1.

IA forgórész talpában lévő alsó furat ,„+0,019átmérője, n m .............................. 10
|X forgórész talpában lévő felső furat' ,-+0,019átmérője, n m ..............................

„+0,070
[A közlekedöcső /külső/ átmérője, ítm............  +0,040
I A forgórész tengelyében lévő furat át-1 -+0,030mérője a közlekedőcső alatt, nm ..............  9
| A forgórész fedelének belső átmérője 

/a forgórész talpával való illesz
kedés helyén/, n m .......................... 105 '

[A forgórész talpának átmérője /a for
górész fedelével való illeszkedés -,—--0,050helyen/, m m ............................... -0,140

|a szürőházban lévő furat átmérője a köz-
- + 0,200lekedőcső alatt, n m ........................  y+Q q̂q

|a forgórész fedelében lévő furat átmérője ,.,+0,100a fedél anyája alatt, inti....................  Jz
[a forgórész-fedél anyájának átmérője /a ^

fedéllel való illeszkedés helyén/, nm .........  32-o's00

24. műveleti utasítási lap
Az olajszűrő szétszerelése és összeszerelése 

/94. ábra/
I Berendezésék, készülékek, szerszámok: készülék az olajszűrő szétszerelésé- 
| hez és összeszereléséhez; 0RG-1468-01-060A satupad; speciális kulcs a for- 
| górész tengelyének ki- és becsavarásához; 484.0CX3.0004 nyonatékmérő kulcs;
I 7811-0003, 7811-022, 7811-0043 GOSZT 2839-71 kulcsok; IP-3107 GOSZT 10210- 
| -74 csavarbehajtó; 12-es cserélhető fej GOSZT 3329-54; 4. sz. hézagmérő 2 
i GOSZT 882-64.

Csavarjuk le a /3/ kupakot rögzitő /6/ anyát és vegyük le a ku
pakot. Csavarjuk le a forgórész 191 tengelyének /5/ anyáját és
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a 24. miiv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

vegyük le a /4/ ütköző alátétet.

Vegyük le a forgórészt és helyezzük a készülék tengelyére.
Csavarjuk le a forgórész /2/ fedelét a /ll/ talphoz rögzitő 
/7/ anyát és vegyük szét ezeket.
Szereljük le a /12/ tcmitőgyűrüt.

Szereljük le a /10/ olajvisszaverőt a forgórész /ll/ talpáról.
Csavarjuk ki a két /1/ fuvókát a forgórész /11/ talpából.
Csavarjuk ki a /9/ tengelyt a /14/ szülőházból.
Szükség esetén huzzuk ki a /13/ tömítőgyűrűt a /14/ szülőház
ból.

Az olajszűrő összeszerelése előtt mossunk meg minden alkat
részt.

Szereljük be a /13/ tömitőgyürüt a /14/ szülőházba.
Csavarjuk be a forgórész 191 tengelyét a /14/ sziirőházba.
Csavarjuk be a két /l/ fuvókát a forgórész /ll/ talpába.
Szereljük fel a /ÍO/ olajvisszaverőt a forgórész /11/ talpára.

Helyezzük be a /12/ tömitőgyürüt a forgórész /ll/ talpának 
hornyába.
Helyezzük a forgórész /2/ fedelét a /ll/ talpra és csavarjuk 
fel a fedelet a talphoz rögzitő /7/ anyát, miközben egyeztes
sük a fedélen és a forgórész talpán lévő jelzéseket.
Helyezzük a forgórészt a /9/ tengelyre és rögzitsük az /5/ 
anyával, az anya alá helyezve a /4/ ütköző alátétet. A forgó
résznek könnyen, akadozás és ütés nélkül kell forogni a tenge
lyen. A /7/ anya felülete és a /4/ ütköző tárcsa közötti hézag
0,4-1 nm legyen.
Helyezzük fel a szűrő /3/ kupakját és rögzitsük a /6/ anyával, 
az anya alá helyezve a tömitést.

Helyezzük az olajszűrőt a motorolaj és dizeolaj /vagy ipari olaj/ ke- 
feltöltött próbapadra, miközben a keverék viszkozitása 16 cSt 

|ao °C vizsgálati hőmérsékleten.

Ellenőrizzük a szűrő tömítettségét. A szűrőbe való belépésnél 5-5,5 
ibár olajnycmás és fékezett forgórész esetén megengedhető az olaj gyenge 
[szivárgása a forgórész csapágyai alól. Olajfolyás a forgórész fedele alól 
| nem engedhető meg.

Ellenőrizzük a nycmásesést, az olajszivattyu áteresztő képességét és 
[a forgórész fordulatszámát. 5 bár ellennyomás esetén az áteresztő képesség-

29 dm̂ /min-nek kell lenni.

A szűrőbe való belépésnél az olajnycmás 5 bár-ra való beállítása után 
ítaz olajáram fojtásával a szűrő utá n/ a következő értékeket kell kapni: 

az olajnycmás a szűrő után 2,5-3,5 bár; nycmásesés a szűrőben 
1,5-2,5 bár; az átáramló olaj mennyisége a fővezetékben min. 20 dn?/min; 
a forgórész fordulatszáma 5000 min"̂ .

Az olajszűrő kipróbálása

|7.12 NXCMfiSCSÖKKENIÖ SZELEP

A nyaráscsökkentő szelep /95. ábra/ az olajnycmás beállítására és ál- 
Sílandó fenntartására szolgál a motor kehőrendszerében.

Fontosabb műszaki adatok
szelepgolyó átmérője, n m ....................... 14,288

A  szeleprugó hossza szabad állapotban, m m ..........  52
A rugó hossza üzemi állapotban, n m ................  37,5
A rugó átmérője, n m ............................  14+0,5
A rugó által kifejtett erő üzemi állapotban, N ...... 96+15
í A rugók vógfelületei és a középvonal merőle

gességének eltérése, nm, max....................  1,5
^A szelepfészek mélysége, n m ...................... 55
|A szelepfészek megengedett mélysége, n m ............ 57,5
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95. ábra
Nyomáscsökkentő szelep:

1 - szeleptest; 2 - szelepgolyó; 3 - rugó; 4 - szabályozó dugócsavar;
5 - alátét; 6 - anya

25. műveleti utasítási lap 
A nycmáscsökkentő szelep szétszerelése és 

összeszerelése /95. ábra/
Készülékek, szerszámok: lakatos-satu; 27 imt-es villáskulcs; 78100386 
GOSZT 17199-71 csavarhuzó.

Művelet
száma

Vegyük le az ólcmzáras biztositó huzalt és hajlitsuk le az /5/ 
alátét fülét, csavarjuk le a /6/ anyát.
Vegyük le az /5/ alátétet és csavarjuk ki a /4/ szabályozó du~ 
gócsavart.
Vegyük ki a /3/ rugót és a /2/ szelepgolyót.
Helyezzük be a /2/ szelepgolyót az /l/ test fészkébe.
Tegyük be a /3/ rugót és csavarj uk be a /4/ szabályozó dugócsa- 
vart.
■Szabályozzuk be a nyanáscsökkentő szelepet próbapadon. A sze- 
li |n»'k 5-5,5 bár nycmásnál kell nyitni.
lli'lyi'/./.llk lel az /5/ alátétet és csavarjuk rá a /6/ anyát.
lLi)l Muuk II I .r/ lr,l alátét fülét a /6/ anya lapjára.

A nyanáscsökkentő szelep beszabályozása és 
kipróbálása

Helyezzük fel a nycmáscsökkentő szelepet a próbapadra.
A /4/ dugócsavar kicsavarásával vagy becsavarásával /95. ábra/ állit- 
be a szelepnyitás kezdetét 5-5,5 bár nyanásnál.

Ellenőrizzük 0,5 percen keresztül a zárt szelep tömítettségét 
■4-4,5 bár nycmásnál. Olajfolyás és izzadás a szelepen keresztül nem enged-

I meg.

Tegyük rá a szabályozó dugócsavarra az alátétet és csavarjuk rá az 
yát. Az anya meghúzásakor nem engedhető meg a szabályozó dugócsavar el- 
ulása, vagyis a szelep beállításának megváltoztatása. Az anya meghuzá- 
után egyik lapjának szemben kell lenni az alátét fülével.

Hajlitsuk fel az alátét fülét az anya lapjára és szereljük fel az ólan- 
rat. Az ólcmzár felszerelésekor az anyát és a szeleptest fülét úgy kössük 
sze a huzallal, hogy az anya ne legyen lecsavarható a huzal elvágása nél-

7.13 A MOTOR TÜZELÖANYAGELL&TŐ RENDSZERE 
|7.13.1 Általános ismertetés

A tüzelőanyagellátó rendszer azokat a részegységeket és alkatrészeket 
[foglalja magába, anelyek biztosítják a műszak tüzelőanyag készletének táro- 
llását a traktoron, annak tisztítását és idejében történő adagolását a szük- 
liéges mennyiségben a motor hengereibe.

A tüzelőanyag a tartályból csővezetéken jut a /8/ durvaszüríiie /96. áb- 
[ta/. A durvaszürőből a tüzelőanyagot a /7/ tápszivattyu szivja el és nycmja 
|« /3/ finomszűrőbe. A továbbiakban a tüzelőanyag áthalad a papir szüiőele- 

1, megtisztul és az /5/ adagolószivattyúba áramlik. Az adagolószivattyú
iból a tüzelőanyag a nagynyomású csővezetékeken keresztül jut a /4/ porlasz- 
jtokhoz és 170+5 bár nyomás elérése esetén beporlasztódlk a motor hengerébe. 
VA tüzelőanyag jelentéktelen része, mely átszivárog a porlasztóház és a tü 
[közötti hézagon, a porlasztóktól a visszafolyó csövön keresztül jut vissza
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a tüzeloanyagtartályba. A felesleges tüzelőanyag az adagolószivattyú fejé
ből a rezgéscsillapitón és a /6/ csövön keresztül visszaáramlik a tápszi- 
vattyu szivóterébe. A durvaszürő /36. ábra/ tartja vissza a nagyobb mecha
nikai szennyeződéseket és elválasztja a vizet a tüzelőanyagtól.

V.13.2 Tüzelőanyag-fincmszürő

A finomszűrőben két papirszürőelan van, melyek 90 % tisztitási fokot 
/kiválasztási tényező/ és 3 mikron fincmságu kiválasztást biztosítanak. A 
sziirőelemek élettartama legalább 1500 üzemóra. Az ellátó rendszerbe került 
levegő eltávolítására szolgál a 0 ,3*°'2 ram átnérőjü kalibrált furatu /8/ 
csavar /97. ábra/, melyen keresztül a levegő automatikusan távozik az /1/ 
csővezetékeken /96. ábra/ a tüzelőanyagtartályba. Nan működő motoron a le
vegő kézi szivattyúzással /101. ábra/ távolítható el a rendszerből.

96. ábra
Az ellátó rendszer vázlata:

1 - levegő elvezető cső; 2 - speciális csavar; 3 - finanszürő; 4 - porlasz
tó; 5 - adagolószivattyú; 6 - átvezető cső; 7 - tápszivattyu; 8 - durvaszü
rő
I - A tüzelőanyagtartályba /visszafolyás/;
I I  - A tüzelcanyagtartályból /töltés/.

A szűrő leszerelése a notorról a 18. műveleti utasitási lap 15. és 16. 
leteinek, felszerelése pedig a 18. műveleti utasitási lap 88. és 89. 
eteinek elvégzésével történik.

26. műveleti utasitási lap

A finctnszürő szétszerelése és összeszerelése 
191. ábra/

l'Szerszárok: 12 és 17 rm-es villáskulcs; csavarhuzó.

97. ábra
A tüzelőanyag finomszűrő:

ll - a finanszürő sapkái; 2 - üreges csavar; 3, 4 - védőhüvelyek; 5, 7, 16,
| 20 - tanitések; 6 - védőhüvely; 8 - a levegő eltávolító cső speciális csa
tvarja; 9 - anya; 10 - tömítés; 11 - szürőház; 12 - tömítőgyűrű; 13 - a sap- 
íka tömítése; 14 - szürőelan; 15 - tömítőgyűrű; 17 - alátét; 18 -rugó; 19 - 
[ dugócsavar; 21 - csavarorsó

[ Művelet
i, száma Műveletek

Csavarjuk ki a /19/ dugócsavart és öntsük ki az üledéket az /1/ 
szürősapkából.
Csavarjuk le a 191 záróanyát, vegyük le a /10/ tömítést és a /12/ 
tömítőgyűrűt.
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a 26. műv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Vegyük le az /1/ szürősapkát és huzzuk ki a /14/ szürőelanet.
Vegyük le a /15/ tömítőgyűrűt, a /17/ alátétet, a /16/ tönitést 
és a /18/ rugót.
Tiszta dízelolajjal mossunk le minden alkatrészt.
Vegyük ki a sapka /13/ tömítését a szülőház hornyából.
Helyezzük be a sapka /13/ tönitését.
Szereljük össze a finomszűrőt, huzzuk rá a csavarorsóra a /18/ 
rugót, a /16/ tönitést, a /17/ alátétet a /15/ tíSnitőgyürüvel 
együtt és a /14/ szürőelemet.
Helyezzük be az /1/ szürősapkát a /14/ szürőelsrmel együtt a 
/ll/ szülőházba.
Helyezzük fel a /12/ tömítőgyűrűt, a /10/ tönitést és csavarjuk 
be a /19/ dugócsavart. Csavarjuk fel a /9/ anyát. Olajfolyás a 
szűrő tömítéseinél nem engedhető meg.
Hasonló íródon szereljük szét és szereljük össze a másik tüzelőa
nyag-finomszűrőt .

7.13.3 ND21 /2-4-07 adagolószivattyú 
/98. ábra/

A z  a d a g o l ó s z i v a t t y ú  f ő b b  s a j á t o s 
s á g a i

1. A szivattyú buvárdugattyuj a az alternáló mozgáson kívül forgómoz
gást is végez, s ékkor osztja el a tüzelőanyagot hengerenként.

2. Az adagolandó tüzelőanyag mennyiségének változtatása az adagolónak 
a buvárdugattyuhoz viszonyított elmozdulásával következik be. A szivattyú
a soros adagolószivattyúk beállítására használatos, szokványos próbapatton 
ellenőrizhető és állitható be. A beállítás sajátosságait a késOabiékben is
mertetjük.

F o n t o s a b b  m ű s z a k i  a d a t o k

, buvárdugattyuk száma ............................. 1
tüzelőanyag elosztás sorrendje ....................... 1-2
bütyköstengely forgási iránya /a meghajtás
felől/ ..........................................  jól*

|A buvárdugattyu átmérője, n m ..........................  8
, buvárdugattyu lökete, ítm...........................  8
tápszivattyu tipusa ......................... ...... dugattyus

|Hézag a szivattyuház és a tömítéssel ellátott
fedél között, mm ..................................  0,000-0,060

gedett hézag, ítm...............................  0,10
csapágy illesztése a tanitéssel ellátott 
fedélben, nm:

tulfedés ......................................  0,003
hézag ......................................... 0,041
megengedett hézag, rtm ...........................  0,06
a ház és az emelőgörgő csapja között, nm ...........  0,323-0,623

gengedett hézag, n m ...............................  1,10
lyi kopás a buvárdugattyu és az alsó tányér
között, ítm, ....................................... °/4

[Hézag a ház és az emelő között, m m ....................  0,020-0,076
gengedett hézag, n m ...............................  0,23

[Hézag a ház és a buvárdugattyu hüvelye között ...........  levegő átpré-
selése alap
ján értékelni 

(A vezérlőkar tengelye perselyének illesztése
/tulfedés/ a házban, nm ............................  0,005-0,080

[Hézag a vezérlőkar tengelye és a tengely per
selye között, nm ..................................  0,023-0,075

IMegengedett hézag, n m ...............................  0,13
IHézag a rugószem és a rugószem csapjai között, n m ........ 0,010*0,102
jMegengedett hézag, n m ...............................  0»2°
| Hézag a korrektor karja és a tengely között, n m ..........  0,020-0,070
|A regulátor tengely csapágyának illesztése a 

házban, ítm:
tulfedés ......................................  °.0°3
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98. ábra
Az ND21/2-4-07 adagolószivattyú:

- felfogó perem; 2 - homyos hüvely; 3 - a meghajtás anyája; 4 - fedél a 
téssel; 5 - emelő; 6 - a regulátor röpsulya; 7 - olajszint-furat; 8 - 
adagoló működtetésének hüvelye; 9 - az adagoló működtetésének menesztője;
- "állj" helyzet csavarja; 11 - a legnagyobb forgási sebesség csavarja;

2 - légzőcsavar /beöntő furat/; 13 - a regulátor tengelye; 14 - beállító
sa; 15 - fedél a korrektorral; 16 - a korrektor csavarja; 17 - rugó;
- a korrektor háza; 19 - a korrektor tolócsapja; 20 - a regulátor rugója; 

1 - a korrektor karja; 22 - a rugószem csapja; 23 - a kar tengelye; 24 - 
— solóhüvely; 25 - a regulátor agya; 26 - fedél a csapággyal; 27 - tápszi-

; 28 - hajtott ktpfogaskerék; 29 - csillapító rugó; 30 - határoló 
; 31 - meghajtó kupfogasKerék; 32 - excentrikus tengely; 33 - biitykös- 

ely; 34 - excenteres csap; 35 - vezérlő kar; 36 - rugó; 37 - közvetitő 
askerék; 38 - összékötőrud; 39 - kar; 40 - szivattyuház; 41 - nagynyaná- 
egység

hézag .....................................  0,041
megengedett hézag, n m ........................ 0,06
a ház és az excenteres tengely fedele

között, m m ...................................  0,025-0,077
êngedett Mzag, ...............................  0,12
csapágy illesztése az excenteres tengely 
fedelében, nm:

tulfedés ................................... 0,002
hézag .....................................  0,034
megengedett hézag ...........................  0,06

Hézag az excenteres tengely és a meghajtó
fogaskerék között, n m ..........................  0,050-0,118

Megengedett hézag, nm ............................ 0,15
Hézag a bütyköstengely és a meghajtás ten
gelye között, nm ..............................  0,005-0,031

Megengedett hézag, nm ............................ 0,10
Hézag az összékötőrud és az excenteres csap 
között, írni ...................................  0,010-0,035



Megengedett hézag, mm ..................
Hézag az összekötőrud tengelye és az össze-
kötőrud, villáskar között, nm .........

Megengedett hézag, mm ..................
A csap illesztése a kar tengelyében, nm:

tulfedés .........................
hézag ...........................

Hézag a ház és a kar tengelye között, írni ...
Megengedett hézag, mm ..................
Hézag a kar tengelye és a 946/6 csapágy
között, mn .........................

Megengedett hézag, mn ..................
Hézag a ház és a meghajtás perselye
között, mm .........................

Megengedett hézag, ítm..................
Hézag az adagoló és a működtetés menesz-
tője között, mn .....................

Megengedett hézag, mn ..................
A V-204 csapágy illesztése a házban, nm:

tulfedés ........................
hézag ...........................

Hézag az emelőgörgő perselye, az emelő és
a görgő csapja között, nm .............

Megengedett hézag, mn ..................
A V-204 csapágy illesztése a bütyköstenge
lyen /tulfedés/, mm ..................

Megengedett tulfedés, mm ...............
A V-29 csapágy illesztése az excenteres ten
gelyen /tulfedés/, mm ................

Hézag a kapcsolóhüvely és a regulátor agya
között, nm .........................

Megengedett hézag, nm ..................
A V-201 csapágy illesztése a regulátor ten
gelyén /tulfedés/, nm ................

A fogaskerék illesztése a regulátor tenge
lyén /tulfedés/, nm ..................

Hézag az agy és a tengely között, nm .....
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0,12 Megengedett hézag, nm ........................
Hézag a korrektor háza és a tolócsap

0,11

0,004-0,025 0,040-0,010
0,12

A V-29 csapágy illesztése a regulátor felső
0,4

0,014 fedelében, ítm:
0,040 0,022
0,005-0,045 0,013
0,12

A csavar illesztésének lazulása a házban
0,2

0,045 nan engedhető meg
0,12 A szivattyufej anyájának meghuzási nyana-

230
0,020-0,089 í A nyonó csőcsatlakozó meghuzási nycmatéka, ü n ... 90-100
0,15 A nyonó csőcsatlakozók előfeszitési nyona-

téka a szivattyufej beállítása előtt, Nm ...... 30-40
0,037 A szivattyufej és a buvárdugattyu pár tömi-
0,06 tettsége /a tüzelőanyag nyomásának 500- 

ról 450 bálira való csökkenési ideje
0,003 alapján értékelik/, sec, min ................ 15
0,041 A V-1000095 golyóscsapágy tengelyirányú

hézaga a regulátor röpsuly házában ........... nem engedhető meg
0,013-0,037 A röpsuly tengelyének 941/6 tügörgős csapá
0,16 gyait a jelzéssel kifelé kell beszerelni; 

a csapágyak kiemelkedése a röpsuly belső
0,002-0,027 0,5+1
0,002 A csapágyak hanlokfelületei közötti távol-

no+0,24518 '
0,005-0,015 A csap kinyulása az agy hanlokfelületéből, nm ... 2,5+0,2

A röpsulyok tengelyirányú hézaga, nm ........... 0,1
0,020-0,105 A kar csapja hengeres felületének és a tü-
0,21 görgős csapágyak középvonalának a párhu-

zarrostól való eltérése, rrm, max.............. 0,08
0,002-0,024 A tügörgős csapágy kiemelkedése a kar bel

ső sikjából, mm ........................... 0,5+0,1
0,002-0,026 A tügörgős csapágyak közötti méret, mn ......... 16+0,14
0,004-0,025





A motor ellátó rendszeréből a levegő eltávolítására inditás előtt és 
tüzelőanyaggal való feltöltésére az összeszerelés után szolgál a tápszi- 
vattyura szerelt kézi tápszivattyu.

7.13.6 Kézi tápszivattyu

101. ábra
Tászivattyu:

1 - a tápszivattyu háza; 2 - dugattyu; 3 - a dugattyu rugója; 4 - a tolórud 
perselye; 5 - tolórud; 6 - rögzitőgyürü; 7 - a tolófej csapja; 8 - a toló
fej görgője; 9 - a dugattyu tolófeje; 10 - a tolófej rugója; 11 - a kézi 
szivattyú gatrbja; 12 - hengerfedél; 13 - a kézi szivattyú dugattyújának 
tolórudja; 14 - a kézi szivattyú hengere; 15 - csapszeg; 16 - a kézi szi
vattyú dugattyúja; 17, 18, 24 - tömitőgyürük; 19, 22, 29 - tonitések; 20 - 
csavar; 21 - szívószelep; 23 - a rugó dugócsavarja; 25 - szeleprugó; 26 - 
kivezető /nyanó-/ szelep; 27 - a szelep dugócsavarja; 28 - szelepfészek;
30 - szállítási dugócsavar; 31 - a csővégszem csavarja

F o n t o s a b b  m ű s z a k i  a d a t o k
Hézag a fedél és a tolórud között, m n ...............  0,50
Megengedett hézag, mm ............................  1,00
Hézag a henger és a dugattyu között, írni .............  0,07-0,35
A szivattyú légritkitása szivásnál, bár, min..........  0,1

A háznak és a dugattyúnak egy párt kell alkotnia;
hézag, nm ...................................... 0,06-0,30

Megengedett hézag, nm .............................  0,17

7.13.7 A tüzelőanyag-ellátó rendszer 
tisztítása és mosása

1. Javításnál a tüzelőanyag-ellátó rendszert meg kell tisztítani.
2. A tüzelőanyag-ellátó rendszer tisztítását a következő sorrendben 

végezzük:
- a rendszer főegységei külső felületének tisztítása;
- az alkatrészek és szerelési részegységek tisztítása;
- az olajfuratok átmosása;
- az alkatrészek felfekvő felületeinek tisztítása a tcmitések és a 

tönitő paszták maradványaitól.
3. A berendezés külső felületeinek, valamint az alkatrészek és szere

lési részegységek tisztítását sugaras és meritő rendszerű mosógépekben vé
gezzük a következő szintetikus mosószerek vizes oldatával: Labamid-101, 
Labomid-102, MSz-6 vagy MSz-8 10-30 g/l koncentrációban, 80+5 °C hőmérsék
leten.

4. A porlasztók tisztítását a ráégéstől AM-15 vagy Labomid-315 oldó
szeres emulzióban, ultrahangos fürdőben végezzük és utána töröljük meg ru
hával.

5. A precíziós alkatrészek tisztítását a konzerváló anyagtól a gyártó
mű utasításának megfelelően végezzük el GOSZT 305-73 dizeolajban, melyet 
melegítsünk fel 80±5 °C hőmérsékletre, vagy B-70 GOSZT 1012-72 repülőben
zinben és utána öblitsük le dízelolajban.

26. Az alkatrészek /szerelési egységek/ felületén max. 0,5 ng/cm ma
radék szennyeződés engedhető íreg /GOSZT 18206-72/.

7. A persely cseréjének szükségessége esetén a tápszivattyu házát me
legítsük fel 80-90 °C hőmérsékletre és tartsuk ezen 5 percig, azután a 
perselyt csavarjuk ki és cseréljük ki.



Hasonló módon végezzük el a tüzelőanyag-ellátó rendszer epoxigyantá
val szerelt más alkatrészeinek /menetes csőszükitők, dugócsavarok/ kisze
relését.

27. műveleti utasítási lap 
Az adagolószivattyú szétszerelése és 

összeszerelése

Szerszámok: 10 irm-es csőkulcs; 17 nm-es feltüzőkulcs; 8, lO, 12, 14, 17, 19, 
22 és 27 nm-es villáskulcs; speciális kulcs.

a 27. müv. lap folytatása

Művelet
száma

A f e l f o g ó  p e r e m
l e s z e r e l é s e
/98. ábra/

t á p s z i v a t t y u

Biztosítsuk ki és csavarjuk le a működtetés /3/ anyáját, szerel
jük le speciális lehúzó készüléktel a /2/ hornyos hüvelyt a /33/ 
bütyköstengely-kupos részéről.
Csavarjuk le a felfogó peremet a szivattyúhoz rögzitő négy anyát 
és vegyük le az /l/ peremet.

Csavarjuk le a két anyát, vegyük le az ászokcsavarokról a tápszi- 
vattyut.

A n a g y n y o m á s ú  e g y s é g
l e s z e r e l é s e
/98., 100. ábra/

Szereljük le az oldalsó fedelet.
Vegyük ki a /36/ rugót.
Szereljük ki a /38/ összekötőrud tengelyének sasszegét és vegyük 
le az összekötőrudat.
Biztosítsuk ki és csavarjuk ki az adagoló működtetésének perse
lyét rögzitő csavart, huzzuk ki az adagoló működtetésének 18/ 
perselyét.

--  ■ ! !

Csavarjuk ki a /12/ légzőcsavart.
A bütyköstengelyt úgy állitsuk be, hogy az ékhorony szerben le
gyen a házon lévő jelzéssel /felfelé/, a regulátor tengelyének 
végfelületén lévő jel pedig egybe essen a beállító tárcsa nul
la jelzésével.
Fordítsuk el a bütyköstengelyt 120°-kal az óramutató járásával 
egyező irányba /a beállító tárcsán a 240°-ra/.
Rögzítsük a /41/ nagynyomású egységet, amihez fordítsuk el 
jobbra 90°-kal a huzalos rögzítőt és nyomjuk be ütközésig az 
/l/ persely fogárkába /100. ábra/.
Csavarjuk le a /37/ közvetitő fogaskerék konzolját rögzitő 
anyát /98. ábra/ és a bütyköstengelyt az óramutató járásával 
egyező irányba elfordítva, s szüntessük meg a kapcsolódását.
Fordítsuk el a bütyköstengelyt olyan helyzetbe, hogy a buvár
dugattyu osztófurata az adagoló fölött legyen, ebbe a furatba 
helyezzük be úgy a /4/ szerelő-éket /100. ábra/, ahogy az áb
rán láthat, majd ezután óvatosan, hogy a szerelő-ékkel ne sért
sük meg a buvárdugattyut és az adagolót, fordítsuk el a büty
köstengelyt ellenkező irányba addig, amíg a szerelő-ék nem nyo- 
nodik szorosan az adagolóhoz /a szerelő-ék egy külön fészekben 
található a szivattyuházban az oldalsó fedél alatt/.

Csavarjuk le a szivattyuegységet rögzitő négy anyát.
Huzzuk ki a rögzítő huzalt.

18

Vegyük ki a szivattyuegységet a szivattyuházból.
Huzzuk ki az /5/ emelőt /98. ábra/, de előzőleg biztosítsuk ki 
és csavarjuk ki a rögzitő csavart.

A s z i v a t t y ú  és a r e g u l á t o r  
s z é t s z e r e l é s e  
/98. ábra/

Csavarjuk ki a négy csavart és vegyük le a /15/ fedelet a kor
rektorral együtt.
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a 27. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

20

21

23
24
25
26

29
30
31
32
33
34
35

154

Vegyük ki a sasszeget és szereljük ki a regulator rugószerének 
122/ csapját.

Csavarjuk ki a kar tengelyének dugócsavarját.

Szereljük le a kar /23/ tengelyét, a kart és a korrektor karját 
a regulátor rugójával együtt.

Csavarjuk ki a csavarokat és vegyük le a regulátor tengelyének 
fedelét.

Huzzuk ki a regulátor /13/ tengelyét a házból.
Csavarjuk ki a csapágyak /4/ és /26/ fedeleit rögzítő csavarokat. 
Huzzuk ki a /32/ excenteres tengelyt és a /33/ bütyköstengelyt. 
Csavarjuk ki a perselyt rögzitő csavart.
Huzzuk ki a /35/ vezérlőkart a tengellyel együtt.

A n a g y n y o m á s ú  
s z é t s z e r e l é s e  
/100. ábra/

e g y s é g

Nyomjuk össze a tolócsap /17/ rugóját, huzzuk ki a furatból a 
/4/ szerelő-éket és engedjük a rugót szabad állapotba.
Vegyük le a /18/ alsó rugótányért.
Vegyük ki a tolócsap /17/ rugóját.
Vegyük le a /17/ felső rugótányért.
Vegyük ki az /I/ fogazott hüvelyt.
Huzzuk ki a /2/ buvárdugattyut és a /15/ adagolót.
Csavarjuk ki a /13/ nagynyomású csőcsatlakozót.
Vegyük ki a /10/ rugót, a /9/ nycmószelepet, a /8/ visszacsapó 
szelepet és a /6/ rugót.
Speciális készülékkel szereljük ki a /7/ szelepfészket a tömítés
sel együtt.

a 27. miv. lap folytatása
| Művelet 
hazáma Műveletek

A n a g y n y o m á s ú  e g y s é g  
ö s s z e s z e r e l é s e  
/100. ábra/

36 összeszerelés előtt minden alkatrészt gondosan mossunk meg tisz
ta dizeolajban.

37 Szereljük be a /7/ szelepfészket a tcinitéssel együtt.
38 Szereljük be a /6/ rugót, a /8/ visszacsapó szelepet, a /9/ nyo-

nószelepet és a /10/ rugót.
39 Csavarjuk be a /13/ nagynyomású csőcsatlakozót 70-90 fctn nyanaték- 

kal. Ha a /12/ dugócsavart kicsavartuk a nagynyanásu egység szét
szerelésekor, akkor most csavarjuk be és huzzuk meg 90-100 Nn 
nyomatékkal.

40 Szereljük be az /1/ fogazott hüvelyt.
41 Szereljük be a /3/ felső rugótányért.
42 Helyezzük be a tolócsap /17/ rugóját.
43 Nycmjuk össze a /17/ rugót, helyezzük be az osztott furatba a

/4/ szerelő-éket, szereljük be a /18/ alsó rugótányért.
A /4/ szerelő-ék behelyezésénél a buvárdugattyu osztott furatá
ba figyeljünk arra, hogy a buvárdugattyu elosztó hornya, a /3/ 
felső rugótányér hornya és az adagoló hornya az adagoló működte
tése felé irányuljon és azok egy sikban legyenek.

A s z i v a t t y ú  és a r e g u l á t o r  
ö s s z e s z e r e l é s e  
/98., 100. ábra/

44 összeszerelés előtt minden alkatrészt és szerelési részegységet
nossunk meg gondosan tiszta dízelolajban. A tömi tő gunigyürüket, 
karmantyus tömítéseket és az alkatrészek minden surlódó felüle
tét kenjük be gázolajjal, beszerelés előtt.



a 27. itiiv. lap folytatása a 27. rtiiv. lap folytatasa

Művelet
szálra 1 Művelet •zárna

Kapcsoljuk össze a bütyköstengelyt az excenteres tengellyel és 
úgy helyezzük be a szivattyuházba, hogy az ékhorony szsnben le
gyen a házon lévő jelzéssel.
Helyezzük fel a /4 és 26/ fedelet /98. ábra/, rögzítsük csava
rokkal.

Helyezzük be a regulátor tengelyét a szivattyuházba úgy, hogy 
az annak végfelületén lévő jelzések a szivattyuegység felé le
gyenek és a regulátor fedelének felszerelésénél a beállító tár
csa nulla jele egybe essen a regulátor tengelyén lévő jelzéssel.
A bütyköstengely és a regulátor tengely simán forogjon. A beál
lító lemezeket szükség szerint helyezzük be a /13,32 és 33/ ten
gelyek axiális hézagjának biztosítására 0,01-0,1 mm között.
Helyezzük be az /5/ tolórudat a szivattyuházba, egyeztetve a to
lóm! hornyát a házban lévő furattal, rögzítsük a tolórudat az 
oldalsó fedél alatt elhelyezett csavarral. A beállító csavar be
csavarása után a tolórudnak szabadon kell mozogni a szivattyuház- 
ban, miközben nan fordulhat el a középvonala körül. A beállító 
csavar nem állhat ki a tolórud hornyából. A csavarhoz nem szab
ványos rögzitő alátétek nan használhatók.

Szereljük fel a szivattyú nagynyomású egységét, miközben a /3/ 
felső rugótányér hornyát /100. ábra/, az /1/ fogazott persely 
fogárkát és a buvárdugattyu elosztó furatát a szerelő-ékkel 
együtt helyezzük egy síkba a házban lévő furattal szembe; rög
zítsük a huzalos rögzítővel a fogárokba való ütközésig.
Fordítsuk el óvatosan a bütyköstengelyt annyira, hogy a buváidu- 
gattyu felfelé kezdjen mozogni és tegye szabaddá a szerelő-éket. 
Huzzuk ki a szerelő-éket a buvárdugattyuból és helyezzük be a 
szivattyuházban lévő fészekbe az oldalsó fedél alatt.

Szereljük fel a /37/ közvetitő fogaskereket /98. ábra/, amihez 
egyeztessük a /13/ tengelyen lévő jelzést a /14/ beállító tár
csa nulla jegyével, s ekkor a /33/ bütyköstengely ékhomyának

felül kell lenni és egy síkban a regulátor tengelyén lévő jel
zéssel. Ha a szivattyú össze van szerelve a felfogó perenmel,

egyezni/.
Hozzuk kapcsolásba a /37/ közvetitő fogaskereket és nyárijuk be 
a konzolt ütközésig a bütyköstengely egyidejű elforditásával 
ellenkező irányba, s ekkor a bütyköstengelynek 120°-kal kell 
elfordulni /a beállitó tárcsán a regulátor tengely jelzésének 
a 240°-kal kell egyezni/.
Rögzítsük a konzolt a záróanyával.
Helyezzük a rögzítőt működési helyzetbe. Ehhez a rögzítőt egy 
kicsit huzzuk magunk felé, fordítsuk el 90°-kal és állítsuk a 
szivattyuház fészkébe a /8/ hüvely alatt.
Szereljük be a /8/ hüvelyt és rögzítsük. Az adagoló működtető 
szerkezetének szabadon, akadozás nélkül kell mozgatni az ada
golót.
Szereljük fel az adagoló működtető szerkezetének karos rendsze
rét és sasszeggel rögzítsük.
Ellenőrizzük a buvárdugattyu hüvelyének és az adagoló működte
tésénél a hüvely megfelelő tömítését a szivótérbe 3-5 bár nyo
mású levegő benyomásával. A szivattyú gázolajba vallj bemeríté
sekor légbuborékok nem keletkezhetnék.

A t á p s z i v a t t y u  s z é t s z e r e l é s e  
és ö s s z e s z e r e l é s e  
/101. ábra/

Csavarjuk ki a /20/ csavart és vegyük le a kézi tápszivattyut.
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a 27. nilv. lap folytatása
Művelet
száma

61

Műveletek

Csavarjuk ki a /27/ dugócsavarokat, vegyük ki a /25/ rugókat, a 
/26 és 21/ szelepeket.
Csavarjuk ki a /23/ dugócsavart, huzzuk ki a /3/ rugót és a I2j 
dugattyut.
Szereljük ki a /6/ rögzitő gyűrűt, vegyük ki a /9/ tolófejet.
A tolórud /4/ perselyét és a /28/ szelepfészket csak az ilyen 
célra felszerelt javitó műhelyben cseréljük ki.
Helyezzük be a /9/ tolófejet és a /6/ rögzitő gyűrűt.
Helyezzük be a /2/ dugattyut, a /3/ rugót és csavarjuk be a /23/ 
dugócsavart.
Szereljük be a /25/ rugókat, a /26és 21/ szelepeket, csavarjuk 
be a /27/ dugócsavarokat.
Helyezzük fel a szivattyút és csavarjuk be a /20/ csavart. A /2/ 
dugattyúnak a házban és az /5/ tolórudnak a /4/ perselyben simán 
kell mozogni.
A /4/ persely és az /5/ tolórud kcnplett volta nan bontható meg. 
A tápszivattyu házának és a /2/ dugattyúnak párban kell lenni.

t á p s z i v a t t y u  s z é t s z e -  
és ö s s z e s z e r e l é s e

A k é z i  
r e 1 é s e 
/102. ábra/

Csavarjuk le az /5/ fedelet és huzzuk ki a /7/ hengerből a du
gattyut a /4/ tolóruddal, a /8/ csapszeggel és a /2/ tömítőgyű
rűvel együtt.
Vegyük ki a /7/ hengerből a /9/ tömítőgyűrűt.
Szereljük le a /3/ dugattyúról a /2/ tömítőgyűrűt.
Szükség esetén válasszuk szét a /3/ dugattyut és a /4/ tolóru- 
dat a IS/ csapszeg kisajtolásával.
Szereljük fel a /2/ t&nitőgyürüt a /3/ dugattyúra.
Helyezzük be a /9/ tömítőgyűrűt a /7/ hengerbe.

a 27. nüv. lap folytatása
I Művelet 
lazáma

Szereljük be a /3/ dugattyut a /4/ tolóruddal, a /8/ csapszeg
gel és a 12/ tömítőgyűrűvel együtt a Pl hengerbe.
Csavarjuk fel az /5/ fedelet.

[102. ábra
Kézi tápszivattyu:

- a tápszivattyu ház; 2 - tömitőgyü- 
Irü; 3 - dugattyu; 4 - tolórud; 5 - hen- 
Ijerfedél; 6 - mozgató gomb; 7 - henger; 
|8  - csapszeg; 9 - tömítőgyűrű; 10 - csa- 

r; 11 - tömítés

A t á p s z i v a t t y u ,  a f e l f o g ó p e r e m  
és a s z i v a t t y u f e d e l e k
f e l s z e r e l é s e  
/101. ábra/

77 Helyezzük fel a tápszivattyut és rögzítsük.
78 Szereljük fel és rögzitsük a szivattyú minden fedelét.
79 Szereljük fel és rögzitsük a felfogó peremet, s közben a pere

men és a szivattyuházon lévő jelzéseket egyeztessük össze.
80 A szivattyú tárolási és szállítási idejére a csőcsatlakozókra 

szereljük fel a védősapkákat.



A szétszerelésre került adagolószivattyúkat kipróbálás előtt be kell 
járatni. A műveleteket a következő sorrendben végezzük el. A szivattyuház
ba öntsünk nyári motorolajat. Tüzelőanyagként szintén nyári minőséget hasz
náljunk.

Bejáratás előtt ellenőrizzük, hogy könnyen forog-e a Kityköstengely.
A bütyköstengely kézi erővel való forgatásánál nem lehetnék helyenkénti a- 
kadozások a szivattyúban és a regulátorban a regulátor vezérlő karjának kü
lönböző helyzeteiben.

A bejáratás megkezdése előtt el kell távolitani a rendszertől a leve
gőt. A tüzelőanyag nyomása az adagolószivattyú fejében legalább 2 bár legyen 
a szivattyú bütyköstengelyének 500 min- 1  fordulatszáma esetén. A bejáratás 
időtartama porlasztók nélkül 15 perc, azután porlasztókkal együtt 40 perc.
A porlasztókat a befecskendezés 170+S bár kezdeti nyomásra kell beállítani, 
A bejáratást bekapcsolt adagolás mellett, 800 min 1 fordulatszámon végezzük. 
A bejáratás folyamán non lehetnek akadozások, idegen zörejek a szerkezetek
ben, tüzelőanyag- és olajfolyások vagy szivárgások a tömítéseknél nem enged
hetők meg. Az alkatrészek helyi felmelegedése max. 80 °C lehet.

A bejáratás befejeztével végezzük el a szivattyú és a regulátor külső 
vizsgálatát a kémlelő nyílásokon keresztül, huzzuk meg az összes menetes 
csatlakozót. Bejáratás után öntsük ki az olajat és mossuk át a szivattyú ók 
a regulátor üregeit dízelolajjal.

7.13.8 Az adagjlószivattyu bejáratása

7.13.9 Az adagolószivattyú beállitása

A sebességi üzennéd beállitása a /20/ rugó /98. ábra/ feszítésének vál
toztatásával - a /ll/ csavarral - végezhető el. A főtengely legnagyobb for
dulatszámát beállító csavar korlátozza a vezérlő kar mozgását és ezáltal 
meghatározza a /20/ rugó feszítését. A csavar kicsavarásakor a főtengely 
fordulatszáma növekszik, becsavarásakor - csökken.

A főtengely legnagyobb fordulatszámát üresjáratban a rugó merevségének 
változtatásával állítsuk be, működő menetszámának növelésével vagy csökken
tésével. A működő menetek számának csökkentése esetén az üresjárati fordu-

A tüzelőanyag adagolás teljes kikapcsolásának pillanatát a motor le- 
| állításakor a /10/ "állj" csavarral állítsuk be.

A legkisebb üresjárati fordulatszám beállitása autcmatikusan történik
I a vezérlő kar átállításával abba a helyzetbe, amelyik megfelel a motor sta
bil működésének.

f7.13.10 Az adagolandó tüzelőanyag-mennyiség beállitása

A szivattyú által szállítandó tüzelőanyag mennyiségének durva beálli- 
Jtását a /34/ excenteres csap elforditásával végezzük. Az excenteres csap 
llefelé fordításánál a szivattyú által adagolt tüzelőanyag mennyisége növek
szik, felfelé fordítása esetén - csökken.

A tüzelőanyag-adagolás finom beállítását /a szivattyú fedeleinek fel- 
yitása nélkül/ a korrektor házának elmozdításával végezzük a fedélhez vi- 

yitva. A korrektor kicsavarásakor a tüzelőanyag-adagolás növekszik, be- 
rásakor - csökken.

l7.13.ll A tüzalőanyag-korrekció beállitása

A tüzelőanyag-adagolás növelése, amely szükséges a motor megkívánt 
|forgatónyomaték tartalékának biztosításához a főtengely meghatározott for- 

atszámánál, függ a /19/ tolórud kínyulásának nagyságától a /18/ korrek- 
viszonyitva, a ruyi, merevségétől és előfeszitésétől. A tolórud 

|jöketét az aláhelyezett beállító lsnezék számával állítsuk be; a loketnek 
í, 38-0,55 nm között kell lennie. A rugó 3 N előfeszitését a korrektor /16/ 
avarjával állitsuk be.

A korrektor tolórud löketénék növelésével és a rugófeszités csökkenté
vel a tüzelőanyag adagolása növekszik - illetve forditva. A korrektor be- 
itása elvégezhető motor nélküli próbapadon, működő szivattyúval.

[latszám növekszik, növelése esetén - csökken.



A szivattyú beállítási nunkáit próbapadon végezzük, a következő sor
rendben:

1. Szereljük fel a szivattyút a próbapad konzoljára.
2. Ellenőrizzük:

a szivattyú megbízható rögzítését a konzolon; 
a kapcsolóhüvely játékát /a megengedhető játék max. 1°/; 
az olajszintet a szivattyuházban.

3. Kössük össze tüzelőaftyag-vezetékekkel a próbapad ellátó rendszeréi 
és a tápszivattyut /a vezetékek csővégszemeinek a kötését a csőcsatlakozó}; 
kai huzzuk meg a biztonságos tömités eléréséig, a szivattyúhoz vezető cső 
csatlakozójának anyáját ne huzzuk meg teljesen/.

4. A kézi tápszivattyuval töltsük fel a kisnyomású rendszert amig a 
szivattyúhoz vezető cső csatlakozója alól teljes, légbuborékoktól mentes 
tüzelőanyag-sugár jelentkezik.

5. Huzzuk meg a szivattyúhoz vezető cső csatlakozójának anyáját a bi.: 
tonságos tömités eléréséig.

6. A kézi tápszivattyuval a rendszerben hozzunk létre legalább 2 bár 
nyanást.

7. Forgassuk el kézzel a próbapad orsóját, amig a tüzelőanyag megje
lenik a nagynyomású cső csőcsatlakozóin.

8. Kössük össze a nagynyomású csővezetékekkel a szivattyút és a por
lasztókat .

9. Rögzitsük a vezérlő kart a maximális tüzelőanyag-adagolási hely
zetben.

10. Kapcsoljuk be a próbapadot. A bütyköstengely ellenkező irányú 
forgása nan engedhető meg.

11. Töltsük fel a nagynyomású rendszert az orsó 400-600 min-1 fordu- 
latszáma mellett a tüzelőanyag egyértelmű porlasztásának megjelenéséig. 
Ellenkező esetben állítsuk le a próbapadot és távolítsuk el a levegőt a 
rendszerből.

7.13.12 Az acigolószivattyu beállításának sorrendje 12. Állítsuk be a tüzelőanyag-adagolást /min. 150 ítm /ciklys/
50 min ■*" inditó fordulatszámon a /34/ excenteres csap elfordításával.

13. Állítsuk be az adagolószivattyú bütyköstengelyének azt a fordulat- 
iszámát a próbapadon, ami megfelel a regulátor működése kezdetének, és a
korrektor kicsavart háza mellett a /ll/ csavarral állitsuk be a tüzelőanyag 
t megkövetelt adagolását. A beállítási paraméterek a "Beállítási jellemzők” 
fejezetben vannak feltüntetve.

14. Ellenőrizzük a bütyköstengelynek azt a fordulatszámát, ami megfe- 
! lel az adagolás teljesen automatikus kikapcsolásának a porlasztón keresz-
j  tül, a próbapad fordulatszámának egyenletes növelésével. Szükség esetén 
[ változtassuk a /20/ rugó működő meneteinek számát és ismételjük meg a 13. 
j pont' műveleteit.

15. Állitsuk be a szivattyú tengelyének névleges fordulatszámát és a
! /16/ csavarral szabályozzuk be a megkövetelt tüzelőanyag-adagolást. Beálli- 
jtás után huzzuk meg az ellenanyát.

+5016. Állitsuk be a szivattyú bütyköstengelyének fordulatszámát 650 
[min 1-re, /ami megfelel a motor legnagyobb forgatónyana tékának/ és a /16/
csavarral szabályozzuk be a szükséges tüzelőanyag-adagolást /66-73 rrm̂  /cik
lus/.

Az ND21/2 adagolószivattyúval szerelt motor csak a főtengely forgása 
| közben forgatható meg bekapcsolt tüzelőanyag-adagolással.

17. Az adagolószivattyú beállítása után öntsük ki az olajat a házból,
I;győződjünk meg arról, hogy m'ncs-e idegen tárgy a szivattyuházban és a re- 
[gulátorban.

18. Szereljük fel a szivattyúra a védősapkákat.
19. Vezessünk 0,8 bár nycmásu, száraz süritett levegőt a szivattyuház 

í és a regulátor tereibe dízelolaj-fürdőben. A csatlakozásoknál légbuborékok 
| megjelenése nem engedhető meg.

20. A szivattyút ólcmzárral kell ellátni olymódon, hogy az kizárja a 
{beállítás megváltoztatását az ólanzár megsértése nélkül.



.1.03. ábra
Porlasztó:

I - porlasztófej; 2 - a porlasztófej anyája-
3 - porlasztóház; 4 - tolócsap; 5 - a por
lasztó anyája; 6 - a szűrő csőcsatlakozója;
7 - tömítés; 8 - beállító csavar; 9 - visz- 
szafolyó furat; 10 - a porlasztó kupakja;
II - ellenanya; 12 - a beállító rugó anyája;
13 - rugó; 14 - rugalmas elemek; 15 - beál
lító csap; 16 - porlasztó-tü; 17 - tömítés;
18 - porlasztó /fúvókaj furat

A t ü z e l ő a n y a g  k e z d e t i  b e f e c s 
k e n d e z é s i  s z ö g é n e k  b e á l l i t á s a
és e l l e n ő r z é s e

1. Szereljük le a nagynyomású csövet az első henger egységének cső- 
csatlakozójáról és szereljünk fel erre a csőcsatlakozóra folyadékos pilla- 
natmérőt /kis üvegcső, melynek belső átmérője 1-1 , 5  mm/.

2. Lassan fordítsuk el a motor főtengelyét, amíg a vezérmü-fogaskere- 
kék fedelére rögzített mutató egybe esik a ventillátor meghajtó ékszijtár- 
csáján lévő "TI" jellel /az adagolás kezdete/. Ekkor az első hengerben a 
sűrítési ütem végének kell lenni.

3. Vegyük le a beöntő csövet és csavarjuk ki az adagolószivattyú tor
nyos peremét rögzitő két csavart.

4. A tüzelőanyag-adagolás vezérlő karját állitsuk teljes adagolási 
helyzetbe és kulccsal csavarjuk el az adagolószivattyú bütyköstengelyét a 
tüzelőanyag megjelenéséig a csőben légbuborékok nélkül.

5. A csőben a tiszta tüzelőanyag megjelenése után öntsük azt ki és 
óvatosan elfordítva a bütyköstengelyt, jegyezzük meg a csőben a tüzelőa
nyag megjelenésének pillanatát.

6 . A szivattyú bütyköstengelyének abban a helyzetében, ami megfelel 
laz adagolás kezdeti pillanatának, keressük meg a tornyos peremen azokat a 
(furatokat, amelyek egybe esnek a fogaskeréken lévő furatokkal és csavarjuk 
Ibe a csavarokat.

7. A tornyos pereiret rögzitő csavarok behelyezése után még egyszer vé- 
Igezzük el az ellenőrzést.

|7.13.13 Porlasztók

A motorra csap nélküli, zárt tipusu, hárem fuvókás porlasztók vannak 
Ifelszerelve. A porlasztó felépítése a 103. ábrán látható. A porlasztó le- 
iazerelését és felszerelését a 13. műveleti utasítási lap tartalmazza.

porlasztó fuvókafuratainak összesített
átemlő keresztmetszete, mn .........
, porlasztó-tü emelkedése, n m ........

...... 0,160-0,185

...... 0,22-0,29

28. műveleti utasítási lap
A porlasztó szétszerelése és összeszerelése 

/103. ábra/
rendezések, készülékek, szerszámok: satu; 12, 17, 19, 22 és 27 nm-es vil- 
áskulcsok; csavarhuzó; próbapad a porlasztók beállítására.

Műveletek

Fogjuk be a porlasztót satuba, csavarjuk le a /10/ kupakot, 
biztosítsuk ki és csavarjuk ki a /8/ beállító csavart a /13/ 
rugó teljes felszabadulásáig. Vegyük le a /7/ tömítést.
Vegyük le a /17/ tömítést, csavarjuk le a /2/ anyát és huzzuk 
ki az /l/ porlasztófejet.
Szereljük be az /l/ porlasztófejet, csavarjuk fel a /2/ anyát 
és állitsuk be a befecskendezési nyomást és a tüzelőanyag be
fecskendezési mennyiségét /lásd "A porlasztók beállitása és 
ellenőrzése" fejezetet/. A tű emelkedésének kezdeténél a nyo
más 170+5 bár legyen.



28. müv. lap folytatása
Művelet
száma

Helyezzük fel a /7/ tömítést és csavarjuk rá a /10/ kupakot.

A p o r l a s z t ó k  b e á l l í t á s a  és
e l l e n ő r z é s e

A motor normális nüködése érdekében állitsuk be a porlasztókat a tü 
emelkedésének kezdeténél 170+5 bár nyanásra. A porlasztók ellenőrzését és 
beállítását külön erre a célra szolgáló pádon végezzük. Próbapad hiánya 
esetén a porlasztókat a motoron ellenőrizzük etalon-porlasztó vagy mikro
méter felhasználásával. A porlasztók nüködésénék ellenőrzésénél a legna
gyobb figyelmet a porlasztás minőségére forditsük. A normálisan működő por
lasztónak hárem, egyenletesen porlasztott tüzelőanyag-sugarat kell adagol
nia. A befecskendezés kezdetének és végének élesen elhatároltnak kell len
ni, az utáncsöpögés jelei nélkül.

Szükség esetén ismételjük meg a porlasztó furatainak tisztítási műve
leteit.

A porlasztó beállítását a következő sorrendben végezzük.
1. A porlasztó tonitettségét, a tü emelésének kezdeti nyanását és a 

tüzelőanyag porlasztásának minőségét nyemás-próbapadon á.lenőrizzük, melyen 
a nyanószeleptől a porlasztóig terjedő térfogat max. 65±5 at?.

2. A tömítettség ellenőrzésénél feszítsük meg a porlasztó rugóját 
230 bár nyomásig, ekkor a nyomás 200-ról 180 bár-ra való csökkenési ideje 
min. 5 sec lehet. A porlasztót dizelolaj és 9,9-10,9 cSt viszkozitású 
/GOSZT 8669-69/ olaj keverékével ellenőrizzük. A porlasztó tömítettsége 
ellenőrizhető kontrol-porlasztóval való összehasonlítással. Ebben az eset
ben a nyomáshoz használt technológiai folyadék viszkozitása nincs szabályoz 
va.

3. A porlasztó-tű tömítettségének ellenőrzésével tüzelőanyag csöpögés 
a porlasztó furatokon keresztül nan engedhető meg.

4. A finomszűrő tonitettségét 2 bár nyomáson ellenőrizzük bármilyen 
nátlan tápszivattuval. Olajfolyás a szűrő csatlakozási helyein 2 percen 
lül nem engedhető meg.

5. Ajánlatos minden porlasztónál a tü emelkedésének kezdeti nyomása 
szabályozása után ellenőrizni az áteresztő képességet és a motorra olyan
orlasztókat felszerelni, amelyeknek áteresztő képessége 100-105 cm 2.perc 

a szivattyú bütyköstengelyének 900 min ̂  fordulatszámánál. A porlasz- 
felszerelésénél a notorra a porlasztó tüzelőanyag bevezető csőcsatla- 

zóját szigorúan abban a sikban helyezzük el, amelyik merőleges a főten- 
ely középvonalára és áthalad a henger közepén.

Ennek a feltételnek a be nem tartása esetén romolhat az égési folyamat 
következésképpen a motor tüzelőanyag fogyasztása azzal kapcsolatban, 
az égési térbe beporlasztott tüzelőanyag-sugár eltér az eredeti irány

ól.
A motorra való felszerelésnél a porlasztók meghúzását hosszabbitó hasz- 

álata nélkül, 240-300 N erővel, a rrotorhoz mellékelt kulccsal végezzük, me
lyet a tüzelőanyagot bevezető cső csatlakozója felől helyezzünk fel. Ekkor
i msghuzási nyomaték 80-100 Nm lesz.

A p o r l a s z t ó k  b e j á r a t á s a
A porlasztók bejáratása előtt állitsuk be a tü emelkedésének kezdeti 
át /170+5 bár/. A porlasztókat és a nagynyomású tüzelőanyag csőveze- 
et a KI-921M vagy a KI-1766 tipusu próbapadon kell 10 percig bejárat-

A porlasztók bejáratását az adagolószivattyú névleges üzemmódjában vé- 
zzük a tüzelőanyag teljes adagolása mellett.

A porlasztók bejáratása után ellenőrizzük a tü emelkedésének kezdeti 
sát, szükség esetén újra állitsuk be a nyomást.

|,7.14 HŰTŐRENDSZER

A motor hűtőrendszere áll a ventillátorból, a terelő burkolatból, a 
gszabályozókból és a ventillátor ékszijhajtásából.

A hűtőrendszer a hő elvezetésére szolgál a hengerektől és a hengerfe-
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jektől.
A ventillátor hozza létre a hengerek és hengerfejek intenziv hőcseré

léséhez szükséges légáramot. A ventillátor a motor jobb oldalára van fel
szerelve, bilincs rögziti a vezérmü-fogaskerékék fedelének felső részéhez.

A ventillátort a főtengelyre rögzitett meghajtó ékszijtárcsa forgat
ja ékszijhajtás közvetítésével. A hűtőrendszer szerelési részegységeinek 
és alkatrészeinek leszerelését a 15. műveleti utasítási lap 19-27. művele
teinek, felszerelését - a 16. rtüveleti utasítási lap 23-24. műveleteinek 
teljesítésével végezzük el.

A v e n t i l l á t o r  f o n t o s a b b  
m ű s z a k i  a d a t a i

A terelőszerkezet furatainak átmérője a
persely alatt, mn ............................ 52+0'°3°

A terelőszerkezet perselyeinek külső át-
....................  «

A terelőszerkezet perselyeinek belső át-
....................

A ventillátor hajtott ékszijtárcsájának
furatátmérője, nin...........................  20^'^®

Az anya átmérője /hengeres részi, m m .............
A ventillátor tengelyének átmérője a haj
tott ékszijtárcsa alatt, nm ...................  20_q

A mellső támpersely belső átmérője a ven
tillátor tengelye alatt, imn...................  20*0'045

A forgórész furatának átmérője a ventillá
tor tengelye alatt, m m .......................

Az összefogó csavar átmérője, m n ................. 14,2^'^^
A ventillátor-tengely furatának átmérője az
összefogó csavar alatt, m m ....................  14,240'"24

104. ábra
A D21A1 motor hűtőrendszerének ventillátora:

II - anya; 2 - a ventillátor rácsa; 3 - szárnyas anya; 4 - rugós alátét;
15 - visszaverő lemez; 6 - hátsó táirpersely; 7 - összefogó csavar; 8 - hátsó 
■csapágy; 9 - mellső támpersely; 10, 13, 18 - rögzitő gyűrűk; 11, 17 - védő- 
Itárcsák; 12 - forgórész; 14 - tengely; 15 - terelőszerkezet; 16 - mellső 
■csapágy; 19 - ékszijtárcsa

. persely illesztése a terelőszerkezet
ben /tulfedés/, m n ........................... 0,045-0,105
ngedett tulfedés, mn .......................  0,003

golyóscsapágy illesztése a terelőszer
kezet perselyében /tulfedés/, mn ...............  0,008-0,029

[Hézag az anya és a hajtott ékszijtárcsa
között, nm .................................  0,133-0,436
golyóscsapágy illesztése a ventillátor
tengelyén /tulfedés/, mn ...................... 0,014-0,023
Szag a ventillátor tengelye és az össze
fogó csavar között, mm .......................  0,060-0,480
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29. műveleti utasitási lap 
A ventillátor szétszerelése és összeszerelése

Készülékek, szerszámok: lakatos-satu; 22 és 27 nm-es dugókulcs; laposfogó; 
kalapács; kiverőszerszám; tüske.

Művelet
száma Műveletek

1 Csavarjuk le az /l/ anyát és huzzuk ki a /7/ csavart.
2 Vegyük le a /19/ ékszijtárcsát, a /6/ hátsó támperselyt, a /12/

forgórészt és az'/5/ visszaverő lemezt; vegyük ki a /9/ mellső 
támperselyt.

3 Vegyük le a /10/ és a /18/ rögzitő gyűrűt, a /II/ és a /17/ vé
dőtárcsát és sajtoljuk ki a /14/ tengelyt a /8/ hátsó csapágy- 
gyal együtt, azután sajtoljuk ki a /16/ mellső csapágyat.

4 Szereljük le a /8/ hátsó csapágyat a /14/ tengelyről.
5 Sajtoljuk fel a /8/ hátsó csapágyat a ventillátor tengelyére a

rögzitő gyűrűbe való ütközésig, sajtoljuk fel a /16/ mellső 
csapágyat a ventillátor tengelyére a tengely vállába való ütkö
zésig.
Szereljük fel a /ll/ és a /17/ védőtárcsát, valamint a /10/ és 
a /18/ rögzitő gyűrűt.
A csapágy felsajtolásakor a tüskének egyidejűleg kell nycmni a 
külső és a belső csapágygyürüt. A mellső csapágy felsajtolása- 
kor a hátsó csapágynak a külső és a belső gyűrűvel egy közös 
alátámasztási felületre kell támaszkodni.

6 Szereljük fel a /9/ mellső támperselyt, az /5/ visszaverő le
mezt, a /12/ forgórészt, a /6/ hátsó támperselyt, a /7/ össze
fogó csavart, a /19/ ékszijtárcsát és csavarjuk fel az /l/ a- 
nyát. A forgórésznek könnyen kell forogni, akadozás nan engedhe- 
tő meg.

[7.15 A DIZEMOTOR BEJÁRATÁSA ÉS VIZ9GALKEA

A dízelmotort komplett állapotban kell bejáratásra és vizsgálatra bo- 
Icsátani. Megengedhető a motor bejáratása és vizsgálata hangtarpitó, ten- 
igelykapcsoló, légszűrő, öninditó és generátor nélkül. A motor főtengelyét 
[max. 300 nm hosszú karon ható /nyomaték 60-80 Nm/ kézi erővel meg kell

ii forgatni bekapcsolt dekcrrpresszor mellett.

Ellenőrizzük és állitsuk be a hézagot a himbafejek és a szelepszárak 
gei között, a ventillátort és a generátort meghajtó ékszij feszességét; 
zzuk utána a motor külső rögzítéseit, kivéve a hengerfej ászokcsavarok 

{tanyáit.

öntsünk a motor /7/ olajteknőjébe olajat. Az adagolószivattyú és a 
átor házába az ellenőrző furat szintjéig töltsük az olajat.

A motor bejáratását és vizsgálatát M10G2 olajjal vagy az ennek megfe- 
flelő, a melléklet táblázatában feltüntetett amerikai /USA/ és angol-olaj- 
ajtákkal végezzük.

A motor beállításánál a hasznos névleges teljesitményre és a megadott 
f̂ogyasztásra megengedhető az egyes porlasztók, a porlasztó-készlet és az 

olószivattyu kicserélése.

A motor bejáratására és vizsgálatára szolgáló próbapad legyen felsze
ntelve az olajhőmérséklet, a fővezetékben az olajnyomás mérésére alkalmas 
jnűszerekkel, a ventillátor!" meghajtó ékszij szakadását jelző készülékkel.

[7.15.1 A dízelmotor hideg bejáratása

A motor hideg bejáratását 35 percig végezzük a kötvetkező üzatmóddk-

a főtengely 800-900 min-1 fordulatával - 15 percig; 
a főtengely 900-1100 min-1 fordulatával - 20 percig.

A motor hideg bejáratása leszerelt porlasztók mellett engedhető meg.
. normálistól eltérő kopogások és zajok a motor szerkezetében nem enged- 

meg. A normálistól eltérő kopogások és más hibák jelentkezése ese- 
Itén hagyjuk abba a bejáratást, határozzuk meg és szüntessük meg a szerke-
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A vezetőfülke lényegesebb meghibásodásai és egyéb okok, melyek szüksé
gessé teszik leszerelését a traktorról:

a vezetőfülke deformálódása;
a vezetőfülke és a padlólemez közötti csatlakozás tömítésének sérü
lése;
a padlólemez javítása;
a fő áttétel és a tengelytokok alkatrészeinek javitása.

A vezetőfülke leszereléséhez és felszereléséhez végezzük el a 31. mű
veleti utasitási lap nüveleteit.

A vezetőfülke szerelésével szemben támasztott műszaki követelmények:
1. A vezetőfülke és a padlólanez alkatrészeit és részegységeit rögzi- 

tő csavarok biztonságosan legyenek meghúzva.
2. A padlólanezt a traktor tartóihoz rögzítő csavarok anyáit sasszeg

gel kell biztosítani.
3. A gumi lengéscsillapítók rugalmasak legyenek és nem lehetnek raj

tuk szakadások.
4. Hegesztés vagy igazitás után a padlólanez és a vezetőfülke kijaví

tott részei tiszták és simák legyenek. A hegesztési helyeken átégésék nem 
engedhetők meg.

5. A vezetőfülke paneljein és ajtaján nem lehetnek benycmódások, be- 
verődések és sorják.

6. Az ajtó és az ajtónyilás között, valamint a szerelchyilás és fede
le között a hézag 5±3 mm legyen körben.

7. A hegesztési és javitási helyeket le kell alapozni és utánfesteni. 
A szin egyezzen meg az eredeti festés színével. Az utánfestett felületeken 
nem lehetnék összefolyások, hólyagok és kihagyások.

8. Az ajtózárnak akadály nélkül kell kinyílni a kilincsre gyakorolt 
kézi erő hatására és záródni a rugó hatására.

9. Olajfolyás a fütőkészülék csővezetékeinek csatlakozási helyein nem 
engedhető meg.

10. A villamos vezetékeken nem lehetnek összecsavarodott szakaszok, 
szigetelési és burkolási sérülések. A vezetékek csatlakozási helyein meg-
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bizható érintkezés legyen. Az akkumulátor kapcsait és a kábelsarukat a rá
kapcsolás után kenjük be vékony rétegben műszaki vazelinnel.

11. A ventillátor és a fütőkészülék lapátjai szilárdan illeszkedjenek 
a notor tengelyén, szabadon forogjanak és ne ütközzenek a légvezetékek há
zába.

12. Az összes tömítés illesztési helyeinél 2 nm-ig terjedő hézag en
gedhető meg, ezek pótlólagos hermetizálásával.

13. Az ajtó és a kémlelő nyílás tömítései szerelhetők külön darabok
ból az egyenes szakaszokon szögben történő illesztéssel.

14. Az üveg kicserélésékor az üveg tömítése több darabból állítható
j össze. A legkisebb darab hossza legalább 300 mn legyen. Az összeilleszté
si hely az egyenes szakaszokon legyen.

31. műveleti utasitási lap 
A vezetőfülke leszerelése és felszerelése

| Berendezések készülékek, szerszámok: OPT-1135D daru; megfogó szerkezet;
1 villáskulcsok; lakatos csavarhuzó; laposfogó; készülék az üvegek tömitésé-
! nek leszereléséhez és felszereléséhez.

I Művelet 
száma Műveletek

Csavarjuk le a két anyát, vegyük le a csatlakozó doboz fedelét 
és kapcsoljuk le két oldalon a vezetőfülke villamosvezetékét 
/108. ábra/. Szereljük le az egyik vezetéket a szabályozókapcso
lóról .

Szereljük le az /1/ /108. ábra/ és az /1/ /109. ábra/ bilincse
ket. Kapcsoljuk szét a fütőkészülék bevezető és elvezető cső
csonkjait.

Csavarjuk ki a jobbra és balra lévő, a vezetőfülkét a padlóle- 
mezhez rögzítő négy-négy csavart /110. ábra/.
A megfogó szerkezettel ragadjuk meg a vezetőfülkét a füleknél 
/111. ábra/ és vegyük le a traktorról. Helyezzük a vezetőfülkét 
tartóbakra /112. ábra/.
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a 31. miiv. lap folytatása a 31. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

A v e z e t ő f ü l k e  ü v e g e i n e k  
k i c s e r é l é s e

A vezetőfülke üvegeit a sérülések elkerülése érdekében ki kell 
szerelni a vezetőfülke vázának kovácsolási, lanezlakatos és gáz
hegesztési munkákat igénylő javításánál, valamint üvegtörés ese
tén kicserélés céljából.
Csavarjuk ki a szoritólapok csavarjait /113. ábra/ és vegyük le 
azokat /4 db egy üvegnél/.

113. ábra
A tömités szoritólapjainak leszerelése 

Szereljük le a tömités feszitőzsinőrját.
Szereljük le az üvegek tömítését, szabadítsuk meg azokat a sze
gélytől, vegyük ki az üveget vagy gyűjtsük össze az összetört 
üveg maradványait.
Cseréljük ki az összetört üveget, s végezzük el az összeszerelé
si műveleteket forditott sorrendben.

Az a j t ó z á r  k i c s e r é l é s e
Csavarjuk ki a zár burkolatát rögzitő hárem csavart /114. ábra/ 
és vegyük le azt a kilinccsel együtt.

’Művelet 
száma

A zár burkolatának leszerelése A kilincs leszerelése és a 
zárat rögzitő csavarok kicsa
varása

Csavarjuk ki a kilincs rögzitő anyáját /115. ábra/ és vegyük le 
a kilincset. Csavarjuk ki a zárat rqgzitő négy csavart. Csavar
juk ki a süllyesztett zár rögzitő csavarját.

116. ábra
Az ajtó sarokpántokat rögzitő 
csavarok kicsavarása
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a 31. nüv. lap folytatása

Mivelet

11 Vegyük ki a zárat az ajtóból, szüntessük meg a zár hibáját. Az 
uj vagy a kijavított zár felszerelését forditott sorrendben vé
gezzük el.

12 Az ajtó nagy mértékű deformálódása esetén, ami akadályozza köny- 
nyü, hézagmentes bezárását, csavarjuk ki az alsó és a felső sa
rokpántot rögzitő hárcm-hárcm csavart /116. ábra/. Vegyük le az 
ajtót a vezetőfülkéről.

13 Szereljük ki az üveget /lásd az 5., 6. és 7. műveletet/ és a zá
rat /lásd a 9., 10. és 11. nüvelatet/.

14 Helyezzük az ajtólapot ellenőrző lapra és javítsuk ki deformáló
dott részeit. Az ajtó javitását felmelegitéssel végezzük. A ki
javított ajtó felszerelését forditott sorrendben végezzük el.

15 Szereljük le a bilincseket és kapcsoljuk le a bevezető és elve
zető csővezetéket.

16 Szereljük le a szélvédő üveg lefúvató csőcsonkját.
F ű t ő k é s z ü l é k

17 Csavarjuk ki a fűtőkészülék burkolatát a vezetőfülkéhez rögzitő 
csavarokat /117. ábra/és vegyük le a burkolatot. Kapcsoljuk le 
a fütőventillátor bekapcsolásának villamos vezetékét.

18 Vegyük le a fűtőkészülék radiátorának belső hengerét.
19 Csavarjuk ki a fűtőkészülék külső hengerét és bilincseit rögzi

tő csavarokat. Vegyük le a külső hengert és a tömitő alátétet.
20 Szereljük le az olaj fűtőkészülék bekapcsoló csapjának fogatú

ját. Csavarjuk ki az áteresztő csapot rögzitő két csavart.
21 Szereljük le a radiátort az áteresztő csappal és a csővezetékek

kel együtt.
22 Szereljük le a légvezetéket a ventillátorral együtt a fűtőkészü

lékről.

a 31. nüv. lap folytatása
Mivelet
száma Műveletek

Szereljük le a ventillátor pofáját. Vegyük le a ventillátor ke
rékét. Szereljük le és cseréljük ki a ventillátor meghibásodott 
motorját.

117. ábra
A fütőkészülék burkolatát rögzitő 

csavarok kiszerelése

1 0 . PADLÓLEMEZ

A traktorra merev, hegesztett kivitelű padlólanez van felszerelve. 
Janii a vezetőfülke felszerelésére, az akkumulátorok, valamint a műszerfal 

a hátsó lánpák elhelyezésére szolgál. A padlólamezt a traktorhoz négy 
var rögziti. A vezetőfülkét a padlólemezhez nyolc csavar rögziti.
A padlólemez lényegesebb meghibásodásai és más okok, melyek szüksé- 
teszik leszerelését a traktorról: 
a padlólemez deformálódása; 
a hegesztési varratok meghibásodása;
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a 32. iriiv. lap folytatása
Művelet
szám Műveletek

121. ábra
A padlólemez kötözési helyei a traktorról 

való levételnél és a traktorra való felhelyezésnél

A traktor egytárcsás, száraz, állandóan zárt tipisu tengelykapcsoló- 
I val rendelkezik, ami a dízelmotor lendkerékére van felszerelve. A tengely- 
jkapcsoló tengelyét a fő áttétel tengelyével merev, szétszerelhető kapcso
lóhüvely köti össze.

A tengelykapcsoló lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé te
szik leszerelését a traktorról javítás vagy kicserélés céljából:

- a nyorótárcsa és a nyanókarok határkopása, a hajtott tárcsa surlódó 
betéteinek berágódása, repedései, határkqpása vagy tönkremenése;

- a tengelykapcsoló kiemelő villájának és tengelyének törése vagy ko- 
pása. A kinyomó csapágy, az oldóvilla-ház kopása vagy törése;

- a tengely hornyai és a kapcsolóhüvely hornyai illeszkedési helyei- 
f nék határkcpása;

- a közvetitő fogaskerék fogainak törése vagy kcpása;
- a karmantyus tömítőgyűrűk rugalmasságának elvesztése és kcpása.

11. TENGELYKAPCSOLÓ

Kapcsoljuk szét az olajnycmás jeladó csővezetékét /118. ábra/.
Szereljük ki a padlólemezt a traktor mellső /119. ábra/ és hát
só tartóihoz rögzitö csavarok sasszegeit, csavarjuk le az anyá
kat és tegyük szabaddá a csavarokat /120. ábra/.
Helyezzük el a megfogó szerkezetet a padlólemez mellső részénél 
és a hátsó lámpák konzolján. Vegyük le a padlólemezt a traktor
ról és helyezzük rá a javitási munkáknál használatos tartóbakok
ra /121. ábra/.
Javítsuk ki a padlólemezt, szüntessük meg a hibákat. A kijaví
tott padlólemez felszerelésénél végezzük el a műveleteket for
dított sorrendben.

Műszaki követelmények a tengelykapcsoló 
szerelésével szemben

A tengelykapcsoló alkatrészeinek minden felülete tiszta legyen. Kon
zerváló anyag nem lehet a nyonótárcsa működő felületein, továbbá nem en
gedhető meg a hajtott tárcsák olajosodása.

A beállitott tengelykapcsolón a kiemelő karok felfekvő felületei egy 
síkban legyenek; a síkbeli eltérés max. 0,1 nin lehet.

A kapcsolóház perselyei egy sikba legyenek besajtolva a ház szemeinék 
külső felületével.

A kiemelő karok rugói megbízhatóan szorítsák a nyanó csavarokat.

A nyanótárcsának szabadon, akadozás nélkül kell elmozdulni a vezető- 
csapokon.

A tárcsák működő felületei simák, tiszták legyenek és ne legyen raj
tuk kopási nycm.
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A hajtott tárcsa hcmlokütése a hornyok középvonalához viszonyítva 
max. 0,8 rrtn lehet.

A hajtott tárcsa vastagsága a rászegecselt betétekkel együtt K) írni 
legyen.

A hajtott tárcsa szegecsel /lapos fejüek/ a betétek két oldalán sor
jában helyezkedjenek el.

A szegecsek fejelnek az uj betétekbe 1,0-1,2 nm-re, a működő betétek
be legalább 0,25 nrt-re kell besüllyedni.

A tárcsák felületei párhuzamosak legyenek, a párhuzamosságtól való 
eltérés 0,2 nm-ig engedhető meg.

Szegecselés után a tárcsa és a betétek között max. 0,2 nin, a bevágá
soktól 20 rím távolságig pedig max. 0,4 mn helyi hézagok engedhetők meg.

Megengedhető olyan használt tengelykapcsoló tárcsák felszerelése, me
lyeknek felületén apró repedések és legfeljebb 3 db 0,2 nm mélységű gyürü 
alakú nycm van.

Az oldóvilla házának simán kell mozogni a vezető felületen, akadozás 
nélkül.

Az oldóvilla házának üregét összeszerelés előtt GOSZT 1033-51 kenő
zsírral kell megtölteni.

Az oldóvilla támcsapágyának külső gyűrűje az oldóvilla végein szaba
don, akadozás nélkül forogjon.

A tengelykapcsoló kapcsolóhüvelyénél a sasszeg tengelyirányú elmozdu
lása 3-5 mm között legyen.

Az összeszerelt tengelykapcsolón a csapágy és a karok közötti hézag 
nem lehet nagyobb 2-3 rim-nél, az egyes karoknál a hézagok max. 0,1 mm-es 
eltérésével.

A tengelykapcsoló leszerelése és 
felszerelése

Berendezések, készülékek, szerszámok: 2 t teherbírású daru; megfogó szerke
zet; tartóállvány; GOSZT 2839-71 villáskulcsok; 7810-0394 és 7810-0396 
GOSZT 17199-71 csavarhuzók; laposfogó.

! Művelet száma Műveletek

A hajtott tárcsa, a komplett tengelykapcsoló, a tengely és a ve
zetőcsap, a kinyomócsapágy és az oldóvillaház, a kinyanóvilla, a 
tömítőgyűrű és a hidraulikus szivattyút meghajtó fogaskerék ki
cseréléséhez előzőleg végezzük el "A rrotor leszerelése" 14. műve
leti utasitási lapon feltüntetett összes szétszerelési műveletet, 
“A hidraulikus szivattyú és hajtásának leszerelése és felszerelé
se" 45. műveleti utasitási lap 1. és 3. műveletét, valamint a
33. műveleti utasitási lap következő műveleteit.

Csavarjuk ki a tengelykapcsolót a lendkerékhez rögzitő három csa
vart 1122. A ábra/ és csavarjuk be ezeket a burkolat furatain ke
resztül a nyomótárcsába /122. B ábra/. Ezt a műveletet azért vé
gezzük el, hogy a tengelykapcsoló ne essen szét.
Csavarjuk ki a megmaradt háton M10x25 csavart.
Vegyük le a tengelykapcsolót és a hajtott tárcsát 1X22. ábra/. 
Szükség esetén javítsuk ki vagy cseréljük ki a hajtott tárcsát 
vagy a kcrrplett tengelykapcsolót.
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a 33. müv. lap folytatása a 33. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Vegyük le a kapcsolóhüvelyt /125. ábra/.
Szereljük ki a tengelykapcsoló tengelyét és vezetőcsapját /126. 
ábra/.
Cseréljük ki a meghibásodott alkatrészeket és végezzük el a fel- 
szerelési műveleteket forditott sorrendben.

126. ábra
A vezetőcsap és a tengelykapcsoló 

tengelyének kiszerelése

127. ábra
Az oldóvillaház rugójának kisze
relése

128. ábra
A rögzitő csavar kiszerelés

Művelet
száma

A t e n g e l y k a p c s o l ó  k i n y o m ó c s a p á g y á 
nak, o l d ó k a r m a n t y u j á n a k  é s  o l d ó v i l 
l á j á n a k  k i c s e r é l é s e

Szereljük ki az oldótengely villája csapjainak sasszeget és 
kapcsoljuk le a tengelykapcsoló-pedál összékötőrudját az oldó
tengely villájáról.
Szereljük ki az oldóvillaház rugóját 1121. ábra/ és a kinyemó- 
csapágyat az oldóvillaházzal együtt.
Csavarjuk ki az oldóvilla rögzitő csavarját /128. ábra/.

129. ábra
Az oldóvilla tengelyének kiszereli

130. ábra
A csapágyház rögzitő csavar
jainak kiszerelése
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a 33. müv. lap folytatása
Művelet
száma

131. ábra
A csapágyház kisajtolása

Húzzuk ki az oldóvilla tengelyét a tengelykapcsolóházból /129. 
ábra/ és vegyük le a villát. Szükség esetén javítsuk meg vagy 
cseréljük ki a meghibásodott alkatrészeket. Végezzük el az ösz- 
szeszerelési műveleteket fordított sorrendben.

A k a r m a n t y ú  és a h i d r a u l i k u s  
s z i v a t t y ú  m e g h a j t ó  f o g a s k e r e k é n e k  
k i c s e r é l é s e

Csavarjuk ki a csapágyházat rögzitő csavarokat /130. ábra/.
Két szerelőcsavar segítségével sajtoljuk ki a csapágyházat a 
tengelykapcsolóházból /131. ábra/.
Szereljük ki a csapágyházat a hidraulikus szivattyú meghajtó fo
gaskerekével együtt /132. ábra/. Szükség esetén cseréljük ki az 
1-50x70x1 karmantyút és a hidraulikus szivattyú meghajtó fogaske
rekét, majd végezzük el az összeszerelési műveleteket forditott 
sorrendben.

a 33. nüv. lap folytatása
Művelet
száma

132. ábra
A csapágyház kiszerelése a hidraulikus 
szivattyú meghajtó fogaskerékével együtt

Az 1-50x70-1 GOSZT 8752-70 karmantyú, a tömítőgyűrű vagy a 
csapágy kicseréléséhez a másik oldalon szereljük ki a másik 
csapágyházat a szerelőcsavarbk segítségével. A kopott tömítések 
kicserélésénél fordítsunk figyelmet arra, hogy azok felületén 
ne legyenek hibák.
A kijavított tengelykapcsoló felszerelésénél a traktorra, végez
zük el a nüveleteket forditott sorrendben.

12. KÖRM&NYSZERKEZET

A traktorra felszerelt kormányszerkezet a csigás áttételű, döntött 
kormányoszlopból áll; a kormánymű tengelyének felső vége csapágyban forog, 
alsó vége csigában végződik, melyet görgő köt össze a kormánykar tengelyé- 
1 vei. A kormánykerék forgási iránya megegyezik a traktor fordulási irányá-
i val előre és hátra haladásnál.
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A kormánys-ierkezet lényegesebb hibái, melyek szükségessé teszik fő 
egységeinek leszerelését a traktorról:

a kormánykerék törése;
a csapágyak tönkranenése;
a kormányoszlop repedése, törése;
a kormánykartengely, a görgő és a kormánytengely csigájának kcpása.

A kormánykerék vagy a kormányoszlop leszereléséhez és felszereléséhez 
végezzük el a 34. és a 35. műveleti utasitási lap műveleteit.

Műszaki követelmények a kormányszerkezet 
és a kományrudak szerelésével szemben

A kupgörgös csapágyakban a tengelyirányú hézagot /0,1-0,3 ítm/ a beál
lító lemezek számának csökkentésével állitsuk be a kormányoszlop kereke és 
a kormánymüház között.

A beállított kupgörgös csípágyakban a csigának szabadon kell forognia 
és nsn lehet észrevehető tengelyirányú játéka.

A kapcsolódás beállítását csak a görgő középső helyzetében, 5° határon 
belül, végezzük el /a középső helyzetet a tengely végén lévő jelzés mutat
ja./

összeszerelés után a csiga-pár házát töltsük fel hajtóműolajjal.

A kormányoszlop fedelét csavarjuk be ütközésig, azután lazítsuk meg 
egy fordulattal és három helyen pontozással rögzítsük.

A teljesen összeszerelt kormányon a kormánykeréknek simán, akadozás 
és beszorulás nélkül kell forogni, a kupfogaskerekeknek szintén könnyen, 
akadozás nélkül kell elfordulni.

A kormánykar felszerelését csak a görgő középső helyzetében végezzük, 
s ekkor a kormányzott kerekeknek egyenesvonalu haladási helyzetben kell 
lenni.

A kormánykerék holtjátéka az egyenesvonalu haladási irányba beállított 
kerekek esetén nem lehet több 15°-nál.

Tengelyirányú játék a gcntocsuklókban és az összekötőn)daknál nsn en
gedhető meg.

A kézi gázkar ütközésig elSre állításakor a gázpedálnak a szélső hely
zetben kell lenni, az adagolószivattyú karján a beállító csavarnak pedig a 
szivattyuházon lévő ütközőre kell támaszkodni.

A kézi gázkar kikapcsolt helyzetbe állításakor a regulátor karjának a 
j tüzelőanyag-adagolás megszüntetési helyzetét kell elfoglalni.

A dekompresszor karjának felső szélső helyzetbe állításakor a dekcmp- 
resszor lemezének az alsó szélső helyzetet kell elfoglalnia.

A kormányszerkezet minden karjának és rudjának szabadon, akadozás nél- 
[kül kell mozogni a csuklókban.

34. nüveleti utasitási lap
A kormánykerék leszerelése és felszerelése

[Szerszámok: 7811-0022 és 7811-0024 GOSZT 2839-71 villáskulcsok; 7810-0394 
|és 7810-0396 GOSZT 17199-71 csavarhuzók.

Műveletek

1 Szereljük le a kormánykerék zárósapkáját /133.', 134. ábra/.
2 Csavarjuk le a tengelyről az anyát /135. ábra/.
3 Helyezzük fel a speciális készüléket és sajtoljuk le a kormány

kereket a tengelyről /136. ábra/.
4 Lazitsuk ki a készülék csavarjait és vegyük le a kormánykereket 

/137. ábra/. Javítsuk meg vagy cseréljük ki a kormánykereket, s 
végezzük el a felszerelési műveleteket fordított sorrendben.



133., 134. ábra
A kormánykerék zárósapkájának leszerelése

135. ábra
Az anya lecsavarása a tengely
ről

136. ábra
A kormánykerék lesajtolása

137. ábra
A kormánykerék levétele

35. műveleti utasítási lap
A kormányoszlop leszerelése és felszerelése

Berendezések, szerszámok: K-402 kormányszerkezet ellenőrző készülék; 7811- 
-0022 és 7811-0024 GOSZT 2839-71 villáskulcsok; GDSZT 5547-52 200-as kon- 
bináltfogó; 7810-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 csavarhuzók; 6-os ponto-

A kormányoszlop leszerelése előtt végezzük el "A kormánykerék 
leszerelése és felszerelése" 34. nüveleti utasitási lapon fel
tüntetett leszerelése műveleteket és végezzük el utána a 35. 
nüveleti utasitási lap következő műveleteit.

1 Csavarjuk ki a sebességváltó- és az irányváltókar kulisszáját 
rögzitő csavarokat /138. ábra/ és vegyük le a kulisszát.

2 Csavarjuk ki a pótkocsi fékkarjának konzolját rögzitő csavaro
kat /139. ábra/ és vegyük le a konzolt /140. ábra/.
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147. ábra 148. ábra
A gy uj táskapcsoló házát rögzítő A gyűjtáskapcsoló házának le
csavarok kicsavarása vétele

149. ábra
A rögzitőcsavarok kiszerelése

150. ábra
A kcrplett kormányoszlop levé
tele

a 35. müv. lap folytatása

151. ábra
A kormánykartengely kiszerelése a fedéllel együtt

152. ábra 153. ábra
Az anya leszerelése Az alátét levétele

10 Csavarjuk le az anyát /152. ábra/ és vegyük le az alátétet /153
ábra/.

11 Csavarjuk le a menetes hüvelyről az oldalsó fedelet és vegyük le
azt a csapággyal együtt /154. ábra/. Cseréljük ki a kormánykar- 
tengelyt. Sajtoljuk ki a fedélből a csapágyat és cseréljük ki.

12 Vegyük le a menetes hüvelyt /155. ábra/.
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a 35. itüv. lap folytatása

154. ábra
Az oldalsó fedél leszerelése

155. ábra
A menetes hüvely levétele

13 Sajtoljuk ki a görgő tengelyét /156. ábra/. Cseréljük ki a gör-
g5t. Végezzük el az összeszerelési műveleteket fordított sorrend
ben.

A c s i g a ,  a k o r m á n y t e n g e l y  
c s a p á g y á n a k  és k a r m a n t y ú 
j á n a k  k i c s e r é l é s e

14 Csavarjuk ki a kormányoszlop fedelét /157. ábra/ és vegyük le
azt /158. ábra/.
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a 35. raiiv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Csavarjuk ki a kormányoszlopot a kormánymüházhoz rögzítő csava
rokat és vegyük le a kormányoszlcpot a tengellyel együtt /159. 
ábra/.

156. ábra
A görgő tengelyének kisajto
lása

157. ábra
A kormányoszlop fedelének ki
csavarása

158. ábra
A kormányoszlop fedelének 
levétele
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a 33. miiv. lap folytatása

159. ábra 160. ábra
A kormányoszlop és a kormánymű- A csapágy és a csiga leszere-
ház szétszerelése lése

16 Vörösréz tüske és kalapács segítségével üssük ki a tengelyt 15-
20 irm-re, a csapágy ki jöveteléig az illesztési helyéről, vegyük 
le a csapágyat és a kormánycsigát /160. ábra/. Szereljük szét a 
tengelyt és a kormányoszlopot. Szereljük le a karmantyus tömítő
gyűrűt. Ellenőrizzük és cseréljük ki a kormányoszlop meghibáso
dott alkatrészeit. Az összeszerelési műveleteket végezzük el 
fordított sorrendben.

13. KEREKEK

A traktor meghajtó /hátsó/ kerekeit hat csavar és anya rögziti az 
oldaliébajtás tengelyének pereméhez, s azok alacsony nyomású gumiabroncsok
kal vannak felszerelve.

A traktor kormányzott /mellső/ kerekeit öt csavar és anya rögziti a 
mellső hid féltengelyeinek pereméhez.

A traktor kerekeinek lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé 
teszik leszerelésüket a traktorról kicserélés vagy javitás céljából:

- az abroncs /a tömlő/ átszakadása;
- a köpenyek kopása;
- a tárcsák repedései a felerősítő furatok között;
- a keréktárcsák deformálódása.

A traktor mellső kerekeinek kicseréléséhez végezzük el a 36. művele
ti utasítási lap, a hátsó kerekeinek kicseréléséhez pedig a 37. műveleti 
utasítási lep műveleteit.

Műszáki követelmények a mellső és a hátsó 
kerekek szerelésével szemben

A kerékpántok felületén nan lehetnek görbülések, benyomott szélek, 
sorják és rozsdanyomok. A kerékpántok felülete legyen lefestve.

A hátsó kerék köpenyét úgy kell felszerelni a kerékpántra, hogy a kö
peny oldalain lévő nyilak a kerék forgási irányába matassanak a traktor 
előre haladásakor.

A köpenyek belső felületén nem lehetnek réteges leválások, sérült he
lyek és idegen tárgyak. A tömlő felülete legyen beszórva GOSZT 879-52 tal- 
kumnal.

A temlő és a köpeny felszerelésekor a kerékpántra vigyázzunk a szelep 
megfelelő helyzetére. A szelep elferdülése, valamint sérülése nan erjedhe
tő meg.

A hátsó kerékpánt ovalitása nem lehet tabb 2 mn-nél, a mellső kerék
pánté - 1,5 mn-nél.

A hátsó kerék oldalütése nan lehet több 3,5 mn-nél, a mellső kerék- 
pánté - 2 irm-nél.

A kerékcsavarokat megbízhatóan kell meghúzni.

210 211



A hátsó ke.fékeket úgy kell felszerelni, hogy forgási irányuk a traktor 
előre haladásakor negegyezzen a gumiabroncsok oldalán lévő nyilak irányá
val.

A msllső kerekeknek a féltengelyeken szabadon, akadozás nélkül kell 
forogni. A kerekek az elfordulási szög határain belül mindkét oldalra ké
zi erővel elfordíthatok legyenek.

A tömlő beszerelése előtt a köpeny belső felületét töröljük meg szá
raz ruhával, a tömlőt pedig szórjuk be vékony rétegben talkunmal. A kerék
pántra felszerelt tömlőt töltsük fel 1,8-2 bár nyomásra, majd utána csavar
juk fel a szelepsapkát. A tömlőből levegő szivárgás nem engedhető meg. A 
feltöltést az emlitett nyomásra közvetlenül a mellső kerekek felszerelése 
előtt végezzük el.

A levegőnycmás a mellső kerekek abroncsaiban 1,4-3,0 bár, a 9,5-32" 
néretü hátsó kerekek abroncsaiban 0,8-2,0 bár és a 10-28" méretű kerekek 
abroncsaiban 0,8-1,8 bár legyen a terheléstől függően.

36. műveleti utasítási lap 
A mellső kerekek leszerelése és felszerelése 

Készülékek, szerszámok: kocsiemelő; 27 mtt-es villáskulcs; GOSZT 2839-71;
500 ĝ -os kalapács.

száma

1 Állitsuk a traktort sík területre és fékezzük be.
2 Helyezzünk a hátsó kerekek alá rögzitő sarukat.
3 Lazitsuk rreg a mellső kerék rögzitő anyáit egy-két fordulatra 

/161. ábra/.
4 Helyezzük a kocsieraelőt a mellső híd pótsúlyai alá, emeljük meg 

a kerekeket 20-30 nm-re a terület szintje fölé és helyezzük be 
a tartóbakot.

a 36. itiiv. lap folytatása

5 Csavarjuk le a kereket rögzitő anyákat és vegyük le a kereket 
/a bal oldalit vagy a jobb oldalit/, majd végezzük el a felsze
relési műveleteket forditott sorrendben.

A m e l l s ő  k e r é k  t ö m l ő j é n e k ,  
k ö p e n y é n e k  és k e r é k p á n t j á 
n a k  k i c s e r é l é s e

6 Helyezzük a készülékre a kereket /a bal oldalit vagy a jobb ol
dalit/ és rögzítsük a leszarltokkal.

7 Csavarjuk ki a tömlőből a szelepet.
8 Nycmjuk el a köpeny oldalát a kerékpánttól, ahogyan ez a "Hátsó 

kerekek leszerelése" 37. műveleti utasítási lap 8. műveletében 
szerepel, miközben kapcsoljuk be a lánc horgát a leszoritóba.

9 Vegyük le a tárcsáról a köpeny szegélyét, íregismételve a 37. 
írüveleti utasítási lap 9. és 10. nüveleteit; a lánc horgát kap
csoljuk a tárcsa legközelebbi furatába.

10 Helyezzük a fa távtartót a köpeny szegélye és a kerékpánt közé,
s huzzuk ki a tömlőt a köpenyből /a bal oldaliból vagy a jobb
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a 36. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

oldaliból/.
11 Vegyük le a köpenyt a kerékpántról /a bal oldaliról vagy a 

jobb oldaliról/, cseréljük ki a kopott alkatrészeket, végezzük 
el az összeszerelési iriiveleteket fordított sorrendben.

37. műveleti utasítási lap
A hátsó kerekek leszerelése és felszerelése

Készülékek, szerszámok: kocsiemelő; 27 rm-es villáskulcs GOSZT 2839-71; 
500 g-os kalapács.

Művelet
száma Műveletek

1 Állitsuk a traktort sik területre és fékezzük be.
2 Helyezzünk a nellső kerekek alá rögzitő sarukat.
3 Lazítsuk meg a hátsó kerék rögzítő anyáit egyikét fordulattal

/162. ábra/.

162. ábra
A hátsó kerék anyáinak 
meglazitása ogy-két 
fordulattal

a 36. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Helyezzük a kocsiemelőt a hátsó kerék tengelytokja alá, emeljük 
meg a kereket 2030 imt-re a terület szintje fölé és helyezzük 
be a tartóbakot.
Csavarjuk le a kereket rögzitő anyákat és vegyük le a hátsó ke
reket /a bal oldalit vagy a jcfob oldalit/, szükség esetén cse
réljük ki a kereket /a bal oldalit vagy a jobb oldalit/, majd 
végezzük el a felszerelési műveleteket fordított sorrendben.

A h á t s ó  k e r é k  t ö m l ő j é n e k ,  
k ö p e n y é n e k ,  k e r é k p á n t j á 
n a k  v a g y  t á r c s á j á n a k  
k i c s e r é l é s e

Helyezzük a készülékre a hátsó kereket /a bal oldalit vagy a 
jobb oldalit/ és rögzitsük a leszoritókkal.
Csavarjuk ki a szeleptestet és csavarjuk le a szelep anyáját.
Nyomjuk el a köpenyt a kerékpánttól, amihez huzzük rá a készü
lék speciális szerelővasára a támaszt, kapcsoljuk a készülék 
láncának horgát a tárcsába, beakasztva a tárcsa legközelebbi 
furatába, kapcsoljuk a szerelővasat a lánc második gyűrűjébe, 
helyezzük a támaszt minél közelebb a kerékpánthoz és kézzel 
lefelé nycmva a szerelővas hosszabbik karját, nyomjuk el a kö
peny peremét a kerékpánttól.
Végig mozgatva a láncot és a támaszt a tárcsa kerülete mentén, 
nyomjuk el a köpeny egész peronét. Ha a köpeny másik pereme nem 
távolodott el a kerékpánttól, fordítsuk át a kereket a készülé
ken és nyomjuk el a másik peremet a kerékpánttól.
Helyezzük a készülék tengelyére a biztositó szerkezetet, huzzuk 
rá a készülék karjára a füles és csapos perselyt és a vezető
perselyt, toljuk a kar gömb alakú fejét /a bemart sik lappal a 
tárcsa felé/ a kerékpánt és a köpeny közé, s miután lábbal be
nyomtuk a köpeny ellenkező peremét a tárcsa hornyába, nyomjuk 
ki a köpeny peremét a kar lenyomásával a keréktárcsa felé.
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a 37. itüv. lap folytatása

10 Huzzuk rá a füles és csapos perselyt a készülék tengelyére, tol
juk át és rögzítsük a gyűrűt a rögzitő csavarral 50-100 nm távol
ságra a kerékpánt szélétől, helyezzük fel a láncot és a szerelő
vas segítségével mozgassuk a kart a tárcsa kerülete mentén. A 
láncot és a kart mozgatva, vegyük le a köpeny peremét. Ha a kö
peny pereme a tárcsa 1/2 kerülete mentén kijött a kerekpántból, 
folytassuk tovább a köpeny leszerelését ugyanezen műveletek is
métlésével. Azután vegyük le a készülék alkatrészeit.

11 Helyezzük a fatávtartót a köpeny pereme és a kerékpánt közé, 3
huzzuk ki a tünlőt.

12 Vegyük le a köpenyt a tárcsáról és a tárcsát a kerekpánttal e-
gyütt a készülékről. Cseréljük ki a kopott alkatrészeket, s vé
gezzük el az összeszerelési műveleteket forditott sorrendben.

13 Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és vegyük le a hátsó kerék tár
csáját, cseréljük ki vagy javitsuk meg, majd végezzük el az ösz- 
szeszerelési műveleteket forditott sorrendben.

14. A MFJJ.SgHID

A traktorra lengő mellsőhid van felszerelve két kormányzott, 6,00-16" 
méretű gimiabroncsokkal ellátott kerékkel, a nyanás az abroncsokban 
1,4-3,6 bár, a mellső kerekek nycmtávja kézzel változtatható. A mellső ke
rekek kormányzása a vezetőfülkéből történik a kormányszerkezettel, a kor- 
mánykarral összekötött kormánytolórud és a tengelycsonk karjának közvetí
tésével. A  mellső kerekek összetartása a kormányösszekötőruddal állitható 
be, ennék meghosszabbításával vagy rövidítésével.

A mellsőhid lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé teszik le
szerelését a traktorról javítás vagy kicserélés céljából:

a lengő tengely kopása;
a félalváz perselyeinek kopása;
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a kupgörgős csapágyak kopása;
a kerékagyak és a féltengely kopása;
a tengelycsonk-csapszeg kopása;
a tengelycsonk csapágyának és a határolók kopása;
a gömbcsapok és a göntoök kopása.

A mellsőhid leszereléséhez és felszereléséhez végezzük el "A mellső 
kerekek kicserélése" 35. iriiveleti utasítási lep műveleteit, azután pedig 
a 38. műveleti utasítási lap nüveleteit.

Műszaki követelmények a mellsőhid 
szerelésével szemben

A tengelycsorikoknak szabadon kell mozogni a lengokarban és beállni 
minden helyzetben a nyomtáv beállításakor.

A tengelycsonk-csapszegeknek akadozás nélkül kell elfordulni a per
selyekben. A tengelyirányú játék max. 0,5 írni lehet.

A mellső kerékagyak között elől a kerékagy középvonalának magasságá
ban mért távolságnak 1-3 irm-rel kevesebbnek kell lenni, mint a kerékagyak 
között ugyanezen a szinten a lengőkar mögött mért távolságnak la nyomtáv- 
rud hosszabbításával vagy rövidítésével állítsuk be/.

A tengelycsankck házainak hengeres részét a lengőkarba való beszere
lés előtt kenjük be 1-13 GOSZT 1613-61 vagy CIATIM-202 GOSZT 11110-64, 
vagy CIATM-203 GOSZT 8773-63 kenőanyaggal.

A SSíOI40'01 átmérőjű kalibrált szárnak egyidejűleg kell áthaladni a 
35 rrm átnérőjü tengelycsonk-perselyek mindkét furatán

A kormányrudak végződéseinek szabadon, akadozás és észrevehető ugrá
sok nélkül kell elfordulni a csövek nentén.

A mellső kerekek kupgörgős csapágyaiban a tengelyirányú játék 
D, 1-0,2 nm legyen.

A nycmtávrud és a kormánytolórud tegye lehetővé a nyomtáv beállítása
inak elvégzését beékelődés nélkül.
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165. ábra
A pótsúlyok levétele

A nellső kerekek csapágyait 1-13 GOSZT 1613-61 vagy Litol-24 GOSZT 
21150-75 kenőanyaggal kenjük meg.

A kerékagyak között elől a kerékagy középvonalában mért távolságnak
0,5-1,5 irm-rel kisebbnek kell lenni a kerékagyak között a lengőkar mögött 
nért távolságnál /a nyantávruddal állitsuk be/.

A lengőcsap bemart felülete felső helyzetben legyen.

A mellscfoidnak szabadon, akadozás nélkül kell elfordulni a lencpcsa-
pon.

Művelet Műveletekszama

Emeljük fel a traktor mellső részét 20-30 nm-re kocsiemelővel 
vagy daruval /163. ábra/ és helyezzük alá a tartóbakot.
Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat /164. ábra/ és vegyük le a 
pótsúlyokat /165. ábra/.
Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat /166. ábra/ és vegyük le a 
félalvázról a pótsúlyok konzolját /167. ábra/.

38. műveleti utasitási lap
A mellschid leszerelése

Berendezésék, szerszámok: 2 t teherbirásu daru; GOSZT 2839-71 villáskul
csok; 500 g-os acél szerelőkalapács; 200-as katibináltfogó, GOSZT 5547-52.

163. ábra 164. ábra
A traktor mellső részének fele- A pótsúlyokat rögzitő csavarok
melése kiszerelése
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a 38. miiv. lap folytatása
Művelet
szám Műveletek

le a féltengelyt. Cseréljük ki a kopott alkatrészeket.
A mellső kerék összeszerelési műveleteit végezzük el forditott 
sorrendben.

A t e n g e l y e  
c s a p á g y  és 
c s e r é l é s e

o n k - c s a p s z e g ,  a 
a h a t á r o l ó k  k i 

csavarjuk ki a mellső sárhányót rögzitő csavarokat és vegyük le 
a sárhányót.
Csavarjuk ki a nyantávkart rögzitő csavart és vegyük le a nyem- 
távkart a tengelycsonk-csapszegről.
Sajtoljuk ki a tengelycsonk csapszegét és vegyük le a határoló
kat, valamint a csapágyat. Szükség esetén cseréljük ki a kopott 
alkatrészeket, majd végezzük el az összeszerelési műveleteket 
forditott- sorrendben.

A n y o m t á v r u d  a l k a t r é s z e i n e k  
k i c s e r é l é s e

Vegyük ki a sasszeget és csavarjuk le a koronás anyát a nyantáv- 
rud ganbcsapszegérol.
Vegyük ki a sasszeget és csavarjuk le a zárósapkát, vegyük le a 
gömbcsapszegek gumi védőtokját. Vegyük ki a gernbesapszegeket. 
Cseréljük ki a mellsőhid nyemtávrudjának kopott alkatrészeit.

15. VEZElSÜLfiS

A traktorra egyszemélyes, pámás, rugózott vezetőülés van felszerel
ve. A lengéscsillapító merevsége az ülés váza alatt elhelyezett beállitó 
csavarral szabályozható, a hosszanti irányban történő beállitás pedig az 
ülés elmozdításával végezhető el.

A vezetőülés lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé teszik le
szerelését a traktorról:

a kartámaszok, a háttámla és az üléspáma huzatának szakadása; 
az ülés konzoljának elgörbülése vagy törése.

Az ülés leszereléséhez és felszereléséhez végezzük el a 39. műveleti 
utasitási lap műveleteit.

39. műveleti utasitási lap 
A vezetőülés leszerelése és felszerelése 

Szerszáirok: 7810-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 szerelő-csavarhuzók; 
200-as karibináltfogó, GOSZT 5547-52; GOSZT 2839-71 villáskulcsok.

Művelet
száma Műveletek

Csavarjuk ki az ülés alsó részét a padlólemezhez rögzitő nyolc 
M10 csavart és vegyük le az ülést az alsó résszel együtt /169. 
ábra/.

Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és vegyük le az ülés vázát a 
felfüggesztő szerkezetről, szükség esetén cseréljük ki vagy ja
vítsuk meg a kopott alkatrészeket, majd végezzük el a felszere
lési műveleteket forditott sorrendben.

A z ü l é s p á r n a ,  a h á t p á r n a  és 
a k a r t á m a s z o k  h u z a t á n a k  k i 
c s e r é l é s e  v a g y  j a v í t á s a

Csavarjuk ki hátulról az üléspáma huzatát rögzitő két M6 csa
vart és vegyük le a huzatot az üláspámáról előre /170. ábra/. 
Csavarjuk ki a hárem M6 csavart élűiről /171. ábra/.
Huzzuk ki az üléspámát. Cseréljük ki a huzatot hibátlanra, majd 
végezzük el a felszerelési műveleteket forditott sorrendben.



a 39. niiv. lap folytatása
Miivelet
száma

a 39. miiv. lap folytatása
Művelet
szám

A h á t p á r n a  h u z a t á n a k  k i 
c s e r é l é s e  v a g y  j a v i t á s a

6 Csavarjuk ki alul a három M6 csavart és huzzuk le a huzatot a
hátpámáról /172. ábra/.

173. ábra 174. ábra
A hátpáma huzatát rögzitő A kartámaszok leszerelése
csavarok kiszerelése élűiről

170. ábra
Az üléspáma huzatát rögzitő 
csavarok kiszerelése hátulról

171. ábra
Az üléspárna huzatát rögzitő 
csavarok kiszerelése élűiről

172. ábra
A hátpáma huzatát rögzitő csa
varok kiszerelése alul

175. ábra
A kartámasz huzatát rögzitő 
önnetsző csavarok kicsava
rása

7 Csavarjuk ki elől a három M6 csavart /173. ábra/.
8 Huzzuk ki a hátpámát és cseréljük ki a huzatot hibátlanra, majd 

végezzük el a felszerelési műveleteket forditott sorrendben.

169. ábra
A vezetőülés leszerelése a 
traktorról
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a 39. müv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

A k a r t á m a s z o k  / j o b b  v a g y  b a l
o l d a l i /  h u z a t á n a k  k i c s e r é l é s e

9 Lazitsuk meg az anyát, csavarjuk ki a csavart és vegyük le a 
kartámaszt /174. ábra/.

1 0 Csavarjuk ki az önmetsző csavarokat és vegyük le a kartámasz 
huzatát /175. ábra/.

1 1 Cseréljük ki a huzatot hibátlanra, majd végezzük el a felszere
lési műveleteket forditott sorrendben.

A vezetőülés beállítása

A kijavított vezetőülést szereljük fel a traktorra és állitsuk be.
A beállitást a következő sorrendben végezzük el.

Beállitás hosszanti irányba. Csavarjuk ki a két M12x35 csavart /176. 
ábra/ és tegyük át a szükséges helyzetbe a támlaptoan lévő furatokba, azu
tán csavarjuk be a két csavart az anyákkal együtt.

A hátpárna dőlésének kiválasztása. A jobb oldali kartámasz alatt el
helyezett csillag alakú gcmbbal állitsuk be a hátpáma külső dőlését /a 
dőlésszög 5-20° között legyen/ és rögzitsük /177. ábra/.

176. ábra Beállitás hosszanti irányba: 1 - csavar; 2 - támlap

177. ábra
A hátpáma dőlésének kiválasztása

Műszaki követelmények a vezetőülés 
szerelésével szemben

A vezetőülés konzolját megbizhatóan kell rögziteni a helyén. Az ülés

váz és a konzol elgörbüléseit egyengetéssel, a repedéseket és behasadáso- 

kat hegesztéssel javitsuk. Az üléspáma és a hátpáma huzatát jól feszít

sük ki, ne legyenek rajta gyűrődések és puposodások.

16. BURKOLAT ÉS S&RHfiNYÖK

A traktorra két mellső sárhányó van felszerelve.

A mellsőhid keretére két csavarral van felszerelve a rotorburkolat, 
mely védi a sérülésektől a tüzelőanyagtartályt és a dízelmotort.

A burkolat és a sárhányók lényegesebb meghibásodásai, Helyek szüksé
gessé teszik leszerelésüket a traktorról kicserélésük vagy javitásuk cél
jából:

a burkolat és a sárhányók repedései;
a mellső sárhányót rögzitő konzol törése.

A burkolat és a sárhányók leszereléséhez kicserélésük vagy javitásuk 
céljából végezzük el a 40. és a 41. műveleti utasitási lap műveleteit.
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Műszaki követelmények a burkolat és a a 40. müv. lap folytatása
sárhányók szerelésével szemben

A burkolat repedt alkatrészeit hegesztéssel kell kijavitani. Az alkat
részeken az átszakadásokat folt ráhelyezésével /javitó alkatrészek/ kell 
javitani, nelyeknek anyagminősége és vastagsága egyezzen meg az eredeti al
katrészével, vagy acéllemezből készült rátétekkel. A foltok és az acéllemez 
rátétek 1015 mm-rel fedjék túl a sérült részt a teljes kontúr mentén.

A burkolat kijavított alkatrészeinek felfekvő felületükkel 2 mm pon
tossággal kell illeszkedni a csatlakozó alkatrészekhez.

A burkolat külső oldala sima felületű legyen, benycmódások, kidombo- 
rodások és durva karcolások nem engedhetők meg.

A hatdokburkolat és a motorburkolat illesztési egyenetlensége max.
2 mn lehet.

A motorburkolat reteszének konzolját úgy kell beállitani, hogy a re
tesz felemelt helyzetéber. a fogantyú csapja szabadon haladjon el a retesz 
felső foga mellett és nycmja le az alsó fog végét.

A motorburkolat reteszét úgy kell beállitani, hogy a burkolat fele
melt helyzetében a csap szabadon haladjon el a felső fog mellett és nyalt
ja le az alsó fog végét.

A motorburkolatnak biztonságosan kell megmaradni felemelt helyzetben.

40. műveleti utasitási lap
A matorburkolat leszerelése és felszerelése

Szerszánok: QOSZT 2839-71 villáskulcsok; 500 g-os lakatos-kalapács; 7810- 
-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 szerelő-csavarhuzók; 200-as kanbináltfo- 
gó, QOSZT 5547-52.

m v ?let Műveletekszama

1 Kapcsoljuk ki a zárat és emeljük fel a motorburkolatot a trak
tor haladási irányába /178. ábra/.
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Művelet
szánra Műveletek

Szereljük le a fedelet és a csavarokat a csatlakozólapról, sza
badítsuk ki a vezetéket a bilincsből és huzzuk ki a irotorburko- 
laton lévő furaton keresztül. Csavarjuk le a fényszóró konzolok 
anyáit és vegyük le a fényszórókat /7. műveleti utasitási lap
21. és 22. ábrája/.

Vegyük ki a sasszeget és tegyük szabaddá a határoló szijat.
Csavarjuk ki a burkolat csuklópántjait rögzitő csavarokat a tü
zelőanyagtartály alsó részéből és vegyük le a motorburkolatot.

A motorburkolat felemelése a traktor 
haladási irányába
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A mellső sárhányók leszerelése
Szerszánok: GOSZT 2839-71 villáskulcsok; 500 g-os kalapács; 7810-0394 és 
781D-0396 GOSZT 17199-71 szerelő-csavarhuzók; 200-as kontoináltfogó, GOSZT 
5547-52.

41. műveleti utasítási lap

IJUVCXC LCSJVszama

1 Csavarjuk ki a konzolokat rögzitő csavarokat és vegyük le a mell
ső sárhányót /bal oldalit vagy jobb oldalit/, javitsuk meg vagy 
cseréljük ki, majd végezzük el a felszerelési írüveleteket fordi
tott sorrendben.

17. TEMGELYTOKPK ÉS FÉKEK

A traktorra két önbeálló szalagfék van felszerelve /a bal oldali és a 
jobb oldali hátsó kerékhez/, melyek az oldallehajtásokat a fő hajtómiházzal 
összekötő tengelytokdkban helyezkednek el; a fékek két különálló és rete
szelhető lábpedállal nüködtethetők.

A fék lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé teszik leszere
lését a traktorról javitás vagy kicserélés céljából:

a fékdob felületének kopása vagy berágódása;
a fékszalag-betét kopása vagy szakadása;
a fékszalag fülének törése;
a tengelytok peremének törése.

A tengelytokok és fékek kicseréléséhez vagy javításához előzőleg vé
gezzük el "A hátsó kerekek leszerelése és felszerelése" 37. műveleti uta
sítási lap leszerelési műveleteit, "A padlólemez leszerelése és felszere
lése" 32. nüveleti utasítási lap leszerelési műveleteit, "A kormányoszlop 
leszerelése és felszerelése" 35. ntiveleti utasítási lap 1.-4. műveleteit 
és a 42. nüveleti utasitási lap rrüveleteit.

Műszaki követelmények a tengelytokdk 
és a fékek szerelésével szemben

A fékszalagot meghajlított állapotban szegecseljük, s a szegecseket 
a surlődó betét felől helyezzük be. A szegecsfejek besüllyedése legalább
1,5 nm legyen. Szegecselés után a fékszalagot szorítsuk rá 172 írni átmérő
jű dobra, a szalag fülei között a távolság max. 60 nm lehet.

A kart a furat kúpos részével huzzuk rá a fékszalag rudjára. A bal 
oldali fék tengelyét a jcbb oldali tengelytok felől helyezzük be hosszabb 
végével. A bal oldali fékpedált a rögzitő csavar alatti furattal szereljük 
fel a tengelyre.

A csukló gömbfelülete a kar kapós részével érintkezzen.

Az S4x25 sasszegnek szabadon kell elfordulni.

A fékdob és a fékszalag közötti hézag a szabályozó csavarokkal és a 
beállító csavarral állítható be. A csavarokat ütközésig csavarjuk be la 
kisebb csavar és a nagyobb csavarok közötti méretkülönbség max. 1 nm le
gyen/, azután lazítsuk meg 0,75-1 fordulattal, biztosítsuk a kisebb csa
vart és az elülső /menetirány szerint/ nagyobb csavart, a hátsó csavart 
pedig úgy lazítsuk meg, hogy az elülső és a hátsó csavar méretkülönbsége 
4 _ 2 legyen. A beállítási hézag esetén a pedál holtjátéka 40-60 mm le
gyen /a gömbcsuklóval állítható be/.

A fékpedáloknak szabadon, akadozás nélkül kell mozogni a csuklókon 
és a rugó hatására eredeti helyzetükbe visszatérni. A fékpedálok teljes 
elmozdulása egyforma legyen a jobb oldali és a bal oldali pedálnál.

A féket a retesz megbízhatóan rögzítse. A pedál lenyomásakor a re
tesznek a rugó hatására vissza kell térnie eredeti helyzetébe.

A fékpedálok reteszelő kengyele kézi erővel állítható legyen "rete
szelt" helyzetbe és viszont.
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a 42. nüv. lap folytatása

L88 '187 ú ra
leszerelése fedel leszerelese>a] oldali fekkar

184. ábra
A rögzitő csavar meglazitása

185. ábra
A rugó leszerelése

Csavarjuk ki a csavart és vegyük le a konzolt a féklánpát mű
ködtető karral együtt, csavarjuk ki a csavarokat és vegyük le 
a dugaszoló aljzatot.
Lazitsuk meg a villamos vezetékek bilincseit.
Lazitsuk meg a féktengely rögzitő csavarját /184. ábra/ és ve
gyük le a rugót /185. ábra/.
Csavarjuk le a tengelytokot rögzitő anyákat. Lapos szerelővas
sal válasszuk szét és eraelődaruval vegyük le a jobb oldali ten- 
gelytckot az oldallehajtással együtt /186. ábra/.'
Szereljük le a tengelyről a bal oldali fékkart /187. ábra/, csa
varjuk ki a csavatokat és vegyük le a bal oldali tengelytok fe
delét /188. ábra/.
Csavarjuk ki a fékszalag karjának rögzitő csavarját /189. ábra/. 
Üssük ki a bal oldali fékpedál tengelyét /190. ábra/.

183. ábra
A padlólemez leszerelése

186. ábra
A tengelytok levétele az oldallehajtással együtt
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a 42. miiv. lap folytatása
Művelet
szána

189. ábra
A rögzitő csavar kiszerelése

190. ábra
A bal oldali fékpedál tengelyének 

kiszerelése

Csavarjuk le a tengelytokot rögzitő anyákat és vegyük le a bal 
oldali tengelytokot az oldallehajtással együtt.
Csavarjuk ki a csavarokat és vegyük le a tengelytok jobb olda
li fedelét /191. ábra/, csavarjuk le a szabályozó rúd csuklójá
nak anyáját /192. ábra/, csavarjuk ki a szoritó csavart /193. 
ábra/, csavarjuk ki az ászokcsavarokat /194. ábra/.

a 42. niiv. lap folytatása

Művelet
száma Műveletek

191. ábra
A fedél leszerelése

192. ábra
A szabályozó rúd anyájának 
leszerelése

15 üssük ki a fékszalag csapszegét /195. ábra/. Vegyük le a fék
szalag karjainak rugóit, csavarjuk ki a csavarokat és vegyük 
le a tengelytok fedelét /196. ábra/.

16 Helyezzük a tengelytakcrt a külön erre a célra szolgáló szerelő-
asztalra, vegyük le a tengelyről a zárótárcsát, helyezzük be a 
lehúzó készülék körmeit /199. ábra/ a fékdcb technológiai fura
taiba és sajtoljuk le a fékdobot.

17 Vegyük le a fékszalagot a karokkal és a szabályozó rúddal e-
gyütt. Javítsuk meg vagy cseréljük ki a hibás alkatrészedet. 
Végezzük el a felszerelési nüveleteket forditott sorrendben.

A f é k d o b  k i c s e r é l é s e
18 Helyezzük a tengelytckot szerelőasztalra, vegyük le a tengely

ről a zárótárcsát és a fékdobot rögzitő reteszt. Helyezzük be



a 42. itüv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

a lehúzó készülék körmeit /199. ábra/ a fékdob technológiai fu
rataiba és sajtoljuk le a fékdobot. Javitsuk meg vagy cseréljük 
ki a fékdobot. Az összeszerelési műveleteket végezzük el fordí
tott sorrendben.

193. ábra
A szoritó csavar ki
csavarása

195. ábra
A fékszalag csapszegé
nek kiszerelése

197. ábra 198• ábra
A csapszegek sasszegeinek és A fékkar leszerelése a szabályo-
a csapszeg kiszerelése zó rúddal együtt

194. ábra
Az ászokcsavar kiszerelése

199. ábra
Lehúzó készülék a fékdob leszereléséhez

18. OLDAT,TJHAJTAS

A traktorra felszerelt oldaliébajtás adja át a dízelmotor teljesitmé- 
nyét a meghajtó kerekeknek. Az oldaliébajtás megfelelő átszerelésével vál
toztatható a traktor hasmagassága, magassága és tengelytávolsága.

196. ábra
A tengelytok fedelének lesze
relése

Az oldallehajtás áll a kis és a nagy hengeres fogaskerékből. A kis 
fogaskerék összeköttetésben van a differenciálmüvel, a nagy fogaskerék ten
gelye pedig egyúttal a hátsó kerek tengelye.
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Az oldallehajtás lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé te
szik leszerelését a traktorról javitás vagy csere céljából:

a kis és a nagy fogaskerék csapágyainak kopása vagy törése;
a kis és a nagy fogaskerék törátőgyürüinek tönkremenése;
a kis és a nagy fogaskerék fogainak törése;
a csapágyak illesztési helyeinek kopása a tengelyen.

Műszaki követelmények az oldallehajtás 
szerelésével szemben

összeszerelés előtt a tengelyeken a karmantyus tömitések és a tömítő
gyűrűk surlódó felületei illesztési helyeit kenjük meg motorolajjal.

A keréktengelyen minden alkatrészt ütközésig kell meghúzni az anyák
kal és biztosítani.

A kupgörgős csapágyak beállításának biztositani kell az összeszerelt 
oldallehajtás megforgatását kézi erővel a kis fogaskerék tengelyénél fog
va.

A csapágyakban a tengelyirányú hézag nem lehet nagyobb 0,3 rnn-nél. A 
beállítást a csapágyház pereme alá helyezett beállító lemezekkel végezzük 
el. A beállító lemezek számától függően megengedhető esztergálással csök
kentett magasságú távtartó beszerelése.

Az összeszerelt oldallehajtás fogaskerekeinek kézi erő hatására sza
badon, akadozás és a forgási ellenállás észrevehető egyenlőtlensége nélkül 
kell forogni; a fogaskerék nem ütközhet bele az alsó olajteknőbe. A fogas
kerék foghézaga 0,3-0,6 írni között legyen.

Berendezések, készülékek, szerszámok: 2 t teherbírású daru, ODSZT 7532-64; 
7811-0021 és 7811-0023 GOSZT 2839-71 villáskulcsok; csavarbehajtó; 12, 14,
17 és 19 mm-es cserélhető fejek; GOSZT 3329-75; 0RG-1468-03-180 enelő ti- 
pusu tartóbakok; 7810-0396 GOSZT 17199-71 csavarhuzó; 7850-0035 GOSZT 2310- 
-70 acélkalapács; PIM-1357-02 megfogó szerkezet a részegységek és alkatré
szek emeléséhez.

43. műveleti utasitási lap
Az oldallehajtás leszerelése és felszerelése

1 Állítsuk a traktort sík területre.
2 Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és szereljük le a hátsó kere

ket /a bal oldalit vagy a jcbb oldalit/ /lásd a 37. műveleti uta
sitási lapot/.

3 Csavarjuk ki a vezetőfülkét a padlólemezhez rögzitő csavarokat
és szereljük le a vezetőfülkét a traktorról /lásd a 31. művele
ti utasitási lapot/.

4 Szereljük le a padlólemezt a traktorról /lásd a 32. műveleti uta
sitási lapot/.

5 Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és szereljük le a karplett ve
zetőülést /lásd a 39. nüveleti utasítási lapot/.

6 Vegyük ki a sas£7-xieket és kapcsoljuk le a mellső padlólemezhez
rögzített karokról és rudakról a gázpedál összekötőrudját, a ké
zi gázkar és a dekcnpresszor összekötőrudját /lásd a 35. írüvele- 
ti utasitási lapot/.

7 A többi megelőző műveletet végezzük el a 42. műveleti utasitási 
lap szerint.

8 Csavarjuk ki a leeresztő dugócsavart /200. ábra/ és engedjük le
az olajat az oldallehajtás olajteknőjéből. Csavarjuk ki a rögzi
tő csavarokat /201. ábra/ és vegyük le a tengelytokot. Feszitsük 
szét és vegyük le a rögzitő gyűrűt /202. ábra/, valamint a fék
dob két reteszét.
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204. ábra
A csapágy belső gyűrűjének 
lesajtolása

205. ábra
A csapágy kisajtolása

19. A HIDRAULIKUS RENDSZER

A traktorra kettős működésű, külön aggregátos kivitelű hidraulikus 
rendszer van felszerelve, nely függesztett, félig függesztett és hidrauli
kus működtetésű pótkocsik, mezőgazdasági gépek és eszközök, valamint egyes 
különleges gépek működtetésére szolgál. A hidraulikus rendszer áll az olaj- 
szivattyuból, az elosztóból, a lassitó szelepes hengerből és a szűrővel el
látott olajtartályból, melyeket fém olajcsövek és hajlékony tömlők kötnek 
össze.

A hidraulikus rendszer lényegesebb meghibásodásai, melyek szükséges
sé teszik részegységeinek és aggregétjainak leszerelését a traktorról ja
vítás vagy kicserélés céljából: az elosztó, a szivattyú, a murikahenger, 
az olajtartály meghibásodása.

Műszaki követelmények a hidraulikus rendszer 
szerelésével szemben

A karmantyus tömitések besajtolásánál a fészekbe a belső karmantyus 
tömítés ne legyen 19 mm-nél közelebb a csapágyra támaszkodó peremhez. Ösz- 
szeszerelés után a hidraulika házat tömitési próbának kell alávetni GOSZT 
305-73 dízelolajjal 0,5 bár nyomáson; olajfolyás nem engedhető meg.

A felfüggesztő szerkezet emelőtengelyének beszerelése előtt a hidrauli
ka ház furatait kenjük be kenőzsírral, a furatok közötti térbe pedig te
gyünk 50 g USz-1, USz-2 GOSZT 1033-73 kenőzsirt.

Ha a hidraulika ház és a jobb oldali kar között a hézag nagyobb 4 rím
nél, helyezzünk be alátétet.

A hidraulika ház rögzitő csavarjait huzzuk meg, a biztositó lemez 
széleit pedig hajlítsuk fel a csavar lapjaira. A hidraulikus szerkezet 
szürőszelepe 3±0,5 bár nyitási nyomásra legyen beállítva és huzallal biz
tosítva. A szürőszitát hermetikusan kell elhelyezni a beszerelési helyeken. 
Szakadások, benyanódások és más hibák a szűrő felületén nsn lehetnek.

A szürőszita felületén max. 1 írni mélységű helyi benycmódások és hul
lámosságok lehetnék. A szeleprugó és a perem merőlegességének eltérése 
max. 1,5 írni lehet a teljes hosszon.

A légzőszelep dugója szorosan nyomódjon a betéthez.

Az emelőtengely végén és a henger karjának peremén a jelzéseknek egy
be kell esni, az emelőkarokon /a bal vagy a jd±> oldalin/ lévő jelzéseknek 
pedig az adott tipusváltozatu traktor kinematikai vázlatán feltüntetett 
számú hornyon kell elhelyezkedni.
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Műszaki követelmények a munkahenqer 
szerelésével szentien

A dugattyuruddal a konplett dugattyu beszerelése előtt a henger belső 
felülete legyen tiszta, észrevehető karcolást*, berágcdásak, lunkerek nél
kül és legyen megkenve USz-1, USz-2 OOSZT 1033-73 kenőzsírral.

A dugattyuruJat a dugattyúhoz rögzitő anya legyen meghúzva, a meghu- 
zási nyomaték 250±25 Nm /25±2,5 mkp/.

A henger rögzitő ászokcsavarj ainak anyái egyenletesen legyenek íreghuz- 
va, a meghuzási nyomaték 50+5 Nm /5±0,5 mkp/.

A dugattyulöket hidrcmechanikus szabályozó szelepének és ütközőjének 
a dugattyulöket fokozat nélküli hidramechanikus szabályozását kell megva
lósítani süllyesztésnél 10-110 rím határok között.

A hidraulikus rendszerben nunkafolyadékként dízelolajat használnak.
Az elosztó normális működése érdekében gondosan szűrjük meg az olajat. 
Normális körülirények között a hidraulikus rendszerben az üzeni nyctnás nan 
lépi túl a 100 bár-t.

A nagynyomású tömlőket 125 bár nyomásai kell kipróbálni két percig.
A próbánál nem lehet olajcsepp, izzadás a tömlő felületén és a csatlako
zási helyeken, nan lehetnek helyi kidudorodások és repedések. Próba után 
engedjük ki az olajat a tömlőkből. A belső felületet védjük a por és egyéb 
szennyeződés bekerülésétől.

A lassitó szelepet 160 bár nyomáson két percig kell kipróbálni. A 
csapszegek besajtolási helyein olajszivárgás és cseppképzodés nan enged
hető meg.

A fedelek rögzitő csavarjait ütközésig kell meghúzni.

Műszaki követelmények az olajvezetékek 
szerelésével szemben

Minden olajvezetéket át kell mosni.

A leeresztés, emelés, és a nyomás olajvezetékeit dízelolajjal tömité- 
si próbának kell alávetni, 20 MPa /200 bár/ nyomáson; olajfolyás nan enged
hető meg.

A szivó és visszafolyó vezetékeket dízelolajjal tömítési próbának kell 
alávetni 1 MPa /10 bár/ nyomáson; olajfolyás nem engedhető meg.

Olajfolyás a vezetékek csatlakozási helyeinél nem engedhető meg.

A tömítéseket az olajvezetékek és a csőcsatlákozók mindkét oldalán he
lyezzük fel.

Az elosztó karjainak szabadon kell mozogni és rögzítődni üzani és sem
leges helyzetben.

A rögzített helyzetből kimozdított karoknak autcmatikusan vissza kell 
térni a semleges helyzetbe.

19.1 A HIDRAULIKUS RENDSZER ELOSZTÓJA

A traktorra, a műszerfal alatt jobb oldalon van felszerelve a hidrauli
kus rendszer tolattyus elosztója, mely a tolattyukat semleges és üzemi hely
zetben rögzíti és visszatéríti semleges helyzetbe emelés és süllyesztés u- 
tán, s két tolattyuval rendelkezik; mindegyik tolattyu négy /semleges, síe
lő, süllyesztő, úszó/ helyzetbe állítható kézi vezérléssel.

A biztonsági szelep nyitási nyomása 130+5 bár.

Az elosztó lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé teszik le
szerelését a traktorról javítás vagy kicserélés céljából:

az elosztón belül elhelyezett tömítések tönkremenése;
az elosztóház illesztési helyeinek repedése vagy kopása;
a hézag határértékü növekedése, ezen belül az "elosztóház - tolattyu"
illesztés közvetett /diagnosztikai/ paraméterei alapján megállapított
növekedése;
a tolattyu beékelődése, kopása vagy törése.
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A hidraulikus rendszer elosztójának kicserélése előtt engedjük le az 
olajat a hidraulikus rendszerből, majd utána végezzük el a 44. Műveleti 
utasítási lap műveleteit.

44. műveleti utasítási lap 
A hidraulikus elosztó leszerelése és 

felszerelése

Szerszámok: 7811-0012, 7811-0022, 7811-0026 és 7811-0042 GOSZT 2839-71 
villáskulcsok.

A hidraulikus elosztó leszerelése és felszerelése előtt végezzük 
el "A vezetőfülke leszerelése és felszerelése" 31. műveleti uta
sítási lapon, "A padlólemez leszerelése és felszerelése" 32. mű
veleti utasitási lapon feltüntetett leszerelési műveleteket és a
44. műveleti utasitási lap következő műveleteit.

1 Engedjük le az olajat a hidraulikus rendszertől.
2 Szereljük le a nyomó, a visszafolyó, az emelő és a süllyesztő

olajvezetékeket /207. ábra/ az elosztóról.
3 Csavarjuk ki a csavarokat és vegyük le a hidraulikus elosztót

/208. ábra/.
Cseréljük ki az elosztót hibátlanra, majd végezzük el a felszere
lési műveleteket forditott sorrendben.

19.2 A HIDRAULIKUS RENDSZER NS-10EL SZIVATTYÚJA 
ÉS MEGHAJTÁSA

A hidraulikus szivattyú lényegesebb meghibásodásai, rrelyek szükséges
sé teszik leszerelését a traktorról javitás vagy kicserélés céljából:

A hidraulikus szivattyú karmantyus tömítésének tönkranenése vagy sza
kadása;

a szivattyutengely illesztési helyeinek kopása;
a szállítóképesség /a volumetrikus hatásfok 0,7 határérték alá/ csök
kenése;
a szivattyút meghajtó fogaskerék fogainak kopása, törése; 
a kapcsolóhnvely villájának törése.

206. ábra
A nyomó- és a visszafolyó olajvezetékek leszerelése

207. ábra
Az emelés és a süllyesztés 
olajvezetékeinek leszerelése
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a 45. nüv. lap folytatása

i í m W M

208. ábra
A hidraulikus elosztó lesze
relése a traktorról

45. nüveleti utasitási lap 
Az NS-10EL szivattyú és hajtásának 

leszerelése és felszerelése
Szerszámok: 7811-0022, 7811-0026 és 7811-0042 GOSZT 2839-71 villáskulcsok.

Művelet
száma Műveletek

1 Engedjük le az olajat a hidraulikus rendszerből.
2 Szereljük le az olajvezetékeket a szivattyúról /209. ábra/.
3 Csavarjuk ki a szivattyú meghajtását rögzitő csavarokat /210. áb

ra/ és vegyük le a szivattyút a meghajtással együtt /2 1 1 . ábra/.
4 Csavarjuk ki a szivattyú rögzitő csavarjait és szereljük le a

szivattyút a meghajtás házáról /2 1 2 . ábra/.
Cseréljük ki a szivattyút, majd végezzük el a felszerelési műve
leteket forditott sorrendben.

rjuvcxcszama

A v i l l a ,  a k a p c s o l ó h ü v e l y  és 
a s z i v a t t y ú t  m e g h a j t ó  f o g a s 
k e r é k  k i c s e r é l é s e

5 Vegyük le a tanitést /213. ábra/ és a homyos hüvelyt /214. áb
ra/.

6 Csavarjuk ki a csavarokat /214. ábra/ és vegyük le a fedelet
/215. ábra/.

7 Csavarjuk ki a villa szoritó csavarját /215. ábra/, csavarjuk ki
az ászokcsavart és vegyük ki a tengelyt a karral együtt, valamint 
a villát és a kapcsolóhüvelyt /216. ábra/.

8 Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és vegyük le a tengely fedelét,
sajtoljuk ki a szivattyút meghajtó tengelyt és vegyük ki a szi
vattyú meghajtásának hajtott fogaskerékét. Szükség esetén cserél
jük ki a kapcsolóhüvelyt, a villát és a hajtott fogaskereket, majd 
végezzük el az összeszerelési műveleteket forditott sorrendben.

19.3 A HIDRAULIKUS RENDSZER MUNKAHENGERE

A traktorra egy darab kettős működésű, lassitó szeleppel és 40-110 mm 
közötti hidraulikus lökethatárolóval, valamint 75 irm átmérőjű dugattyúval 
ellátott nunkahenger van felszerelve, mely a függesztett gépek emelésére 
és süllyesztésére szolgál.

A munkahenger lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé teszik 
leszerelését a traktorról javitás vagy kicserélés céljából:

a dugattyurud elhajlása /az üresjárati nyomás nagyobb, mint 15 bár; 
percenként 5 cseppnél több olajfolyás a dugattyurudnál.

A nunkahenger leszereléséhez és felszereléséhez végezzük el a 46. 
műveleti utasitási lap műveleteit.
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209. ábra
Az olajvezetékek leszerelése

210. ábra
A szivattyú meghajtását rögzitő 
csavarok kiszerelése

211. ábra
A szivattyú leszerelése a 
meghajtással együtt

212. ábra
A szivattyú szétválasztása 
a hajtásháztól

213. ábra
A tömités levétele

214. ábra
A homyos hüvely kiszerelése

215. ábra
A fedél leszerelése

216. ábra
A tengely, a villa és a kapcso
lóhüvely kiszerelése

46. ntiveleti utasitási lap 

A mmkahenger leszerelése és felszerelése

Szerszámok: 7811-0026 és 7811-0042 GOSZT 2839-71 villáskulcsok; 18 ián át- 
nérőjü hosszabbító; 7850-0035 GOSZT 2310-70 kalapács; 200-as kcntoináltfo- 
gó, GOSZT 5547-52.



a 46. itiiv. lap folytatása
Művelet
száma Miveletek

1 Szereljük le az olajvezetékeket a munkahengerről 1211. ábra/.
2 Szereljük le a biztositó villát /218. ábra/.
3 Sajtoljuk ki a munkahenger összekötő csapszegét /219. ábra/.
4 Vegyük ki a sasszeget és a dugattyurud csapszegét /220. ábra/.
5 Vegyük le a komplett murikahengert /221. ábra/. Cseréljük ki a 

munkahengert, majd végezzük el a felszerelési műveleteket for
dított sorrendben.

217. ábra
Az olajvezetékek leszerelése

218. ábra
A biztositó villa leszerelése

219. ábra
Az összekötő csapszeg kisajtolása

220. ábra
A dugattyurud csapszeg sas
szegének kiszerelése

221. ábra
A munkahenger levétele
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19.4 A HIDRAULIKUS SZERKEZET HÁZA a 47. nüv. lap folytatása

A traktorra olyan hidraulikaház van felszerelve, melynek belső terét 
a munkafolyadék tárolására, olajtartályként használják. A hidraulikaház 
hanlokfelületéhez csavarok rögzitik az olajszűrőt, mely áll a lencse ala
kú tiz szürőelemből és a biztonsági szelepből, ami a házba kerülő olaj 
tisztítására szolgál a hidraulikus rendszer működésekor és az olaj betöl
tésekor /utántöltésekor/; a szelep 3±0,5 bár nyitási nyomásra van beállitva 
Felül a házra van szerelve a légzőszelep és a nivópálca a felső és alsó 
olajszint bejelölésével.

A hidraulikaház lényegesebb meghibásodásai, melyek szükségessé teszik 
leszerelését a traktorról javitás vagy kicserélés céljából: a ház repedé
sei.

A hidraulíkaház leszereléséhez és felszereléséhez végezzük el a 47. 
műveleti utasitási lap műveleteit.

47. műveleti utasitási lap
A hidraulikus szerkezet házának kicserélése

Szerszámok: 7811-0026 és 7811-0042 GOSZT 2839-71 villáskulcsok; 18 nm átmé
rőjű hosszabbitó; 7850-0035 GOSZT 2310-70 kalapács; 200-as kortoináltfogó, 
GOSZT 5547-52.

Művelet
száma Műveletek

A hidraulikaház leszerelése előtt végezzük el "A munkahenger le
szerelése és felszerelése" 46. műveleti utasitási lapon feltünte
tett leszerelési műveleteket és a 47. műveleti utasitási lap kö
vetkező műveleteit.

1 Engedjük le az olajat a házból.
2 Szereljük le a TLT vezérlő rudjának villáját.
3 Szereljük le a feszitőrudakat a vontatókeretről.
4 Csavarjuk le a csavarokat és szereljük le a csővezetékeket a hid

raulikaházról .

Művelet Műveletek

Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat /222. ábra/ és a megfogó szer
kezet felhasználásával daruval emeljük le a házat a traktorról. 
Cseréljük ki a hidraulikaházat, majd végezzük el a felszerelési 
nüveleteket forditott sorrendben.

222. ábra
A hidraulikaházat rögzitő csavarok kiszerelése
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20. FÜGGESZTŐ SZERKEZET

A traktorra hátsó függesztő szerkezet van felszerelve, msly a függesz
tett és félig függesztett gépek és eszközök traktorhoz való gyors csatla
koztatására, munkahelyzetből szállítási helyzetbe való átállítására, és vi
szont, szolgál, ami biztosítja a gépek munkavégző szerveinek helyes beállí
tását a talajban a különböző mezőgazdasági munkák végzése során.

A hátsó függesztő szerkezet két hossztartóból áll, melyeket gömbcsuk
lók és csapszegek kötnek össze az acélöntvény konzollal, két feszitőruiból, 
melyek a hossztartókat kötik össze az emelőtengelyen rögzitett emelőkarok
kal, és a középső összekötőrudból.

Mindkét hossztartót szabályozó lánc köti össze a szemben lévő tartó 
konzoljával.

A hátsó függesztő szerkezet lényegesebb meghibásodásai, írelyek szüksé
gessé teszik leszerelését a traktorról javitás vagy csere céljából:

a konzol repedései a csatlakozási helyeknél;
a hossztartók elgörbülése;
az emelőkarok csapszegeinek és furatainak kopása.

A függesztő szerkezet leszereléséhez és felszereléséhez végezzük el a
48. műveleti utasitási lap műveleteit.

Műszaki követelmények a hátsó függesztő 
szerkezet szerelésével szemben

A középső összekötőrud mellső és hátsó csuklóinak szabadon kell forog
ni a fészkeikben.

A középső összekötőrud csapszegét huzallal kell biztosítani a kiesés 
ellen.

A középső összekötőrud szerelésénél lehetőség van rövid vagy hosszú 
középső cső felszerelésére, ekkor a középső összekötőrud hossza 420-536 mn, 
illetve 561-740 nrn legyen.
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A csavarorsó középvonalának eltolódása a mellső és a hátsó lánc közép
vonalához viszonyítva max. 1 irm lehet.

A feszitőrud csavarorsójának kézi erővel szabadon elforgathatónak 
kell lennie a feszitőrud villájában.

A feszitőrud csuklójának szabadon kell elfordulni a fészkében. A csuk
ló és a fészek közötti hézag 1-1,5 ítm legyen.

A hossztartók csuklóinak szabadon, akadozás nélkül kell elfordulni 
perselyeikben kézi erő hatására, 250 ran-es karon.

Ha a hidraulikaház és a jobb oldali emelőkar között a hézag 4 nm-nél 
nagyobb, akkor alátétet kell beszerelni.

A felfüggesztő szerkezet minden menetes kötését ütközésig teli meghúz
ni és megbizhatóan biztosítani.

Az összeszerelt függesztő szerkezet kinematikai vázlata egyezzen meg 
a traktor típusváltozatával. Ekkor az emelőtengely végén és a henger kar
ján lévő jelzéséknek egybe kell esni, az emelőkarokcn lévő jelzéseknek pe
dig a traktor adott típusváltozatának kinematikai vázlatában feltüntetett 
szánu horonnyal kell eltolódni. A kerti traktor típusváltozatnál az emelő- 
tengely és az emelőkarok jelzéseinek egy horonnyal vagy 8°-kal kell elto
lódva lenni; a kertészeti típusváltozatnál - hat horonnyal vagy 49°-kal; 
a 45°-kal hátra forditott oldallehajtásu kerti típusváltozatnál - négy ho
ronnyal vagy 33°-kal.

A traktor kerti típusváltozatának hossztartóit a konzolok alsó fura
taiba kell szerelni, a kertészeti típusváltozatét - a konzolok felső fura
taiba, a 45°-kal hátra forditott oldallehajtásu kerti típusváltozatét - a 
konzolok középső furataiba.

A felszerelt rudaknak szabadon kell mozogni függőleges és vízszintes 
irányban.
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48. nüveleti utasitási lap
A függesztő szerkezet leszerelése és felszerelése

Szerszánok: villáskulcsok, GOSZT 2839-71; 7850-0035 GOSZT 2310-70 kalapács;
18 mm átmérőjű hosszabbitó; 200-as kcnbináltfogó, GOSZT 5547-52.

Művelet
száma Műveletek

Huzzuk ki a rögzitőszeget /223. ábra/ és vegyük le az alátétet 
/224. ábra/.

üssük ki a csapszegeket a /bal oldali és a jobb oldali/ feszitő- 
rudból.

Vegyük ki a sasszeget és csavarjuk le a koronás anyát. Huzzuk ki 
a csapszegeket /a bal oldalit és a jobb oldalit/ a konzolból és 
tegyük szabaddá a vonókeretet /225. ábra/.
Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat /226. ábra/ és vegyük le a kon
zolokat /a bal és a jobb oldalit/. Szükség esetén javitsuk meg 
vagy cseréljük ki a függesztő szerkezet kopott alkatrészeit. A 
felszerelési műveleteket végezzük el forditott sorrendben.

223. ábra
A rögzitőszeg kivétele

224. ábra
Az alátét leszerelése

225. ábra 226. ábra
A vonókeret levétele A függesztő szerkezet konzoljai

nak leszerelése

21. A TELJESnM£NYI£fiDO TENGELY /TLT/

A traktorra állardó forgási sebességű, független TLT van felszerelve, 
mely a traktor hátulján helyezkedik el; a forgási irány - az óramutató já
rásával egyező a traktor nenetiránya szerint /előre/; a forgási sebesség 
549 min-1 a motor főtengelyének 1775 min-1 fordulatszáma mellett. A TLT 
tengelycsonkja - GOSZT 3480-58 szerinti kivitelű.

A TLT két fő részből áll: a fő hajtómű házában elhelyezett közvetítő 
tengelyből és a hidrauiikaház alsó ryilásában elhelyezett, kapcsoló szer
kezettel ellátott teljesitményleadó tengelytől.

A TLT lényegesebb neghibásodásai, melyek szükségessé teszik leszere
lését a traktorról javítás vagy kicserélés céljából: 

a csapágyak kopása vagy tönkrsnenése;
a karmantyus tömítőgyűrűk kopása vagy rugalmasságuk elvesztése; 
a kapcsolóhüvely fogainak kopása vagy törése; 
a kapcsolóvilla törése.

A TLT kicserélésénél vagy javításánál előzőleg végezzük el sorban a
46. és a 47. nüveleti utasitási lapon feltüntetett leszerelési művelete
ket és a 49. nüveleti utasitási lap nüveleteit.
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Műszaki követelmények a TLT 
szerelésével szemben Művelet

száma Műveletek

a 49. nüv. lap folytatása

A TLT kapcsolókarjának akadozás nélkül kell mozogni az egyik rögzitett 
helyzetből a másikba, s emellett hozzá kell nyanódni a ház falához.

A kapcsolóhüvelynek szabadon kell mozogni a TLT és a közvetitő tengely 
bordáin.

A karmantyus tömítőgyűrűk besaj tolásánál a belső gyűrűnek 20^ ítm tá
volságra kell lenni a csapágyon felfekvő peremtől.

A tömítést felszerelés előtt két oldalon kenjük be tömi tő pasztával.

A kar gombját bakelitlakkal szereljük fel.

A TLT és a közvetitő tengely illeszkedő helyeit szereléskor kenjük

49. ntiveleti utasitási lap 
A TLT leszerelése és felszerelése 

Berendezések, készülékek, szerszámok: 2 t teherbírású daru, GOSZT 7532-64; 
7811-0021 és 7811-0023 GOSZT 2839-71 villáskulcsok; PIM-1763 GOSZT 10210-62 
irányváltós pneumatikus csavarbehajtó; 12, 14, 17 és 19 irm-es cserélhető 
fejek, GOSZT 3329-75; GOSZT 2310-70 kalapács; megfogó szerkezet az alkat
részek és részegységek emeléséhez.

Művelet
száma Műveletek

1 Csavarjuk ki a csavarokat és vegyük le a védőtókot /227. ábra/.
2 Szereljük ki a házat a karmantyus tömítőgyűrűkkel együtt.
3 Sajtoljuk ki a hidraulikaházból a teljesitményleadó tengelyt a

csapággyal együtt.
4 Szereljük le a kapcsolóhüvelyt és a rögzitő gyűrűt.
5 Szereljük ki a kapcsolóvilla két csapszegét, csavarjuk ki a rög

zitő csavart és vegyük le a kapcsolóvillát, valamint a tömítőgyű

rű házát.
6 Huzzuk ki a hidraulikaházból a tengelyt a fogantyúval együtt és 

a tömitőgyürü házát. Cseréljük ki a kopott alkatrészeket, majd 
végezzük el a felszerelési nüveleteket forditott sorrendben.

227. ábra
A TLT védőtokjának leszerelése

22. fC HflJTCMU

22.1 ÁLTALÁNOS ISMERTETÉS

A traktorra olyan fő hajtómű van felszerelve, amely egy közös házban 
egyesiti: az irányváltós, tolókerekes, nyolc előre és hat hátra fokozatú 
nechanikus sebességváltót, az irányváltó szerkezetet és a kétbolygókere- 
kes, zárszerkezettel rendelkező differenciálművet tartalmazó hátsóhidat.
A fő hajtómű áll a házból, melyben öt tengely helyezkedik el: a nyelesten
gely, az előtéttengely, a sebességváltó /fő-/ tengely, a hajtótengely és 
egy segédtengely, itelyre a traktor hátsó kerekeit meghajtó erőátviteli fo-
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gaskerekék vannak felszerelve. Az előtéttengely középső részén helyezkedik 
el az irányváltó szerkezet, mely áll a külső fogazásu hüvelyből, két kupfo 
gaskeréktől és a kapcsolóhüvelyből. A hárcui kupfogaskerék kapcsolódása a 
nyelestengely és az előtéttengely elmozdításával, a csapágyházak perere 
alatti beállitó lemezek számának változtatásával szabályozható. A sebes
ségváltó /fő-/ tengelyen a nem mozgatható hajtott fogaskerekeken kivül he
lyezkedik el a perselyen forgó fogaskerék és a differenciálmühöz kapcsoló
dó kettős fogaskerék.

A differenciálmü kupkerekeinek agya homyos furattal rendelkezik, 
melyben a féltengely bordás vége helyezkedik el.

Felül a fő hajtóművet fedél zárja le, melyre a sebességváltó kar, az 
irányváltó kar és a differenciálzár karja van felszerelve.

A hajtott és a hajtó fogaskerekek fogvégei egybeesésének beállításá
ra bekapcsolt helyzetben beállitó lemezek szolgálnák, melyeket a fogaske
rekek közé helyeznek el; a kettős fogaskerék helyes kapcsolódása érdekében 
helyzetét a kapcsolóvilla elforditásával állitják be.

22.2 A FÖ HAJTÓMŰ LÉNYEGESEBB MEGHIBÁSODÁSAI, MELYEK SZÜKSÉGESSÉ
TESZIK LESZERELÉSÉT A TRAKTORRÓL JAVÍTÁS VAGY CSERE CÉLJÁBÓL

A sebességváltó tolófogaskerekeinék kopása.
A kapcsolóvillák kopása.
A sebességváltó villatengelyék és rögzitők kcpása.
A rögzitőfedél fülének törése.
A biztositó lemezek füleinek törése.
Az irányváltó fogaskerék perselyének kcpása.
Az irányváltó kapcsolóvilla kopása.
A nyelestengely reteszhomyának kcpása.
A főtengely ütközőinek kopása.
A tolófogaskerékek hornyainak kcpása.
A csapágyak kopása.

A fő hajtómű szétszerelése előtt végezzük el "A hátsó kerekek lesze
relése és felszerelése" 37. nüveleti utasitási lap, "A padlólemez leszere
lése és felszerelése" 32. műveleti utasitási lap, "A motor leszerelése a

traktorról" 14. nüveleti utasitási lap, "A tengelykapcsoló leszerelése és 
felszerelése" 33. nüveleti utasitási lap "A tengelytok leszerelése és fel
szerelése" 42. nüveleti utasitási lap, "A hidraulikaház kicserélése" 47. 
nüveleti utasitási lap, "A hidraulikus szivattyú leszerelése és felszere
lése" 45. nüveleti utasitási lap szétszerelési műveleteit és az 50. nüve
leti utasitási lap műveleteit.

22.3 MŰSZAKI KÖVETELMÉNYEK A FÖ HAJTÓMŰ
SZERELÉSÉVEL SZEMBEN

1. Az illesztőszegeknek a következő mértékben kell kiállni a fő haj- 
tómüház megmunkált felületeiből: a ház oldalfalaiban lévő illesztőszegék- 
nak max. 13+1 nm, a fogas zárak fedele alatti illesztőszegeknek max.
7±0,5 írni.

2. A tengelyeken a karmantyus tömítőgyűrűk alatti illesztési helyeket, 
a kömnöskapcsoló nyakrészeit, az irányváltó fogaskerekek belső felületét,
a sebességváltó és az irányváltó tengelyeit, a tolófogaskerekek hornyait, 
a kapcsolóvillák pofáit, a fogas zárakat, a reteszelő tengelyt, a főtenge
lyen lévő homyos hüvelyt, a differenciálnü hajtókerekeinek agyát, a boly- 
gókerék-csapot és a bolygókerekek agyát a szerelés folyamán kenjük meg 
tiszta traktor-kenőolajjal. A dugócsavarokat kenjük be folyékony gumira
gasztóval.

3. Az előtéttengely mellső csapágyházának fedelét a hajtcmüház mell
ső sikjával szintben szereljük fel. Kiemelkedés nem engedhető meg. Megen
gedhető a fedél besüllyedése a rögzitő csavaroknál max. 0,3 mm-re. A fedél 
helyzetét az aláhelyezett tömítésekkel állitsuk be.

4. A lassitó áttételhez tartozó kupfogaskerekek foghézaga 0,3-0,6 mm 
legyen. A hézagot a fogaskerék hosszanti tengelyén lévő csapágy külső gyű
rűjének a csapágyházban lévő rögzitő gyűrűbe való ütközésénél, a Jteteszti- 
rányu tengelyen pedig - a csapágyfedél peremébe való ütközésnél ellenőriz
zük. A hézagot e tengelyeknek a csapágyházai pereme alá helyezett beállitó 
latezek számával szabályozzuk be.
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5. A nyelestengely mellső csapágyának házában a hornyot az alsó szél
ső helyzetbe állitsuk be.

6. A hajtómüház rrellső sikjának megengedett hcrnlokütése a nyelesten
gely középvonalához viszonyítva max. 0,4 mm 100 rtm-es rádiuszon; ezt a 
tengely külső végére szerelt indikátorórás készülékkel ellenőrizzük.

7. Minden tengelyirányú mozgást végző alkatrésznek szabadon, akadozás 
nélkül kell elmozdulni a szélső helyzetig.

8. Az irányváltó szerkezet axiális elmozdulása a tengelyen a hajtómű
be való behelyezés előtti szerelésnél 0,2-0,4 írni legyen. A beállitó aláté
tek kiválasztásával szabályozzuk be. Az irányváltó fogaskerekek homyos 
tárcsáját rögzitő biztositólemez füleit 45°-os szögben hajlítsuk be a rög- 
zltőgyürü hornyaiba. A fülek nem állhatnak ki a külső felületből.

9. A nyelestengely kupfogaskerekénék és mindegyik irányváltó fogaske
réknek a foghézaga 0,3-0,6 mm között legyen. A hézag ellenőrzésénél végez
zük el a következőket:

a./ a nyelestengelyt toljuk előre a csapágy külső gyűrűjének a csapágy
ház peremébe való ütközéséig;

b./ az előtéttengelyen a csapágy belső gyűrűjét szorosan huzzuk meg 
az anyával, a külső gyűrűt pedig szorítsuk be a csapágyházba a csapágyfe
dél peremével.

A hézagokat az előtéttengely csapágyházainak pereme alá helyezett be
állitó lemezek számával szabályozzuk be, a hézagok egyenletességére, és a 
nyelestengely csapágyházainál - a hézagok nagyságára.

ÍO. A nyelestengely és az előtéttengely végeit kenjük be kenőzsirral.

11. A főtengelyen a hengeres fogaskerekek és az előtéttengelyen lévő 
fogaskerekek hcmlokfelületeinek eltolódása a fogaskerekek kapcsolódásakor 
max. 1 rím lehet és ez a távtartó hüvelyek és a fogaskerék agyak közé he
lyezett beállitó lemezek számának kiválasztásával szabályozható be.

12. A főtengelyen lévő fogaskerekek /rögzítették/ és a rögzitett to
lófogaskerekek homlokfelületei közötti minimális hézag /semleges helyzet
ben/ legalább 2 ítm legyen.

13. A fő hajtómű minden hengeres fogaskerekének kapcsolódásánál a fog
hézag 0,1-0,6 mm között legyen.

14. A fő hajtómű minden tengelyének és a differenciálháznak könnyen 
és simán, akadozások és beékelődés nélkül kell forogni a csapágyakban.

15. A szorzó-fogaskerék kapcsolóvillájának helyzetét úgy álltsuk be, 
hogy a bekapcsolt gyors fokozatoknál a villa pofájának megmunkált felüle
te és a belsőfogazásu fogaskerék homlokfelülete közötti hézag 2-2,5 írni le
gyen. A kapcsolóagyon lévő anyát szorosan huzzuk meg.

16. A zárszerkezet rudjának bekötését a karhoz a tengelykapcsoló-pe- 
dál felszerelése után végezzük el a következő sorrendben:

a./ a zárszerkezet tengelyének karját állitsuk a mellső szélső hely
zetbe;

b./ egyeztessük össze az összekötőrud szabályozó villájának furatát 
a kar furatával a tengelykapcsoló-pedál alsó helyzetében, majd ezután a 
villát 2,5-3,5 fordulattal csavarjuk rá az összekötőrudra és csapszeggel 
kapcsoljuk össze a karral.

A sebességváltás csak akkor legyen elvégezhető, ha a tengelykapcsoló
pedál ütközője és a pedál lökethatárolója között 0-10 írni hézag van, minden 
fokozat kapcsolásakor a tengelykapcsoló-pedál alsó szélső helyzetében.

17. A differenciálraü kupfogaskerekeinek simán, rángatás, akadozás és 
beszorulás nélkül kell legördülni az egyik féltengely fogaskerekének for
gásakor. Minden fogaskerékpámál a foghézagnak 0,2-0,5 mm között kell len
ni, ami megfelel a féltengely fogaskerekénél 0,4-1 nm tengelyirányú hézag
nak. A hézagot az egyik féltengely fogaskerekének egymás utáni rögzítésé
nél és bolygókerekéhez viszonyított lengetésénél ellenőrizzük. A hézag be
állítását a bolygókerekék támtárcsái és a differenciálház gömbfelülete kö
zé helyezett beállitó lemezekkel végezzük el.

18. A körrtöskapcsoló és a differenciálzár fogaskereke közötti 3-4 nm 
hcmlokhézag beállításánál a differenciálirüvet toljuk balra ütközésig, a 
kapcsoló és a fogaskerék fogait hozzuk érintkezésbe, a pedál ütközőcsavar
ját csavarjuk be ütközésig, majd csavarjuk ki két fordulattal és ellenanyá
val rögzitsük.
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19. A differenciálmühöz kapcsolódó z = 25 fogaskerék hanlokfelületének 
és a differenciáim! fogaskoszoru hcmlokfelületének eltérése 5 rim-ig enged
hető meg.

50. nüveleti utasitási lap 
A fő hajtómű szétszerelése és összeszerelése

20. A főtengely csapágyainak meghúzása után a golyókkal rögzitett al
katrészek tengelyirányú játéka nem engedhető meg. Ekkor a z = 25 fogaske
réknek szabadon kell elfordulni a perselyen.

21. A karok gonbját GOSZT 901-71 bakelitlakkal szereljük fel.

22. Az összeszerelt fő hajtóművet gondosan mossuk át traktorolajjal.

23. A differenciálzár tengelyét, a kar csapját, a differenciálzár há
zában a tengely és a csap alatti illesztési helyeket kenjük be egyenletes 
vékony rétegben 1-13 GOSZT 1631-61 kenőanyaggal.

24. A beállitó lemezek mennyiségétől függően megengedhető a szükséges 
méretre levágott, összeillesztett beállitó lenezék beszerelése. Az előtét
tengelyen a tolófogaskerekek legömbölyített fogai felől a hamlűkfelületek 
kinyulása bekapcsolt helyzetben a főtengelyen lévő fogaskerekek hanlokfe- 
lületén túl 1,5 nm-ig engedhető meg.

25. Az irányváltó kar oszlopának felszerelésékor az "M" jelzésnek elől 
kell lenni a traktor menetiránya szerint.

26. A differenciálzár házának felső terét töltsük meg 1-13 GOSZT 
1613-61 kenőanyaggal.

Megjegyzések: 1. Azokon a helyeken, amelyek nan teszik lehetővé a tö
mítés jó minőségét gumiazbeszt tömítésekkel, a tömí
tések két oldalát vonjuk be hermetic vagy UN25 tcrai- 
tőpasztával.

2. Ha a differenciálzár működtető tengelyénél a hézag
3 mm-nél nagyobb, a tengelykapcsoló-pedál perselye 
és a fő hajtómüház közé tegyünk be két alátétet.

Berendezésék, készülékek, szerszámok: 2 t teherbírású daru, QOSZT 7532-64; 
speciális megfogó szerkezet; tartóbak; közbetétek; rögzitő saruk; GOSZT 
2839-71 villáskulcsok; 7810-0394 és 7810-0396 GOSZT 17199-71 csavarhuzók; 
200-as korbináltfogó, GOSZT 5547-52; 500 g-os kalapács; 74.90.34 emelő; 
rr-013 falapát; IT-147 dugókulcs.

Művelet
száma Műveletek

1 Engedjük le az olajat a fő hajtónüházból.
2 Vegyük ki a sasszeget /228. ábra/ és huzzuk ki a pedál csapsze

gét /229. ábra/, vegyük le a differenciálzár pedálját.
3 Csavarjuk ki a csavarokat /230. ábra/ és vegyük le a sebesség

váltókart és az irányváltó kart /231. ábra/.
Szükség esetén cseréljük ki a kopott alkatrészeket, majd végez
zük el a felszerelési műveleteket forditott sorrendben.

228. ábra
A differenciálzár pedál csap
szegéből a sasszeg kiszerelése

229. ábra
A csapszeg kihúzása a diffe- 
renciálház pedáljából
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Művelet
száma Műveletek

az 50. nüv. lap folytatása

232. ábra 233. ábra

A fő  hajtómüház fe d e lé t  A fő  hajtómüház fedelének le v é -

rö g z itő  csavarok k is z e -  t e le

r e lé se

Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat /232. ábra/ és vegyük le a fő 
hajtónüház fedelét /233. ábra/. Szükség esetén javítsuk ki a fe
delet és végezzük el a felszerelési műveleteket forditott sorrend
ben.
Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és vegyük le a reteszelés fede
lét /234. ábra/, valamint a kapcsolótengelyek jobb oldali fedelét.
Biztosítsuk ki /235. ábra/ és csavarjuk ki a kapcsolóvillák rög
zitő csavarjait.
Huzzuk ki a tengelyeket, vegyük le a kapcsolóvillákat /236. ábra/ 
és a reteszeket /237. ábra/. Szükség esetén cseréljük ki a kcpott 
alkatrészeket és végezzük el az összeszerelési műveleteket fordi
tott sorrendben.
Csavarjuk ki a sebességváltó /fő-/ tengely jobb oldali és bal ol
dali fedelét rögzitő csavarokat és vegyük le a fedeleket. Vegyük 
ki a sasszeget és csavarjuk le a főtengely koronás anyáit mindkét 
oldalén /238., 239. ábra/.

231. ábra

A sebességváltó  kar le sz e re lé s e
234. ábra

A reteszelés fedelét rögzitő csavarok kiszerelése

A sebességváltókar és az 

irá n yvá ltó  kar rö g z itő  csa

v arja in ak  kicsavarása

271



az 50. niiv. lap folytatása
Művelet
száma

9 Fordítsuk el a főtengelyt a reteszgolyó és a differenciálrrühöz
kapcsolódó fogaskerék agyán lévő egyeztető jelzés felső helyzeté
ig /240. ábra/, toljuk el a tengelyt bal oldalra 5-10 nm-rel 
/241. ábra/. Tbljük el jobbra a harmadik sebességfokozat fogaske
rekét a reteszgolyó kiugrásáig /242. ábra/. Toljuk el jobbra a 
hajtott fogaskereket, a távtartó hüvelyt pedig balra a reteszgo
lyó kiemelkedéséig és ezt mágnes segítségével vegyük ki /243. áb
ra/ . Szereljük ki a főtengelyt a csapágyakkal együtt /244. ábra/, 
miután megszabadítottuk a fogaskerekektől. Cseréljük ki a főten
gely kopott alkatrészeit és végezzük el az összeszerelési művele
teket forditott sorrendben.

K) Vegyük le az előtéttengely bal oldali végéről a csapágy rögzitő-
gyürüjét /245. ábra/ az erre a célra szolgáló fogóval /246. ábra/. 
Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat /247. ábra/, csavarjunk be két 
csavart és sajtoljuk ki a csapágyházat a tengellyel együtt a haj- 
tóniiházból. Vegyük ki a sasszeget, csavarjuk le az előtéttengely 
koronás anyáját és vegyük le az alátétet, a távtartó hüvelyt és 
a csapágyházat a csapággyal együtt az előtéttengelyről. Sajtoljuk 
ki a bal oldali csapágyat a hajt&riiházból és huzzuk ki az előtét
tengelyt a fogaskerekekkel együtt a hajtcníiházból /248., 249. áb
ra/.
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235. ábra
A kapcsolóvillák rögzitő csa
varjainak kibiztositása

237. ábra
A sebességváltó reteszek 
kivétele

236. ábra
A tengelyek kivétele és a kap
csolóvillák leszerelése
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az 50. müv. lap folytatása

244. ábra
A főtengely kiszerelé
se a csapággyal együtt

243. ábra
A reteszgolyó kivétele 
mágnessel

245. ábra
A csapágy rögzitőgyürüjé- 
nek levétele
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Különleges fogó a rögzitőgyürük 
leszereléséhez

246. ábra

Művelet
szálra

Műveletek

Tegyük szabaddá a kapcsolóhüvelyt, vegyük ki a két prizma alakú 
reteszt és vegyük le a rögzitőgyürüt /250. ábra/, csavarjuk ki a 
csavarokat és válasszuk le a tengelykapcsolóházat a hajtőmüházról. 
Vegyük le a nyelestengely csapágyházát rögzítő csavarok biztosi
tó huzalját /251. ábra/.
Csavarjuk le a nyelestengelyről az anyát és az ellenanyát /252. 
ábra/.
Csavarjuk ki a rögzítő csavarokat /253. ábra/ és három csavar se
gítségével sajtoljuk ki a csapágyházat a csapággyal együtt /254. 
ábra/.
Vegyük le a csapágyházat a csapággyal és az alátétekkel együtt 
/255. ábra/, továbbá a meghajtó fogaskereket /256. ábra/ a nyeles
tengelyről.
Huzzuk ki a nyelestengelyt a csapággyal együtt /257. ábra/ a haj- 
tcntíházból. Cseréljük ki a nyelestengely kopott alkatrészeit és 
végezzük el az összeszerelési nüveleteket fordított sorrendben.
Csavarjuk ki a hajtótengely csapágyházának fedelét rögzítő csava
rokat /258. ábra/ és vegyük le a fedelet /259. ábra/.
Csavarjunk be két csavart és sajtoljuk le a csapágyházat a csapágy- 
gyal együtt a hajtótengelyről /260. ábra/. Szereljük le a segéd
hajtás fogaskerekének, a csapágynak /261. ábra/ és a hajtótengely 
áttétele hajtott fogaskerekének rögzitőgyürüit, üssük ki a hajtó
tengelyt a tengelykapcsoló felé, vegyük le a segédhajtás fogaske
rekét és huzzuk ki a hajtótengelyt a csapággyal és a hajtott fo
gaskerékkel együtt a hajtásházból. Szükség esetén cseréljük ki a 
hajtótengely kopott alkatrészeit és végezzük el az összeszerelési 
nüveleteket fordított sorrendben.
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256. álara
A meghajtó fogaskerék lesze
relése a nyelestengelyről

258. ábra
A hajtótengely csapágyházá- 
nak fedelét rögzitő csava
rok kicsavarása

257. ábra
A nyelestengely kiszerelése a 
csapággyal együtt

259. ábra
A hajtótengely csapágyház-fede- 
lének levétele

az 50. nüv. lap folytatása
Művelet
száma Műveletek

Csavarjuk ki a rögzitő csavarokat és vegyük le a segédhajtás ten
gelyének fedelét. Csavarjunk be két csavart és sajtoljuk ki a 
csapágyházat a csapággyal együtt /262. ábra/, vegyük le a beállí
tó lemezeket. Toljuk át a segédhajtás /lassító hajtás/ tengelyét 
a kupfcgaskerékkel együtt a hajtómű belsejébe, vegyük le a segéd
hajtás tolókerekét és huzzuk ki a segédhajtás tengelyét a csapágy- 
gyal és a kupfogaskerékkel együtt /263. ábra/. Cseréljük ki a ko
pott alkatrészeket és végezzük el az összeszerelési műveleteket, 
fordított sorrendbai.
Hajlitsuk le a biztositó lemezt /264. ábra/, csavarjuk ki a dif- 
ferenciálmü csapját rögzitő csavarokat /265. ábra/ és vegyük le 
a biztositó lemezt /266. ábra/, huzzuk ki a differenciáim! csap
ját /267. ábra/ és vegyük ki a bolygókerekeket a beállító aláté
tekkel és a differenciáim hajtott fogaskerekeivel együtt. Szük
ség esetén cseréljük ki a kopott alkatrészeket és végezzük el az 
összeszerelési műveleteket, forditott sorrendben.

Vegyük ki a sasszeget és szereljük le a differenciálzár villájá
nak rúdját /268. ábra/.
Hajlitsuk le a biztositólerrezeket és csavarjuk ki a bal oldali 
csapágyházat rögzitő csavarokat, csavarjunk be két csavart és 
sajtoljuk ki a bal oldali csapágyházat a csapággyal együtt, ve
gyük le a beállító lemezt, a differenciálzár kapcsolóhüvelyének 
villájából a csapszegeket /269., 270., 271. ábra/, vegyük ki a 
sasszeget és vegyük le a kapcsolóagyat, valamint a-differenciál
zár kapcsolóvilláját. Szükség esetén cseréljük ki a kopott alkat
részeket és végezzük el az összeszerelési műveleteket, forditott 
sorrendben.
Hajlitsuk le a biztositólerrezeket /272. ábra/ és csavarjuk ki a 
jotb oldali csapágyházat rögzitő csavarokat /273. ábra/.
Csavarjunk be két csavart és sajtoljuk ki a jobb oldali csapágy- 
házat a csapággyal együtt /274. ábra/. Vegyük le a beállító le
mezt, huzzuk ki a hajtómüházból a differenciáim! házát a diffe-
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268. ábra
A differenciálzár-villa vo- 
nórudjának kibiztositása

A differenciálzár-villa csapsze
geinek kiszerelése

269. ábra 272. ábra
A biztositőlemezék lehajli- 
tása

273. ábra
A csapágyházat rögzítő csavarok 
kiszerelése

271. ábra
A bal oldali csapágyház kisaj- 
tolása a csapággyal együtt

270. ábra
A differenciálzár kapcsoló
hüvelyének levétele

266. ábra
A differenciáliríi csalja biz- 
tositólemezének levétele

267. ábra
A differenciálraü csapjának kivé
tele



274. ábra

A jobb oldali csapágyház kisaj- 
tolása a csapággyal együtt a 
hajtcmüházból

23. ÁLTALÁNOS MŰSZAKI KÖVETELMÉNYEK A RÉSZEGYSÉGEK, 
igEGYSÉEEK ÉS ALKATRÉSZEK SZÉTSZERELÉSÉVEL ÉS 

ÖSSZESZERELÉSÉVEL SZEMBEN

Az alkatrészek szerelés közben való törése és sérülése nem engedhető
meg.

A további működésre alkalmas, összejáratott, valamint a kölcsönösen 
fel nem cserélhető alkatrészek a szerelési egységek szétszerelése folya
mán nem választhatók szét egymástól. A tüzelőanyagvezetékéket és a távjel
ző imiszerék csöveit szétszerelésnél nem szabad meghajlitani.

A hidraulikus rendszer traktorról leszerelt szerelési egységeiben lé
vő furatokat le kell zárni dugókkal.

A javitásra kerülő traktorokat, leszerelt szerelési egységeket és al
katrészeket le kell mosni. A mosáshoz labcmid-lOl mosószer ajánlott 10 g/l 
oldatban. A traktorok szétszerelésénél és mosásánál tartsuk be a biztonság- 
technikai előírásokat.

23.1 ÁLTALÁNOS KÖVETELMÉNYEK A TRAKTOR JÁRÓSZERKE
ZETÉNEK SZERELÉSÉVEL SZEMBEN

A futó illesztésű csatlakozások szerelésénél biztosítani kell azok 
szabad, akadozás nélküli, viszonylagos elmozdulását.

A garantált tulfedéssel illesztett alkatrészeket közvetlenül az össze- 
sajtolás előtt meg kell kenni motorolajjal. Az alkatrészek összesajtolását 
egyenletesen kell végezni. Az illesztett alkatrészek elferdülése és berágó- 
dása a szerelésnél nem engedhető meg.

A tulfedéssel illeszkedő csapágyaknak a tengelyre való felsajtolása 
előtt, a csapágyakat fel kell melegíteni vizes olajfürdőben 80-90 °C-ra.

A csapágyakat ütközésig kell besajtolni a csapágyház pereméig vagy 
felsajtolni a tengely vállába való ütközésig. Egyes esetekben negengedhető
0,05 imi hézag a tengely kerületének 1/3 hosszával egyenlő íven.

A szerelésre kerülő csapágyakat ki kell konzerválni.

A közbetétlemezek vastagsága 2 és 3 rtm legyen.

A közbetétlemezek felülete tiszta, sik legyen, és gyűrődésektől, kie
melkedésektől, ráncoktól és repedésektől mentes.

A közbetétlenvezeknek nem szabad rétegekre válni és szétfőszlaniuk víz
be, benzinbe, dízelolajba és ásványolajba való merítéskor.

A csapágynak a tengelyre való felsajtolása után meg kell győződni, 
hogy görgői nem szorultak-e be; a külső gyűrűnek egyenletesen, akadozás 
nélkül kell forogni.

Az ékeknek szorosan kell illeszkedniük a tengelyek ékhamyaiban.

Az ászokcsavarokat szorosan kell becsavarni a menetes furatokba.a me
net teljes hosszáig ugv, hogy az anya lecsavarásakor, különösen szoros me
net esetén, maga az ászokcsavar ne csavarodjon ki. Az alkatrészeknek szaba
don kell rámenni az ászokcsavarokra. Az ászckcsavarok elhajlása az alkatré
szek ráhuzásakor nem engedhető meg.



A s z e r e lé s i  egység vagy a lk a tré sz  több anyával, csa v a rra l történő rög

z í t é s é t  egyenletesen k e l l  e lvége zn i a  k e rü le t mentén, kezdetben előhúzást, 

majd utána végleges meghúzást alkalmazva. Az ad ott kötés minden an yáját, 

c sa v a r já t  egyforma nycmatékkal k e l l  meghúzni.

A menetes kötések neghuzási nycmatékai egyezzenek mag a következő ada

tokka l:

MenetátrrérS, mm Meghuzási nyomaték, Mn

6 6 - 8
8 14 - 17
10 30-35
12 55 - 60
14 80 - 90
16 120 - 140
18 160 - 190
20 230 - 270
22 300 - 360
24 420 - 480

A kötések töm itése növelhető a töm ítésekre vékony rétegű "Hermetic" 

vagy CZL különleges paszták fe lh o rd ásával i s .

A sasszegek fe jén ek  be k e l l  sü llyed n i az anyák hornyaiba. A sasszegék 

kiemelkedése az anya külső h an lo k felü leté b ő l csak a sasszeg  átmérőjének 

max. 1/3 -ára engedhető meg. A sasszeg v é g e it  s z é t  k e l l  h a jü ta n i:  egy ike t 

a csa varra , másikat az anya la p já ra . Repedések és törések  a sasszegek h a j- 

l i t á s i  helyén él nem lehetnek.

A sasszegek ism éte lt fe lh a szn á lá sa , valam int h e ly e tte s ité s ü k  h u za lla l 

vagy szöggel nem engedhető meg.

S zerelésn él a b iz to s itó h u z a lt  úgy k e l l  f e ls z e r e ln i ,  hogy a csavar k i

csavarásakor n eg feszü ljö n . A huzal v é g e it  szorosan össze k e l l  csavarni és 

5-6 mm táv o lsá g ra  le  k e l l  vágni az összekötés h e ly é tő l.

A filcgyürüket, filctömitéséket felszerelés előtt át kell itatni 20 % 
pehelygrafit, GOSZT 4404-73 és 80 % kenőzsír, GOSZT 1033-73, 80-90 °C-on 
gondosan összekevert elegyével. A további használatra alkalmas filcgyürük 
ismételten felhasználhatók gondos megtisztításuk után az olajtól, portól 
és szennyeződéstől vizben való főzéssel vagy GOSZT 305-73 dízelolajjal va
ló átmosással.

A kármántyus tömítőgyűrű helyzete a felszerelésnél meg kell hogy fe
leljen az adott részegység szerelésére vonatkozó műszaki feltételeknek. A 
karmantyus tcmitőgyürük felszerelése előtt a tengely csapjait kenjük meg 
motorolajjal.

A karmantyus tömítőgyűrű házának szorosan kell ülni a fészekben. Olaj- 
folyás a fészekkel való illeszkedési helyen nem engedhető meg.

Beverődések és sorják az alkatrészek felületein nem lehetnek.

A csapágyak alatti illesztési helyek pontozása vagy ónozása nem enged
hető meg.

23.2 MŰSZAKI KÖVETEIMÉNYEK AZ ÁLTALÁNOS RENDELTETÉSŰ
ALKATRÉSZEK ÉS SZERELÉSI EGYSÉGEK SZERELÉSÉVEL
SZEMBEN

Gördülőcsapáqyak

Szerelés előtt a gördülőcsapágyakat gondosan le kell mosni benzinben 
vagy dízelolajban. Lemosás után a csapágyaknak könnyen kell forogni, nor
mális radiális hézaggal és normális gyürüméretekkel kell rendelkezni.

A gördülőcsapágyakon nem lehetnek repedések; a fém kipattogzása a 
gyűrűkön és a gördülőtesteken; futtatási szinek; kiverődések és benycmó- 
dások /lyukak/ a gyűrűk görgőpályáin; mély korrózió; a fém hámlása; pehely- 
szerü leválások; gázhólyagok; mély karcolások és beverődések a gyűrűk gör
gőpályáin és a gördülő testeken; törések; átmenő repedések a kosáron; a 
kosár szegecseinek hiánya vagy meglazulása; beverődések vagy benyanódások 
a kosáron, melyek akadályozzák a csapágy sima forgását; a görgcpályák e
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gyenlőtlen kopása /"szálka" képződés/ a támcsapágyakban és a ferde hatásvo
nallá csapágyakban; a görgők kinyulása a kupgörgős csapágy külső gyűrűje 
alól; a gyűrűk működő felületének szermnel vagy tapintással észrevehető 
lépcsős kiverődése - mindez nem fordulhat elő.

Megengedhetők dörzsölés! nycmok, karcolások a csapágyak külső és belső 
gyűrűinek illesztési felületein; a kosáron olyan beverődések és benycmódá- 
sok, melyek nem akadályozzák a csapágy sima forgását; a görgqpálya és a 
gördülő testek matt felülete.

A gyűrűkön, a gördülő testeken és a kosarakon a korrózió nyarait le 
kell tisztítani.

A könnyű forgás ellenőrzése előtt a csapágyat 10 % dízelolaj benzines 
oldatába kell meríteni. Az ellenőrzést a külső gyűrű forgatásával és a bel
ső gyűrű megfogásával végezzük. Ekkor tonpa sípoló hangot kell hallani.
Erős fémes vagy csörgő hang nem engedhető meg. A hibátlan csapágynak köny- 
nyen, észrevehető helyi fékeződések és akadozás nélkül kell forognia. A 
külső gyűrűnek simán, rángatás és kopogás nélkül kell megállni.

A vizsgálaton és a forgási próbán alkalmasnak minősített radiális go
lyós- és görgőscsapágyaknál meg kell mérni a radiális hézagot. A megenge
dett radiális hézagok az 5. táblázatban vannak feltüntetve. A radiális hé
zagot a 70-8019-1501 vagy KI-1223 műszerrel mérjük.

A gyűrűk átmérőjét csak atban az esetben kell íregirémi, amikor a gyű
rűkön a tengelyhez vagy a házhoz viszonyított elcsúszás nyarai láthatók 
/fényes, csillogó foltok, karcolások az illesztési felületeken/, valamint 
korróziós, beégési és féketedési nyomok esetén. A gyűrűk megengedett átmé
rői az 5. táblázatban vannak feltüntetve.

Fogaskerekek

A fogak működő felületeinek állapotát külső átnézéssel ellenőrizzük, 
a fogak, a bordás, az ékpályás és a gyűrű alakú hornyok illesztési helyeit, 
illetve méreteit pedig egyetemes mérőeszközökkel vagy idomszerekkel /sablo
nokkal/.

A fogaskerekek állapotát a fogvastagság és a fogszélesség alapján, a 
perselyek belső felületének, a bordás, ékpályás és gyürü alakú hornyok ko
pása alapján ellenőrizzük a 6. táblázatban ismertetett műszaki feltételek
nek megfelelően.

A fog egyenlőtlen kopása /kuposság/ 0,05 rrm-ig engedhető meg 10 irm 
hosszon. A fogakon átmenő repedések és a hanlokfelületen beverődések nem 
engedhetők meg.

Rugók

A rugók ellenőrzését átvizsgálással végezzük. A rugók rugalmasságát 
a működési hosszig összenyomott vagy széthúzott rugó erejének mérésével 
ellenőrizzük. A méréshez a KI-040 műszert használjuk.

A rugókat akkor tartjuk alkalmasnak, ha a menetek felülete egyenletes 
és sima, korróziós, repedési és törési nyanok nélkül; a felfekvő felületék 
egysikuak és merőlegesek a rugó középvonalára /a merőlegességtől való el
térés max. 2 mm lehet 100 irm hosszon/.

A rugó menetemelkedésének egyenlőtlensége nem lehet nagyobb 20 %-nál.

A szélső menetek végeinek szorosan kell illeszkedni a rugó megelőző 
menetéhez. A menet vége és a működő menet közötti hézag nem lehet nagyofcto
0,2 mm-nél.

Tömítések

A karmantyus tömitőgyürük nem alkalmasak további felhasználásra, ha 
azokon benyomódások, mély karcolások és más mechanikai sérülések vannak; 
a karmantyú nem illeszkedik szorosan a házában; ha a tengellyel való 
érintkezésnél repedések, hasadások, szakadások vannak; a karmantyú rugó
ja elszakadt vagy megsérült.
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Csavarok, anyák, ászokcsavarok és az
alk atrészek  menetei

A menet á l la p o tá t  külső á tv iz s g á lá s s a l vagy k é z i erő ve l u j anya /csa

var/ rácsavarásával /becsavarásával/ e llen ő rizzü k .

A csavarok, anyák és ászokcsavarok menete t i s z t a  legyen, beverődések, 

so rjá k , k itö re d e ze tt é s  összenyomott menetek n élkül; rrenetszakadás le g fe l

jebb a k é t s zé ls ő  meneten engedhető mag.

A csavarokban és az ászokcsavarokban a sasszegfuratdk nem növekedhet

nek meg észrevehetően.

A csavarok és az ászokcsavarok s zá ra i nem lehetnék h a jlo tta k .

A csavarfejeken  és az anyákon nem lehetnek benyomott vagy bevágott

é le k .

S zétszere lésn él a h ib átlan  ászokcsavarokat nem k e l l  k icsav arn i az a l 

katrészekb ől. Az ászokcsavarok ékelődő és to ló  i l le s z t é s é t  kopogtatással 

e llen ő rizzü k . Ha ekkor csörgő hang h a llh a tó , akkor az ászokcsavart k i  k e l l  

csavarn i és  az i l l e s z t é s t  h e ly r e á l lí ta n i.

Az ö s sz e s z e re lt  menetes k ö té s se l rendelkező tech n ológia i egységek sze

re lé sé n é l e l le n ő r iz n i k e l l  a meghúzást. A m eglazult anyákat, csavarokat és 

ászokcsavarokat huzzuk meg. A kettőn él több szakadt menetű anyákat, csava

rokat és ászokcsavarokat s e le jte zzü k  k i .

B iztositólem ezek és  rugós a lá té te k

A biztositólem ezeken nem lehetnek repedések vagy beszakadáok a h a j l i -  

tá s  helyén.

A rugós a lá té te k  fe lü le te  t i s z t a  legyen, repedések, hólyagok, ré teg 

ződések és reve n é lk ü l. S érü lt a lá té te k  fe ls z e r e lé s e  nem engedhető meg.

A már haszn ált rugós a lá té te k  akkor szerelhetők be ism ételten , ha nem 

v e sz te tté k  e l  rugalmasságukat, amire a  végek szétállásán a k  nagysága je llem 

ző. Az a lá té t  végeinek normális s z é tá llá s a  egyenlő a vastagság k étsze resé -

Csővezetékek. kőnvökidctnok, csővégek 
és szelepek

A csöveken nem lehetnek repedések és átmenő sérülések. Szükség esetén 
a csővezetéket próbáljuk ki 3 bár nycmásu levegővel vizbe meritve. Légbubo
rékok megjelenése nem engedhető meg. A csövek hajlitási helyein 4 irm-nél 
nagyobb ovalitás nem lehet.

A kiperanezett csővégeken mechanikai sérülések lély gyűrődések és 
sorják nem engedhetők meg. A hollandi anyáknak szabadon kell mozogniuk a 
csővezetéken, rajtuk menetszakadások és benyomott élek nem lehetnek.

23.3 A TRAKTOR FELTÖLTÉSE ÉS KENÉSE

Az összeszerelt traktort töltsük fel üzemanyaggal és kenjük meg. A  

tartályok feltöltését és a traktor kenését az üzemeltetési utasítás szerint 
végezzük el.
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ÖSSZESÍTŐ jegyzék
a T25A, T25A2 és T25A3 traktorok folyó 
javításához szükséges technológiai be
rendezéseikről, készülékekről és szer

számokról

Berendezések a traktor, szerelési egységei és 
alkatrészei mosásához

1. Vizgőzsugaras tisztitó berendezés
2. Mosógép
3. Hordozható mosókád

Enelő-szállitó berendezések

4. 3 t teherbírású mozgó bakdaru
5. Garázsbeli 2,5 t-ás hidraulikus emelő
6. Cserélhető platóju kocsi

Technológiai berendezések

7. 10 t-ás hidraulikus sajtó
8. "Nagy készlet" szerszámkészlet
9. "Közepes készlet" szerszámkészlet
10. Szerelőlakatos készlet
11. Nyomatékmérő kar

Műszaki karbantartó berendezések

QM-33601
OM-837G
OM-1316

OPT-1135D
444M
OPT-683M

P-6022
PIM-1514
PIM-1515
2446
131M

12. Olajelosztó kút 367M3
13. Kenőanyagelosztó tartály a traktor járószerkezetének SZsSz-2908/

kenéséhez /03-1587
14. Olajelosztó tartály 133M
15. Stabil kompresszor 155-2VK
16. Adagolószivattyu-próbapad KI-921M
17. Műszer a porlasztók vizsgálatára és beállítására KI-3333A
18. Egyetemes próbapad a hidraulikus rendszer

ellenőrzésére Kt-4200

19. Próbapad az olajszivattyú és olajszűrők 
vizsgálatára

20. Egyetemes ellenőrző próbapad
21. Akkumulátor ellenőrző műszer
22. Akkumulátor gyorstöltő berendezés

KI-1575M
KI-968
DE-3M
E-410
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