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A A féltengelyek kopott csapagyhelyeinek felijitasiara a liangporfémszorist java-
soljuk. Technolégidjat Az alkatrészek felijitasa cimii fejezetben tanulméinyozhatjuk.
A A fék- és a differencidlzar surlédétarcsdinak felijitasahoz a sirlodobetéteket
rogzité szegecseket ki kell firnunk (el kell tavolitanunk). Ezt kovetden az elébbiek
szerint felszegecseljiik az uj betéteket. Ha vastagsiguk megengedi (megfelel a 24.
tablazatban kozolt értékeknek), a sirlodobetéteket szabalyozzuk.

24. tablazat. A hatsé hajtohid szerelési adatai

nyomatéka

Erték
Megnevezés
eredeti megengedett
A bolygokerekek tamaszio alatétiének legkisebb
vastagsaga 1,45 mm 1,10 mm
A differencialzar surlodotarcsainak vastagsaga 12,0 mm 11,8 mm
A differencialzar-tengely bordainak legkisebb szélessége 4.230 mm 4,12 mm
Az eldiét-csotengely bordainak legkisebb szélessége 5,170 mm 4,88 mm
A fékiengelyek bordainak legkisebb szélessége 6,985 mm 6.45 mm
A féknyomotaresa surlodofeliiletének legnagyobb kopasa 3 mm
A feszilogolyo hornyanak legnagyobb kopasa 0,5—0,6 mm
A fékiarcsak legkisebb vastagsaga 12,00 mm 10,40 mm
A féauétel hajiott tanyérkerékfogainak iegkisebb vastagsaga
(330,448 mm-es atmérén mérve) 8,260 mm 8,00 mm
A differencialzar surlodotarcsai betétjeinek sikalakitirése 0,3 mm
A kapcsolodo fogaskerekek foghézaga 0,25—0,55 mm
A foattétel foghézaganuk a tanyérkerék egy fordulata
alatt megengedett ingadozasa 0,25 mm
A véglehajias fogaskerekeinek legnagyobb foghézaga 0.8 mm
A foauétel hajtott tanyérkerék oldaliranyu jatéka 0,2—0,5 mm
A kipgorgos csapagyak csapagyhézaga 500—600 N erd
hatasara 0,05—0,1 mm 0,3 mm
A fékpedal teljes elmozdulasa 120 N erd hatasara 70—90 mm
A differencialmii-haz fedelét rogzitd csavarok meghuzasi
75—80 Nm
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¢) A csavaranydkat biztositélemezekkel biztositsuk.

d) Kavetelmény, hogy a féltengely-fogaskerekek (85. dbra) és a bolygékerekek
kézzel akadaly nélkiil forgathatdk legyenek.

e) A csapagyakat iitk6zésig sajtoljuk.

f) A differencidlzdr fedelét rogzité csavarokat 75—80 Nm nyomatékkal hiiz-
zuk meg, majd pdrosdval huzallal biztositsuk. (A huzal feszitése essék egybe a csava-
rok behajtasanak irdnyaval.)

g) A differencidlmii kupgorgds csapigyai kiilsé gyfiriiinek besajtoldsa el5tt
helyezziik a nyomogyfiriiket a csapdgyhdzakba (a gyfir{inyilds szélén levs élletorés
a csapagy irdnyaval ellentétes legyen).

h) A csapagyak axidlis jatéka 500—600 N erd hatasira 0,01—0,10 mm. Uze-
meltetés kozben az el8bbi érték 0,3 mm-ig néhet.

*

® A Kkiszerelés forditott sorrendjében szereljiik be a differencidlmiivet (86. dbra),
majd a kovetkezok szerint allitsuk be a foattétel foghézagat (0,25—0,55 mm).

a) A keriilet harom pontjan ellendrizziik a foghézagot. Egyméastél valé eltéré-
siik min. 0,25 mm lehet.

b) A foghézag bedllitdsdhoz darabszdmuk vdltoztatdsa nélkiil helyezziik az
dallito alatétek egy részét a bal oldali csapdgyhdz pereme alél a jobb oldali ald vagy
Sforditva.

c) A festékezéssel végzett ellendrzéskor a fogfeliletek minimum 50%-ban
kapcsolédjanak (a festéknyom a fog kozéps6 részén vagy annak csticsa kozelében

legyen).

A teljesitménylead6 tengely (TLT) hajtasa

A TLT hajtas (87. dbra) kétféle, motorfordulat-ardnyos és utaranyos fordulatszdm-
mal miikodtethetd.

A motorfordulat-ardnyos a TLT hajtds, illetve fogaskerekének kapcsoldsdval,
az utardnyos pedig a sebességvaltd eldvdlaszto fogaskerékhez csatlakozéan kapcsolhatd.
A hajtémii bolygémiives, a bolygdkeréktarto, illetve a napkerék valtogatott fékezésé-
vel vezérelhets. (Az elmondottak jobb megértése végett helyes, ha ismét tanulmanyoz-
zuk az 1. 4brat.)

A TLT-hajtéomi és rudazat kiszerelése

A hajtomiivet akkor kell kiszerelniink, ha

— a TLT-tengelyen kapott nyomaték gyenge, csuszik a hajt4s,

— kapcsolds utdn a TLT-tengely tovabb forog,

— a hajtas be-, illetve kikapcsoldsa nehéz.

Ha csak a TLT-hajtds hajtémiivét kell feldjitanunk, illetve cserélniink, eld-
szerelésként — a 136. abra jelolései szerint —a kovetkez8 miiveleteket kell végre-
hajtanunk.
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